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.  WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

I. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: wymagania ogédlne

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR-00 dotyczg wykonania i odbioru robét,
ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na
ujeciu wody w miejscowosci Wzdot w ramach projektu pn. ,Uporzgdkowanie gospodarki wodno —

éciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR-00) nalezy odczytywac irozumiec

w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR-00 obejmujg wymagania ogolne, wspdlne dla robét objetych

pozostatymi warunkami wykonania i odbioru robét budowlanych.

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych (STWIOR-00) naleizy rozumie¢ istosowac

w powigzaniu z nizej wymienionymi warunkami wykonania i odbioru rob6t budowlanych:

Tabela 1. Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych

Kod STWIOR Nazwa STWIOR
STWIOR - 01 Wytyczenie obiektéw, tras i punktow wysokosciowych
STWIOR — 02 Rozbi6rka obiektdw liniowych, kubaturowych i powierzchniowych
STWIOR -03 Roboty ziemne i przygotowawcze
STWIOR - 04 Roboty betonowe i zelbetowe
STWIOR - 05 Naprawy i zabezpieczenia betonu
STWIOR — 06 Montaz konstrukcji zelbetowych
STWIOR - 07 Montaz konstrukcji stalowych
STWIOR - 08 Roboty murowe
STWIOR - 09 Roboty tynkarskie
STWIOR - 10 Stolarka i $lusarka okienna i drzwiowa
; Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i $cianach oraz wykonania posadzek z 2ywic
STWIOR - 11 : ;
i wyktadzin z tworzyw sztucznych
STWIOR -12 Roboty malarskie
STWIOR - 13 Roboty izolacyjne
STWIOR - 14 Pokrycia dachowe
STWIOR - 15 Instalacje wentylacji
STWIOR - 16 Roboty drogowe
STWIOR - 17 Rekultywacja terenu i zieleni

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych STWIOR

Zakres przedmiotu zamodwienia zostat opisany w czesci opisowej. Zakres prac do wykonania

w szczegblnosci obejmuje:

= pozyskanie i weryfikacje wszystkich danych niezbednych do prawidtowego wykonania

przedmiotu zamodwienia;

= ubezpieczenie budowy;
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* sporzgdzenie harmonogramu catosci robdt objetych Umowsg;

= wykonanie badar geologicznych, hydrogeologicznych i dokumentacji geologiczno-inzynierskiej;
= wykonanie pomiarow geodezyjnych;

"  wrazie koniecznosci uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego nowych warunkéw zasilania;

= sporzadzenie informacji dotyczacej bezpieczefistwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

® zorganizowanie, utrzymanie oraz likwidacje zaplecza Wykonawcy, placéw sktadowych, itp.;
* realizacjg dostaw urzadzen, facznie z transportem na teren budowy oraz wyposazeniem:

= uiszczenie optaty przytaczeniowej za przytaczenie projektowanych obiektéw do sieci
energetycznej - o ile bedg wymagane;

= wykonanie rob6t budowlano-montazowych na podstawie projektu, w tym m.in. odwodnienie
wykopoéw i wymiane gruntu, jesli bedzie konieczna;

= uiszczenie opfat za uzgodnienia, nadzory gestoréw uzbrojenia terenu, konserwatora zabytkéw
itp. — o ile bedg wymagane;

= prowadzenie petnej obstugi geodezyjnej w czasie rob6t, w tym sporzadzenie operatéw,
wykonanie inwentaryzacji powykonawczej, sporzadzenie dokumentacji geodezyjno-
kartograficznej i przekazanie jej do wtasciwego osrodka;

" wywdz, zagospodarowanie lub utylizacje odpadéw powstatych w zwigzku z prowadzonymi
robotami, w tym nadmiaru ziemi, materiatu z rozbiérki nawierzchni, demontowanych instalacji
i zanieczyszczen z opréznianych obiektow, itp.;

= zorganizowanie i przeprowadzenie prob, badan i odbioréw, a w tym kompletnego rozruchu
i szkolen;

= wykonanie instrukcji i oznakowar obiektéw;
= sporzadzenie dokumentacji powykonawczej;
= uporzadkowanie i odtworzenie terenu po zakonczeniu budowy;

= $wiadczenie ustug gwarancyjnych.

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Wszelkie prace towarzyszace oraz tymczasowe niezbedne dla wykonania przedmiotu zamdéwienia
Wykonawca przyjmuje, ze s objgte zakresem zaméwienia i ujete w wynagrodzeniu Wykonawcy.

Wykonawca we wiasnym zakresie zapewni zaplecze budowy, place sktadowe ipomieszczenia
magazynowe dla potrzeb realizacji przedmiotu zamdwienia. Przytacza energetyczne, telefoniczne,
doprowadzenie wody i odprowadzenie $ciekéw, a takze ogrodzenie, oswietlenie i drogi tymczasowe dla
potrzeb budowy, placéw skiadowych, pomieszczen magazynowych iteren budowy zapewni
Wykonawca we wiasnym zakresie.

Kwota Wynagrodzenia za realizacje przedmiotu zaméwienia przez Wykonawce bedzie uwzglednia¢
wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem terenu budowy, a takze ochrong i uzytkowaniem zaplecza
budowy, placéw skfadowych, pomieszczet magazynowych i terenu budowy, w tym koszty zakupu
energii, ustug-teletechnicznych, koszty zakupu i transportu wody, koszty odprowadzania éciekéw.
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1.5. Okreslenia podstawowe

Ponizej zdefiniowano zasadnicze okreslenia podstawowe wspdlne dla wszystkich STWiOR. Wymienione
ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Armatura—s3 to réznego rodzaju zasuwy, przepustnice, zawory odcinajgce, zwrotne i odpowietrzajace,
ktorych zadaniem jest sterowanie przeptywem wody oraz opréznianie i odpowietrzanie poszczegélnych
odcinkdw.

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni i odpowiednio utwardzony,
przeznaczony do ruchu pieszych.

Dokumentacja projektowa (DT) - Dokumentacja stuzaca do opisu przedmiotu zamodwienia
na wykonanie robét budowlanych, dla ktérych jest wymagane uzyskanie pozwolenia na budowe
zgodnie w wymogami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury.

Dokumenty Wykonawcy — oznaczajg obliczenia, programy komputerowe i inne oprogramowanie,
rysunki, podreczniki, modele, oraz inne dokumenty i opracowania o charakterze technicznym,
finansowym, formalnym, itp. dostarczane przez Wykonawce na mocy Umowy.

Dostawy — oznaczajg sprzet Wykonawcy, materiaty, urzadzenia i roboty tymczasowe lub kazde z nich
z osobna, dostarczane dla potrzeb robot budowlanych.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego
zakonczeniu.

Dziennik budowy - dokument urzedowy przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury —
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajace
dane dotyczgce bezpieczenistwa pracy i ochrony zdrowia.

Infrastruktura techniczna - Zespdt maszyn, urzadzen i instalacji zapewniajacy prawidiowe
funkcjonowanie catosci lub czesci zatozonych proceséw technicznych.

Inzynier — (rownoznaczny z Nadzorem Inwestorskim) oznacza osobe fizyczng lub osobe prawna,
wyznaczong przez Zamawiajgcego do pefnienia funkcji Inzyniera dla potrzeb Kontraktu. Funkcja
Inzyniera obejmuje rowniez wystepujagce w Rozdziale 3 polskiego Prawa Budowlanego funkcje
LInspektora Nadzoru Inwestorskiego” oraz ,koordynatora czynnosci inspektoréw nadzoru
inwestorskiego”.

Jezdnia - wyznaczony, utwardzony i oznakowany zgodnie z przepisami o ruchu drogowym pas terenu
przeznaczony do ruchu pojazdow.

Kanalizacja - sie¢ rurociggdéw i urzadzen lub obiektéw pomocniczych, ktére stuzg do odprowadzania
sciekdw iflub wod powierzchniowych od przytaczy do oczyszczalni lub innego miejsca utylizacji.

Kanalizacja sanitarna - kanat stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg (kanalizacje), albo jego czesé
stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (pompownia) stuzacy
do odprowadzania $ciekdw sanitarnych (bytowo-gospodarczych).

Kanat - przewdd lub inna konstrukcja, zazwyczaj podziemna, zaprojektowana w celu odprowadzenia
sciekdw iflub wéd powierzchniowych z wiecej niz z jednego Zrédta.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu. Osoba posiadajgca odpowiednie
uprawnienia do petnienia samodzielnych funkcji w budownictwie zgodnie z Prawem Budowlanym.
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Komisja Odbiorowa — oznacza osoby powotane sposréd Personelu Zamawiajacego, Inspektora nadzoru
i Personelu Wykonawcy, ktorych zadaniem jest dokonanie odbioréw (czesciowych, korcowego,
ostatecznego) oraz dokonanie odbioru zalegtych robét.

Kontrakt — oznacza Kontrakt na Roboty Budowlane, Warunki Kontraktowe, Warunki Szczegélne
Kontraktu, Specyfikacje Techniczne, Projekt Budowlany, Projekt Wykonawczy, Formularz Oferty
z zatacznikami, oraz inne dokumenty wymienione w Kontrakcie na Roboty Budowlane. Zawsze ilekro¢
w niniejszych Warunkach uzywany jest termin ,Kontrakt” oznacza ,Umowe” z Wykonawca
W rozumieniu przepisow Prawa obowigzujgcego w Rzeczpospolitej Polskiej, w szczegdlnosci
w rozumieniu przepiséw ustawy Kodeks Cywilny oraz UPZP.

Koszt — oznacza wszelkie uzasadnione wydatki poniesione przez Wykonawce na Terenie Budowy lub
poza nim, wigcznie z narzutami i innymi obcigzeniami, lecz z wytgczeniem zysku.

Ksigzka obmiaru - rejestr z ponumerowanymi stronami, prowadzony przez Wykonawce na Terenie
Budowy, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru faktycznie wykonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera i Zamawiajgcego.

Ksztattki - wszelkie tgczniki stuzgce do zmian kierunkéw, $rednic, rozgatezien, kompensacji itp. sieci.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajagcego niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robét.

Mapa zasadnicza - wielkoskalowe opracowanie kartograficzne, zawierajace aktualne informacje
0 przestrzennym rozmieszczeniu obiektéw ogdéinogeograficznych oraz elementach ewidencji gruntéw
i budynkow, a takze sieci uzbrojenia terenu: nadziemnych, naziemnych i podziemnych.

Materiaty — oznaczajg przedmioty wszelkiego rodzaju, zgodne z DT i STWIOR, ktére Wykonawca ma
dostarczy¢ na mocy Kontraktu, z wyjgtkiem Urzadzen, przeznaczone do utworzenia lub tworzace cze$é
Robot Statych, wigcznie z materiatami nie wymagajacymi montazu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obciaieﬁ od ruchu
na podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyinie pionowego przekroju w osi
przewodu, pompowni, itp.

Objazd - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia okreznego
ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

Oferta — oznacza Formularz Oferty i wszystkie inne dokumenty, ktére Wykonawca dostarczyt wraz
z Formularzem Oferty.

Okres Zgtaszania Wad — tu: okres gwarancji, oznacza okres co najmniej 24 miesiecy od daty uzyskania
pozwolenia na uzytkowanie.

Personel Zamawiajacego — oznacza Inzyniera/Inspektora Nadzoru i wszystkie osoby zatrudnione przez
Zamawiajacego oraz wszystkie inne osoby, o ktérych Inzynier lub Zamawiajacy powiadomia
Wykonawce, ze maja by¢ traktowane jako Personel Zamawiajgcego.

Personel Wykonawcy — oznacza Przedstawiciela Wykonawcy, oraz caty personel zatrudniony przez
Wykonawce na Terenie Budowy, ktéry moze sktadaé sie z kadry, robotnikdw, oraz innych pracownikéw
Wykonawcy oraz kazdego Podwykonawcy, a takze wszelkie inne osoby pomagajace Wykonawcy
w wykonywaniu Robét Budowlanych.
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Plan BIOZ - plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia sporzadzony zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Podioie - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod wodociggiem lub kanalizacjg do gtebokosci
przemarzania.

Polecenie Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Pompownia wody - obiekt, konstrukcja wraz z wyposazeniem przeznaczona do przesylania wody
przewodami ttocznymi lub do miejscowego podnoszenia wody.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy.

Prace towarzyszgce — oznaczajg prace niezhedne do wykonania robdt podstawowych nie zaliczane do
robét tymczasowych, w tym geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza.

Program Zapewnienia Jakosci — oznacza dokument, w ktérym Wykonawca przedstawia zamierzony
sposob wykonywania Robdét Budowlanych, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie Rob6t Budowlanych zgodnie z Rysunkami, Projektem Budowlano -
Wykonawczym, Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Prawo — oznacza prawo obowigzujace w Rzeczpospolitej Polskiej.

Prawo budowlane — ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.2017 poz. 1332
z péiniejszymi zmianami). wraz z poZniejszymi zmianami itowarzyszacymi rozporzadzeniami,
regulujgca dziatalno$¢ obejmujacg projektowanie, budowe, utrzymanie i rozbiorki obiektéw
budowlanych oraz okreslajgca zasady dziatania organdw administracji publicznej w tych dziedzinach.

Projekt Budowlano - Wykonawczy — oznacza dokument formalno-prawny, konieczny do uzyskania
pozwolenia na budowe, ktdrego zakres i forma jest zgodna z Rozporzadzeniem Infrastruktury w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego. Opracowanie jest uzupetnione
i uszczegotawiajgce projekt budowlany w zakresie i stopniu dokfadnosci niezbednym do przygotowania
oferty przez wykonawce i realizacji robét budowlanych wykonane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem DT.
Préby — proby, badania i sprawdzenia wymienione w STWiOR.

Préby Eksploatacyjne — oznaczaja proby, jesli s3 wymagane i wyspecyfikowane w Umowie,
wykonywane zgodnie z postanowieniami Szczegdéinych Warunkéw Umowy po przejeciu przez
Zamawiajgcego Robdt lub Odcinka lub Wezta, zaleznie od przypadku.

Przedstawiciel Wykonawcy — oznacza osobe, wymieniong przez Wykonawce w Umowie lub
wyznaczong przez Wykonawce, a zatwierdzong przez Zamawiajgcego, dziatajgca w imieniu
Wykonawecy.

Przedstawiciel Zamawiajacego — petnomocnik powotany przez Zamawiajacego odpowiedzialny za
realizacje Kontraktu, przedstawiciel Zamawiajgcego, co jest tozsame z okresleniem ,Kierownik
Projektu”.

Przedstawiciel Uzytkownika — osoby uczestniczagce w procesie inwestycyjnym, reprezentujgce
przysztego Uzytkownika.

Strona 6 z 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Préby Koricowe — oznaczajg préby, w tym réwniez rozruch koricowy, wyspecyfikowane w Kontrakcie
lub uzgodnione migdzy Stronami, lub polecone do wykonania, przed przejeciem przez Zamawiajacego
Rob6t lub Odcinka lub Wezta, zaleznie od przypadku.

Przedmiar Robét - oznacza dokument o takiej nazwie objety Wykazami.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad ogrodzenie, budynek, kolej, rurociag, itp.

Przykanalik kanalizacyjny - odcinek przewodu faczacego wewnetrzng instalacje kanalizacyjng
w nieruchomosci odbiorcy ustug z siecig kanalizacyjng, za pierwsza studzienka, liczac od strony
budynku, a w przypadku jej braku do granicy nieruchomosci gruntowe;j.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Reper - punkt o znanej wysokoséci nad poziomem morza, utrwalony w terenie za pomocy stupa
betonowego, gltowicy w $cianie budowli, itp.

Roboty Budowlane — oznacza state i tymczasowe roboty budowlane, ktére majg zostad wykonane
(wiaczajac urzadzenia i sprzet, ktére majg by¢ dostarczone) dla osiagniecia zatozonych celow co jest
tozsame z definicja ,,Roboty”.

Roboty podstawowe — 0znaczajg minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogéw jakoéciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

Roboty State — oznaczaja roboty state, ktére Wykonawca ma wykona¢ na mocy Kontraktu.

Roboty Tymczasowe — oznaczajg wszelkie roboty tymczasowe kazdego rodzaju, poza Sprzetem
Wykonawcy, potrzebne na Terenie Budowy dla wykonania i ukofczenia Robét Budowlanych oraz
usunigcia wad oraz takze roboty, ktore sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania
rob6t podstawowych, ale nie s3 przekazywane zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robét
podstawowych, z wylaczeniem przypadkéw, gdy istnieja uzasadnione podstawy do ich odrebnego
rozliczania.

Rurociag grawitacyjny - system kanalizacyjny, w ktérym przeptyw odbywa sie dzieki sile ciezkosci
a przewody sg projektowane do pracy w normalnych warunkach w przypadku czesciowego napetnienia.

Rurocigg tloczny - przewody, przez ktére tloczona jest woda, $cieki lub powietrze.

Rysunki — oznaczajg rysunki Rob6t Budowlanych, wigczone do Kontraktu, oraz wszelkie rysunki
dodatkowe i zamienne, wydane przez, lub w imieniu, Zamawiajgcego zgodnie z Kontraktem.

Sie¢ - przewody wodociggowe lub kanalizacyjne wraz z uzbrojeniem i urzadzeniami, ktSrymi
dostarczana jest woda lub ktérymi odprowadzane sa $cieki, bedace w posiadaniu przedsiebiorstwa
wodociggowo-kanalizacyjnego.

Sita Wyisza — oznacza wyjatkowe zdarzenie lub okolicznosé:
® na ktdra Strona nie miata wptywu,

= przeciw ktorej ta Strona nie mogta w racjonalny sposéb zabezpieczyé sie przed zawarciem
Kontraktu,

= ktorej Strona nie mogta w racjonalny sposob uniknac lub jej przezwyciezy¢,
= ktdrej nie mozna uzna¢ za wywotang w znaczacym stopniu przez drugg Strone.

SIWZ — Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia.
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Sprzet Wykonawcy — oznacza wszelkie aparaty, maszyny, narzedzia i inne przedmioty potrzebne dla
wykonania i ukoriczenia Robét Budowlanych oraz usunigcia wszelkich wad. Sprzgt Wykonawcy nie
obejmuje jednak Robdt Tymczasowych, Sprzetu Zamawiajgcego Urzgdzen, Materiatow i innych
przedmiotéw, stanowigcych Roboty Stale lub do nich przeznaczonych Strona — oznacza Zamawiajgcego
lub Wykonawce wedfug wymagan kontekstu.

Studzienka kanalizacyjna — jest to obiekt przystosowany do wykonania czynnosci eksploatacyjnych
(czyszczenia, itp.) przystosowany do wspotpracy z wozem asenizacyjnym.

Scieki - wprowadzane do waéd lub do ziemi:
= wody zuzyte, w szczegdlnosci na cele bytowe lub gospodarcze,

=  wody opadowe lub roztopowe, ujete w otwarte lub zamknigte systemy kanalizacyjne,
pochodzace z powierzchni zanieczyszczonych o trwatej nawierzchni, w szczegdlnosci z miast,
portéw, lotnisk, terenéw przemystowych, handlowych, ustugowych isktadowych, baz
transportowych oraz drég i parkingdw,

® jnne rodzaje wdd zuzytych, wykorzystanych, odciekowych, z odwodnien - wymienione
w ustawie o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu sciekow.

Scieki bytowe - scieki z budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego oraz uzytecznosci
publicznej, powstajgce w wyniku ludzkiego metabolizmu lub funkcjonowania gospodarstw domowych
oraz $cieki o zblizonym sktadzie pochodzace z tych budynkow.

Scieki komunalne - $cieki bytowe lub mieszanina $ciekdéw bytowych ze sciekami przemystowymi albo
wodami opadowymi lub roztopowymi, odprowadzane urzgdzeniami stuzgcymi do realizacji zadan
wiasnych gminy w zakresie kanalizacji i oczyszczania sciekdw komunalnych.

Swiadectwo Przejecia — tu oznacza protokdt odbioru koricowego Robét Budowlanych. Odbioru
dokonuje Komisja Odbiorowa powotana przez Zamawiajgcego. Swiadectwo Przejecia jest podstawa
dopuszczenia do eksploatacji.

Teren Budowy — oznacza przestrzenie, w ktorych majg by¢ wykonane Roboty State wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy i do ktérych majg by¢ dostarczone Urzadzenia
i Materialy, oraz wszelkie inne przestrzenie, ktére zostang wyspecyfikowane w Kontrakcie jako
tworzgce cze$¢ Terenu Budowy.

Urzadzenia — oznaczajg wyroby budowlane, aparaty, maszyny, oraz srodki transportu, przeznaczone do
utworzenia lub tworzace cze$¢ Robot Statych.

Urzadzenia kanalizacyjne - sieci kanalizacyjne, wyloty urzadzen kanalizacyjnych stuzacych do
wprowadzania $ciekéw do wdd lub do ziemi oraz urzadzenia podczyszczajace i oczyszczajgce Scieki oraz
przepompownie Sciekow.

Urzadzenia wodociggowe - ujecia wod powierzchniowych i podziemnych, studnie publiczne,
urzadzenia stuzgce do magazynowania i uzdatniania wdd, sieci wodociggowe, urzgdzenia regulujace
ci$nienie wody.

Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIOR) - zbiér procedur wykonawczych i
odbiorowych.

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi (woda pitna) - woda w stanie pierwotnym lub po
uzdatnieniu, przeznaczona do picia, przygotowania zywnosci lub innych celéw domowych, niezaleznie
od jej pochodzenia i od tego, czy jest dostarczana z sieci dystrybucyjnej, cystern, w butelkach lub
pojemnikach.

Wykazy — oznaczaja dokumenty tak zatytulowane, wypetnione przez Wykonawce i dostarczone wraz
z Ofertg i wigczone do Kontraktu. Dokumenty te moga zawiera¢ Przedmiar Robét, dane, spisy, oraz
wykazy stawek czy tez cen.
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Wykonawca — oznacza firme/osobe prawng albo jednostke organizacyjng nie posiadajaca osobowosci
prawnej, ktora ubiega sie o udzielenie zamoéwienia publicznego, ztozyta oferte lub zawarta kontrakt
w sprawie zamowienia publicznego na realizacje Robét Budowlanych.

Zabezpieczenie Wykonania — oznacza zabezpieczenie nalezytego wykonania Kontraktu zgodnie z UPZP.

Zadanie budowlane — czes$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigce odrebng catoéé konstrukcyjna
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacja,
utrzymaniem oraz ochrong kanalizacji lub jej elementu.

Zamawiajacy - oznacza osobg wymieniong w dokumentach jako zamawiajacy oraz jego prawnych
nastgpcow. W polskim Prawie Budowlanym osoba Zamawiajgcego wystepuje pod nazwg , Inwestor”.

Ztgczka - element rurociggu stuzacy do potgczenia pomiedzy sgsiadujgcymi ze sobg koricami dwéch
elementéw wraz z ich uszczelnieniem.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest zobowigzany Ustawg — Prawo budowlane oraz postanowieniami Umowy do
wybudowania obiektow budowlanych w sposob okreslony w przepisach, w tym techniczno-
budowlanych oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, zapewniajgc:

1) spetnienie wymagarn podstawowych dotyczacych:
= bezpieczernstwa konstrukcji,
= bezpieczenstwa pozarowego,
=  bezpieczenstwa uzytkowania,
= odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska,
= ochrony przed hatasem i drganiami,
= opszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegréd.
2) warunki uzytkowe zgodne z przeznaczeniem obiektu, w szczegdlnosci w zakresie:

= zaopatrzenia w energig elektryczng oraz odpowiednio do potrzeb, w energie cieplng i paliwa,
przy zatozeniu efektywnego wykorzystania tych czynnikdw,

* dostosowania infrastruktury obiektu w takim stopniu aby mozliwe byto usuwanie z terenu
inwestycji sciekdw, wody opadowej i odpadoéw,

3) mozliwos$¢ utrzymania wiasciwego stanu technicznego,
4) warunki bezpieczenstwa i higieny pracy,
5) ochrone ludnosci, zgodnie z wymaganiami obrony cywilnej,

6) ochrone obiektéw wpisanych do rejestru zabytkéw oraz obiektéw objetych ochrong
konserwatorskg,

7) odpowiednie usytuowanie na dziatce budowlane;j,

8) poszanowanie, wystepujacych w obszarze oddziatywania obiektu, uzasadnionych intereséw oséb
trzecich, w tym zapewnienie dostepu do drogi publicznej,

9) warunki bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oséb przebywajgcych na terenie budowy.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego.
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Na wniosek Wykonawcy, w terminie do 7 dni od daty uprawomocnienia sie decyzji o pozwoleniu na
budowe, Zamawiajacy przekaze mu teren budowy. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za
ochrone punktéw pomiarowych do chwili przejecia rohét przez Zamawiajgcego. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.7. Dokumentacja budowy

Dokumenty Wykonawcy

Wykonawca przygotuje dokumenty wystarczajaco doktadnie, aby pozwolity uzyskaé wszystkie
wymagane przepisami oraz kontraktem zatwierdzenia, aby zapewnity dostawcom i personelowi
budowlanemu wystarczajgce wskazéwki do realizacji inwestycji oraz aby opisaty eksploatacje
ukonczonych robdt. Zamawiajgcy bedzie miat prawo dokonywac przegladéw dokumentéw Wykonawcy
i dokonywac inspekgcji ich przygotowania, gdziekolwiek sg one sporzadzane.

Kazdy dokument Wykonawcy bedzie, po uznaniu go za nadajacy sie do uzytku, przedfozony
Zamawiajgcemu do weryfikacji i zatwierdzenia.

Na dokumenty Wykonawcy sktadajg sie miedzy innymi:
= program zapewnienia jakosci,
®= harmonogram robét
= program i plan ptatnosci,

= wszelkie dodatkowe projekty, ktérych koniecznos¢ wykonania wyniknie w trakcie
wykonywania prac projektowych lub w trakcie robdt (np. projekt zabezpieczenia czy
przebudowy istniejgcego uzbrojenia),

= dokumentacja odbiorowa,

=  dokumentacja powykonawcza (lacznie zinwentaryzacjg geodezyjng i pisemnymi
oswiadczeniami potwierdzajacymi dotrzymanie wczedniejszych warunkéw i uzgodnien).

Dokumenty Budowy

Dziennik Budowy - oznacza dokument zatytutowany po polsku Dziennik Budowy, ktéry Wykonawca na
podstawie upowaznienia Zamawiajgcego winien uzyska¢ w imieniu Zamawiajgcego przy rozpoczeciu
robét budowlanych. Dziennik Budowy bedzie prowadzony przez Wykonawce na terenie budowy oraz
uzywany zgodnie z wymaganiami polskiego Prawa Budowlanego.

Dokumenty laboratoryjne, deklaracje, certyfikaty, itp. - dzienniki laboratoryjne, swiadectwa
wiasciwosci uzytkowych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

Inne dokumenty budowy - do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych powyiej
nastepujgce dokumenty:

= protokoly przekazania Terenu Budowy,
= polecenie rozpoczecia robot,

= ewentualne umowy cywilno-prawne,

= protokét odbioru robdét,

= protokoly z narad i ustalen,

= korespondencje na budowie.
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Przechowywanie dokumentéw budowy - dokumenty budowy beda przechowywane na terenie
budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszystkie probki iprotokoty, przechowywane
w uporzgdkowany sposéb i oznaczone wedtug wskazarh Zamawiajgcego powinny by¢ przechowywane
tak dtugo, jak to zostanie przez niego zalecone. Wykonawca winien dokonywaé w ustalonych
z Zamawiajgcym okresach czasu archiwizacji, réwniez na nosnikach elektronicznych. Zamawiajacy
bedzie miat petne prawo dostepu do wszystkich dokumentéw budowy. Zaginiecie ktdregokolwiek
zdokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.

1.8. Informacje o prowadzeniu robét

Wymagania w zakresie prowadzenia robét

Organizacja robét - roboty wykonywane bedy wediug szczegétowego Harmonogramu Realizacji
Przedmiotu Zaméwienia, ktéry opracuje Wykonawca. Program bedzie uwzgledniat podziat robét na
uzasadnione technicznie, technologicznie, lokalizacyjnie i czasowo etapy.

Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa- wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ roboty na
podstawie i w zgodnosci z dokumentacjg projektowa i dodatkowymi opracowaniami niezbednymi do
realizacji robot. Wymagania wyszczegélnione choc¢by w jednym z opracowar wymienionych powyiej sg
obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub niedopatrzeri w dokumentach i dokumentacjach, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

Przyjmuje sig jako zasade, ktorg bedzie stosowat Wykonawca przy realizacji projektu, ze w przypadku
rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Cechy materiatow
i elementéw budowli musza by¢ jednorodne iwykazywad zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji .

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bgdg w petni zgodne z z dokumentacja projektowa i wplynie
to na niezadowalajacy jakosC elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Ochrona i utrzymanie robét - Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét (np. ochrone
znakéw geodezyjnych, ochrone miejsc budowy w trakcie jej trwania) iza wszelkie materiaty
i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wystawienia Protokotu odbioru koricowego
robot budowlanych.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w stanie zadowalajgcym do czasu wystawienia Protokotu
odbioru koncowego robét budowlanych.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego powinien
rozpoczac roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Tablice informacyjne budowy

Wykonawca, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce
bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia zobowiazany jest do oznakowania miejsca budowy poprzez
wystawienie tablicy informacyjne;j.

Zabezpieczenie interesdw o0sdb trzecich

Wykonawca, realizacji sieci wodociggowych - technologicznych zapewni zachowanie minimalnych
odlegloéci od budynkow, sieci uzbrojenia i innych budowli, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
ustaleniami wtasciwych norm, a w przypadku kolizji lub nie zachowania minimalnych odlegtosci od
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budynkéw, sieci lub innych budowli zaprojektuje i wykona — w uzgodnieniu z wiasciwymi gestorami —
odpowiednig przebudowe lub zabezpieczenia.

Wykonawca zapewni wlasciwe zabezpieczenie istniejgcych budynkéw, a takie wtasciwe oznakowanie
i zabezpieczenie istniejacych sieci uzbrojenia nadziemnego i podziemnego przed uszkodzeniami
w czasie prowadzonych robdt. W przypadku wystapienia uszkodzenia Wykonawca bedzie zobowigzany
do natychmiastowego powiadamiania o uszkodzeniu Zamawiajgcego, Zamawiajgcego oraz wiasciwego
gestora. Uszkodzenia bedg usuwane na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
ewentualne szkody powstate z winy Wykonawcy w zwigzku z prowadzonymi robotami.

Wykonawca zabezpieczy i oznakuje strefy prowadzonych robot zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wokét wykopdw Wykonawca zapewni porecze ochronne (o wysokosci 1,1 m, w odlegtosci 1 m od
wykopu), zaopatrzone w napis ,,0sobom postronnym wstep wzbroniony”, a w nocy w czerwone $wiatta
ostrzegawcze.

Ochrona $rodowiska w trakcie trwania robdt

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. w okresie trwania budowy i wykariczania robot Wykonawca bedzie:

= utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

= podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczagcych ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy.

Ponadto Wykonawca bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej
i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na: lokalizacje baz, warsztatow,
magazynéw, skfadowisk idrég dojazdowych, $rodki ostroinosci izabezpieczenia przed
zanieczyszczeniem zbiornikdw iciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscia powstania pozaru.

Wykonawca bedzie prowadzit roboty w sposéb zapewniajgcy w mozliwie najwigkszym stopniu ochrone
i zachowanie istniejgcego drzewostanu.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty s szkodliwe dla otoczenia, nie bgdg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczenstwo na terenie budowy ina zewngtrz terenu
budowy poprzez utrzymywanie bezpiecznych warunkéw pracy. Wykonawca jest zobowigzany do
zapewnienia bezpieczenistwa na terenie budowy, zabezpieczenia doj$¢ do budynkéw iurzgdzen
w okresie realizacji Umowy do momentu podpisania protokotu odbiory koficowego.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega przepisow dotyczgcych bezpieczeristwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Przy pracach budowlanych nalezy wtrosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz oséb trzecich
przestrzegac wszystkich obowiazujacych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.
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Szczegolng uwage nalezy zwrdciC na zagroZenia bezpieczenstwa zdrowia izycia wynikajace
z prowadzenia robot liniowych i montazowych na terenie prowadzonych prac budowlanych:

= wilasciwy roztadunek materiatow,

= sktadowanie materiatéw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do
ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

® zagroienia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatdw iurzadzen z miejsca
sktadowania do miejsca montazu (m. in. konieczne jest wyznaczenie stref ruchu poza strefy
niebezpieczng wykopu oraz przestrzeganie zasad bezpieczeristwa przy transporcie),

= zagrozenia przy robotach budowlanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw
prefabrykowanych.

Kierownik budowy, jest obowigzany przed rozpoczeciem robdt sporzadzi¢ plan bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia.

Przed przystapieniem do rozruchu sporzadzi¢ instrukcje bhp i instrukcje stanowiskowe. Podstawowym
dokumentem poprzedzajgcym rozruch musi by¢ réwniez projekt rozruchu. Dokumenty rozruchowe
réwniez podlegajg zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Plan bezpieczernstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia planu bezpieczeristwa iochrony zdrowia zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych imagazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

Zaplecze Wykonawcy

Wykonawca robot zobowigzany jest zorganizowal izabezpieczy¢ teren budowy oraz zaplecze
Wykonawcy z biurem, ktére bedzie utrzymywat.

Zaplecze Wykonawcy sktadac sie bedzie z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placéw sktadowych,
warsztatow oraz drdég dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji rob6t objetych Umowa.
WyposaZenie biura winno zapewnia¢ wiasciwe warunki kierowania budowsg oraz érodki techniczne
pozwalajgce na peten kontakt z Zamawiajgcym.

Wykonaweca winien wyposazy¢ biura i zaplecze warsztatowe w odpowiednia ilos¢ toalet. Toalety muszg
by¢ regularnie sprzgtane i usuniete przed przejeciem terenu robét przez Zamawiajacego.

Organizacja i zabezpieczenie terenu budowy obejmuje min.:

= Opracowanie (przed przystagpieniem do robét) planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia na
okres realizacji robot zgodnie z Ustawg Prawo Budowlane i odpowiednim Rozporzadzeniem
wykonawczym.

* Wykonanie i oznakowanie objazdéw/przejazdéw zgodnie z zatwierdzonymi projektami
tymczasowej organizacji ruchu i uzyskanie wszelkich pozwolen na zajecie pasa drogowego.
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= Dostarczenie iinstalacja wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych takich jak:
zapory, Swiatla, znaki ostrzegawcze, sygnalizacyjne, ogrodzenia, porecze, oswietlenie,
dozorcoéw oraz wszelkie inne srodki niezbedne do zabezpieczenia Terenu Budowy.

= Optaty lub dzierzawy terenu, pomieszczen, itd.
= Przygotowanie terenu.

= Konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweinikéw, barier, oznakowan
i drenazu.

= Przebudowe urzadzen obcych.

= Zorganizowanie zaplecza Wykonawcy wraz z biurem Wykonawcy (zainstalowanie wszystkich
niezbednych urzadzen, instalacji, drég dojazdowych iwewnetrznych, biur, placéw
i zabezpieczen potrzebnych Wykonawcy przy realizacji robot).

Utrzymanie Terenu Budowy obejmuje min.:

= QOczyszczanie, przestawienie, przykrycie iusuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet.

= Obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajgcych.
= Zapewnienie przejazdow i dojazdow.

= Utrzymanie zaplecza Wykonawcy (koszty eksploatacyjne zwigzane z uzytkowaniem zaplecza,
wynajmem pomieszczen).

Likwidacja tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych i zaplecza Wykonawcy obejmuje:
= Usuniecie wbudowanych tymczasowych materiatow i oznakowania.
= Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

= Likwidacje zaplecza Wykonawcy (usuniecie wszystkich urzadzen, instalacji, drog dojazdowych
i wewnetrznych, biur, placéw, zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie go do stanu
pierwotnego).

Powyisze nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty.

Warunki dotyczace organizaciji ruchu

W czasie wykonywania robdt Wykonawca wykona lub zorganizuje ewentualne drogi objazdowe,
dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak:
zapory, znaki ostrzegawcze, sygnalizacyjne, ogrodzenia, porecze, oswietlenie, dozorcow, wszelkie inne
$rodki niezbedne do ochrony robot | wygody pracownikow, zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo
oraz mozliwos¢ prawidtowego funkcjonowania SUW. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci
w dzienl i w nocy tych zapdr i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory iinne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Zamawiajgcego.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w catym okresie realizacji Kontraktu.

Ogrodzenie terenu budowy

Jedli to konieczne, Wykonawca ogrodzi terenu budowy oraz zaplecza.

Nalezy natomiast bezwzglednie zabezpieczy¢ (ogrodzi¢) wszelkie wykopy zwigzane z budowa, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami oraz zgodnie z planem bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone do ruchu
i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich szkéd w ten sposéb wywotanych.

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
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Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane zrobotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzeri lub metod
i wsposob ciggly bedzie informowat Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Dziatania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robot

Przed rozpoczeciem robét i okreslonych czynnosci Wykonawca jest zobowiagzany powiadomié pisemnie
wszystkie zainteresowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie
zakonczenia. Wykonawca powiadomi, zgodnie zuzgodnieniami, opiniami i decyzjami zawartymi
w dokumentach budowy, wszystkie organy i instytucje oraz wiascicieli i dzierzawcow terenu objetego
budowsa.

Z chwilg przejecia terenu budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielami nieruchomosci, ktérych
teren przekazany zostat pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca
zobowiazany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskéw wszystkich wiascicieli lub
dzierzawcow terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Wykonawca opisze udostepniony teren tacznie z dokumentacjg fotograficzng, sposobem
zabezpieczenia wykopow, istniejgcej zieleni, urzadzen nadziemnych, wykonania drég montazowych,
a takze opisze wszelkie szczegétowe ustalenia dla danego terenu.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkdw wydanych przez jednostki uzgadniajgce,
opiniujgce oraz wlascicieli terendw, na ktérych prowadzone bedg prace.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zapfacie i s uwzglednione w Wynagrodzeniu Wykonawcy.

Rozruch (proby koricowe)

Wykonawca wykona wszystkie niezbedne proby koricowe, jak rowniez wszelkie inne dziatania
niezbedne do oddania rob6t do normalnej eksploatacji i przekazania ich Zamawiajgcemu (w tym
szkolenia) oraz wyposazy stacje w niezbedny sprzet bhp i ppoz.

Prébom koricowym nalezy poddac wszystkie czeéci mechaniczne, elektryczne oraz AKPiA niezbedne do
funkcjonowania sieci wodociggowej - technologicznej i stacji uzdatniania wody dostarczone w ramach
niniejszego Kontraktu.

Proby beda w kolejnosci obejmowaty:
1) préby przedrozruchowe,
2) préby rozruchowe,
3) ruch prébny.

Wykonawca winien przedstawi¢ program préb kohcowych do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.
Wszystkie badania i préby winny by¢ realizowanie zgodnie z zatwierdzonym programem.

Po uruchomieniu i przeprowadzeniu préb Wykonawca wykona wszelkie dziatania, uzyska uzgodnienia
i decyzje administracyjne niezbgdne do oddania robét do normalnej eksploataciji i przekazania ich
Zamawiajacemu do uzytkowania oraz przeprowadzi koricowe szkolenie personelu.

Po pozytywnym zakonczeniu prob koricowych Zamawiajacy podpisze Protokét odbioru koricowego
robdét budowlanych..

Proby przedrozruchowe - rozruch mechaniczny - préby przedrozruchowe obejmuja odpowiednie
przeglady oraz proby funkcjonalne przeprowadzane w warunkach ,na sucho” lub ,na zimno” dla
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kazdego budowlanego, mechanicznego, elektrycznego i pomiarowego elementu robét w celu
wykazania, ze kazde z nich moze by¢ bezpiecznie poddane prébom rozruchowym.

Badania mechaniczne prowadzone winny by¢ w odniesieniu do poszczegélnych obiektdw i urzadzen.
Badania te odbywaé sie winny bez obecnosci medium roboczego (w zakresie naile pozwala na to
specyfika danego obiektu lub urzadzenia).

Préby mechaniczne winny obejmowac m.in.: sprawdzenie czystosci wewnatrz wszystkich obiektéw
budowlanych, a w szczegdlnosci tych, ktére zalane zostang wodg czysta, sprawdzenie zamocowania,
czystoéci i droznosci rurociggéw i instalacji, uruchomienie urzadzen na biegu luzem, sprawdzenie
kierunku obrotow, wielkosci drgan, sprawdzenie zabezpieczen elektrycznych, funkcjonowanie
obwodow AKP i inne dziatania whasciwe dla rodzaju obiektu i urzadzenia.

Préby rozruchowe - rozruch hydrauliczny - proby rozruchowe obejmuja odpowiednie przeglady oraz
préby funkcjonalne przeprowadzane w warunkach ,na mokro” lub ,na ciepto” dla Robot w celu
wykazania, ze moga pracowac bezpiecznie i zgodnie z ustaleniami i by¢ poddane ruchowi prébnemu.

Rozruch hydrauliczny powinien by¢ prowadzony z wykorzystaniem czystej wody jako medium
roboczego. Rozruch hydrauliczny powinien by¢ prowadzony przez Wykonawce przed wprowadzeniem
do obiektéw jakichkolwiek innych plynéw technologicznych, aby ewentualne usterki mogty by¢
usuniete w bezpiecznych warunkach higieniczno - sanitarnych.

Badania i préby hydrauliczne winny obejmowa¢ m.in.: napetnienie uktadéw wodg, sprawdzenie
wzajemnego usytuowania poszczegélnych obiektéw, badanie wydajnosci pomp, i inne dziatania
wiasciwe dla rodzaju obiektu i urzagdzenia.

Badania powinny obejmowac zaréwno elementy kubaturowe jak i wszelkie wyposazenie w postaci
rurociggéw, armatury oraz wyposazenia mechanicznego, elektrycznego i sterowania, dla ktérego
przeprowadzenie badar i préb hydraulicznych jest technicznie wykonalne.

Pomyslne zakoriczenie préb rozruchowych jest warunkiem koniecznym dla zgtoszenia gotowosci
obiektu do ruchu prébnego.

Ruch prébny — rozruch technologiczny — ruch prébny obejmuje rozruch technologiczny stacji wraz
z badaniami procesowymi wskazanymi w projekcie rozruchu oraz okresSlonymi w niniejszym
opracowaniu. Ruch prébny winien wykazac, ze urzadzenia dziatajg niezawodnie i zgodnie z Kontraktem.

Ruch prébny winien by¢ przeprowadzony zgodnie z zatwierdzonym harmonogramem i projektem
rozruchu.

Przed rozpoczeciem ruchu probnego Wykonawca powinien opracowac plan awaryjny uzgodniony
z Zamawiajacym na wypadek wystagpienia awarii na SUW.

Do ruchu prébnego mozna przystapi¢ po pozytywnym zakoriczeniu préb rozruchowych. Wykonawca
winien rozpoczg¢ rozruch technologiczny. Po uruchomieniu uktadu technologicznego stacja powinna
by¢ eksploatowana przez Wykonawce przez 24 godziny na dobe. Wykonawca zobowigzany jest
do utrzymania stacji w ciggtym ruchu. Nalezy zawrze¢ stosowne porozumienie regulujgce zasady
wspotpracy, a w tym odpowiedzialnosci za pracownikéw.

Na okres przeprowadzania préb Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie materialy i wyposazenie
niezbedne do symulacji réznych warunkdw pracy stacji, ktére mogg wystgpi¢ w okresie jej normalnej
eksploatacji.

Wykonawca winien zrealizowa¢ wszystkie procedury, badania oraz przekazac informacje w zakresie
spetniajgcym wymagania okre$lone w projekcie rozruchu. Zamawiajacy moze zobowigza¢ Wykonawce
do przeprowadzenia dodatkowych badari w celu zademonstrowania pracy procesow, ktore zdaniem
Zamawiajacego wymagaja dodatkowych wyjasnien lub testow.

Wykonawca winien powiadomi¢ Zamawiajacego o zamiarze rozpoczgcia préb 30 dni przed ich
planowanym rozpoczeciem.
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Wykonawca powinien kontynuowa¢ faze rozruchu technologicznego i prob tak diugo az proces
uzdatniania wody speini wymagania formalne bez przekroczen w takim stopniu ze jako$¢ wody
po uzdatnieniu bedzie co najmniej zgodna (lub lepsza) z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia
7 grudnia 2017 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi Dz. U. 2017 poz. 2294.

Podczas ruchu prébnego stacja powinna dziata¢ w sposéb w petni zautomatyzowany.

Proby eksploatacyjne

Proby eksploatacyjne bedg prowadzone przez okres co najmniej 30 dni.

Szkolenia przedstawicieli Zamawiajgcego

Szkolenia personelu Wykonawcy z zakresu obstugi urzadzen nalezy prowadzi¢ na biezgco — podczas prac
rozruchowych kolejnych urzadzen.

Po zakonczeniu robét, bezposrednio po przeprowadzeniu prébnej eksploatacji Wykonawca
przeprowadzi koricowe szkolenie personelu Zamawiajgcego.

Zamawiajacy przewiduje przeszkolenie pracownikow:
= bezposrednia obstuga stacji uzdatniania wody,
= pracownicy dozoru technicznego.

Celem szkolen jest zapewnienie wybranemu personelowi Zamawiajgcego niezbednej wiedzy na temat
technologii, eksploatacji i utrzymania urzadzen, instalacji oraz prac objetych projektem, w celu
zapewnienia prawidtowej i nieprzerwanej pracy uktadu wykonanego w ramach Kontraktu.
Szkolenie obejmie co najmniej nastepujgca tematyke:

= poprawng eksploatacje i zrozumienie zasady dziatania ogélnych systeméw, systemoéw

sterowania oraz stosowanej technologii,

= postepowanie w sytuacjach awaryjnych,

= obstuge systeméw, maszyn i urzadzen,

= kontrole jakosci,

= konserwacje urzgdzen | wyposazenia,

= zastosowane procedury bezpieczenstwa (tgcznie z przepisami BHP i ppoz.).

Wszelkie szkolenia i instruktaz musza by¢ prowadzone w jezyku polskim. Szkolenie winno skfada¢ sie
z zaznajomienia z zasadami dziatania systeméw jako catosci, a nastepnie z zapoznania z instrukcjg
eksploatacji oraz poszczegdlnymi elementami wyposazenia.

Szkolenie winno by¢ prowadzone na terenie stacji uzdatniania wody (praktyczne) oraz w siedzibie
Uzytkownika (teoretyczne), a wdrazanie programéw eksploatacji i utrzymania winno by¢ opisane
w instrukcjach eksploatacji i utrzymania dostarczonych przez Wykonawce.

Szkolenie winno by¢ réwniez prowadzone zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami dotyczacymi
uczestnikow, poniewaz instrukcje i informacje przekazywane poszczegdlnym grupom personelu réznig
sig od siebie w zaleznosci od zakresu ich obowigzkéw, stad konieczno$¢ oméwienia réznych aspektow
z réznymi uczestnikami.

Szkolenie winno by¢ zakoriczone i efekty zademonstrowane przed przekazaniem SUW Zamawiajacemu.

Jezeli, w odniesieniu do codziennych postepow robdt konieczne jest, aby Zamawiajacy uruchomit
jakiekolwiek systemy lub urzadzenia, Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za przekazanie
niezbgdnych instrukeji i przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiajacego, zapewniajgcego petne
zrozumienie technologii i dziatania, przed rozpoczeciem uzywania tych systemoéw lub urzadzen przez
Zamawiajgcego.
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Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie niezbedne materiaty szkoleniowe i pomoce audio-wizualne
wigczajac tablice, wykresy, filmy i inne pomoce szkoleniowe niezbedne personelowi Zamawiajgcego do
samodzielnego szkolenia w péZniejszym okresie (instrukcje ohstugi, konserwacji i eksploatacji) oraz do
szkolenia kolejnych pracownikow.

Projekt programu szkolen, ogélny opis materiatéw szkoleniowych oraz prébki materiatow
szkoleniowych muszg by¢ dostarczone wraz z zyciorysem przewidywanych instruktordw.

Wszystkie materiaty winy by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

Zakres szkolenia nie obejmuje specjalistycznego przeszkolenia pracownikéw, pod pojeciem czego
rozumie sie nabycie przez nich uprawnien i zaliczenie ich do pracownikow wysokokwalifikowanych.

WYMAGA SIE MINIMUM DWUKROTNEGO PRZEPROWADZENIA KAZDEGO ZE SZKOLEN.

Nadzdr archeologiczny oraz dokumentacja archeologiczna

W przypadku natrafienia na znaleziska archeologiczne Wykonawca zobowigzany jest
do natychmiastowego wstrzymania robét i powiadomienia o tym Zamawiajgcego oraz Konserwatora
Zabytkow. Do momentu uzyskania od Zamawiajgcego pisemnego zezwolenia pod groZbg sankcji nie
wolno Wykonawcy wznowié robét (na danym obszarze). Wykonawca przyjmuje do wiadomosci, ze
dalsze roboty moga by¢ prowadzone pod nadzorem odpowiednich stuzb. Prowadzenie robét pod
nadzorem archeologicznym oraz Konserwatora Zabytkéw zostanie rozliczone w ramach wynagrodzenia
Wykonawcy.

Jesli w trakcie prowadzenia robdt nastapi odstoniecie obiektow zabytkowych lub warstwy kulturowe;j,
a nadzér archeologiczny uzna za konieczne wstrzymanie prac iniemozliwa okaze sie korekta
harmonogramu robét na ten okres, to Wykonawca bedzie uprawniony do wystgpienia o dodatkowy
czas na ukonczenie robot w trybie zgodnym z postanowieniami Umowy.

Whycinka drzew i krzewdw oraz przesadzanie drzew

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie regulacje prawne w zakresie wycinki lub przesadzania
drzew ikrzewow. Przed przystgpieniem do wycinki lub przesadzania wymagajacych pozwolenia
Wykonawca wykona (na swodj koszt) w razie koniecznosci raport dendrologiczny inwentaryzujacy stan
zieleni na terenie objetym robotami oraz inne niezbedne opracowania i dokumentacje.

Koszt zagospodarowania wraz z kosztami towarzyszacymi (np. zatadunek, transport, roztadunek, optaty
za sktadowanie i utylizacje, itp.) ponosi Wykonawca.

Wszelkie prace z zakresu utylizacji odpadéw winny odbywac sie po uzyskaniu wymaganych prawem
zezwolen i zatwierdzeniu ich oraz akceptacji przez Zamawiajgcego.

W przypadku zniszczenia zieleni nie przeznaczonej do wycinki podczas realizacji prac, Wykonawca
zaptaci kary za zniszczenie zieleni.

1.9. Informacje o ubezpieczeniu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do przyjecia odpowiedzialnosci od nastgpstw i za wyniki dziatalnosci
co najmniej w zakresie:

= organizacji robdt budowlanych,

= zabezpieczenia intereséw oséb trzecich,

= ochrony srodowiska,

= warunkow bezpieczenstwa pracy,

= warunkdéw bezpieczenstwa ruchu drogowego,

=  zabezpieczenia robot przed dostepem oséb trzecich,
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= zabezpieczenia terenu robdt od nastepstw zwigzanych z budowa.
Wykonawca bedzie zobowigzany do ubezpieczenia budowy.

Przedmiotem ubezpieczenia powinien by¢ obiekt w trakcie budowy lub montazu wraz ze wszelkim
mieniem znajdujacym sie na terenie budowy.

Ubezpieczenie powinno obejmowac co najmniej:

= roboty kontraktowe, sprzgt i wyposazenie budowlane, zaplecze budowy, maszyny budowlane,
materiaty i narzedzia budowlane, uprzatniecie pozostatoéci po szkodzie,

* odpowiedzialno$¢ cywilng zwigzang z prowadzeniem prac budowlano-montazowych z tytutu
szkod osobowych) i rzeczowych wyrzadzonych osobom trzecim na terenie budowy lub w jego
s3gsiedztwie,

" odpowiedzialno$¢ cywilng z tytutu szkéd osobowych wyrzadzonych personelowi Wykonawcy
oraz Zamawiajgcego,

= ryzyko zawodowe, ktére obejmie ryzyko zaniedban zawodowych w projektowaniu robét.

Ubezpieczenie musi obejmowac wszelkie szkody i straty materialne polegajgce na utracie, uszkodzeniu
lub zniszczeniu mienia. Bedzie to ubezpieczenie od wszystkich ryzyk, w szczegélnosci: pozaru, uderzen
pioruna, eksplozji, katastrof budowlanych, powodzi, huraganu, gradu, osuniecia sie ziemi, deszczu
nawalnego oraz trzesienia ziemi.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania formalne

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac wytgcznie te wyroby budowlane (materiaty
i urzadzenia), ktére zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie z przepisami i ktére posiadaja wiasciwosci
uzytkowe umozliwiajgce prawidtowo zaprojektowanym iwykonanym obiektom budowlanym
spefnienie podstawowych wymagan.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac:
Wyroby budowlane dla ktérych:

= wydano certyfikat na znak bezpieczenistwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentéw technicznych — w odniesieniu do wyrobdw podlegajacych tej
certyfikacji,

= dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polska
Normg lub z aprobatg techniczng — w odniesieniu do wyrobéw nieobjetych certyfikacja
okreslong w lit., @ majacych istotny wptyw na spetnienie co najmniej jednego z wymagan
podstawowych;

* Wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobéw nie majgcych istotnego wptywu
na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej,

Wyroby budowlane:

= oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny
zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm,
z europejskg aprobatg techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng paristwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
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= wyroby znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;.

Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby wykonane wedtug
indywidualnej DT sporzgdzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktorych dostawca
wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tag dokumentacjq oraz z przepisami
i obowigzujgcymi normami.

Zasady wydawania krajowej deklaracji zgodnosci zostaly okreslone w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb ich
znakowania znakiem budowlanym.

Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikow szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materiaty
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
okreéla Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej.

Woszystkie materiaty i urzadzenia przewidywane do wbudowania beds zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Zamawiajagcego. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce Zrédta wytwarzania i wydobywania materiatdw oraz
odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie
i prébki do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.

2.2. Zrédia szukania materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
sg z dopuszczonego Zrédta w sposob ciggly oraz spetniajg wymagania STWIiOR w czasie postepu robét.

2.3. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli oraz lokalnych wiadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajac w to zrédia wskazane przez Zamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Zamawiajgcemu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji
zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Zamawiajacemu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spefnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia ijakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terendw wykopdw, ukopdéw i miejsc pozyskiwania piasku i Zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce iprzywracaniu stanu pierwotnego terenu przy
ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub zinnych miejsc
wskazanych w Kontrakcie beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan Kontraktu lub wskazan Zamawiajgcego.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajgcego, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.
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2.4. Inspekcja wtérna materiatow

Wytwornie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Zamawiajacego w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatléw moga byé pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii
materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Zamawiajacy bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni bedzie miat zapewniong
wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekgcji.

2.5. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
bad? ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego. Jesli Zamawiajacy zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw
zostanie przewartosciowany przez Zamawiajgcego.

Kazdy rodzaj rob6t, podczas wykonania ktérych wykorzystane zostaty nie zbadane i nie zaakceptowane
materialy, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z nieodebraniem ww. robét oraz ich
nieoptaceniem.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg potrzebne do robét,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ oraz whasciwosci odpowiednie
do wykonania robot i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania bedy zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajagcym lub poza placem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.7. Wariantowe stosowanie materiatéow

Jesli DP lub STWIOR przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatow
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze co najmnie;j
2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badar
prowadzonych przez Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej
zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.

2.8. Akceptacja materiatéw i urzadzen przez Zamawiajacego

Wszystkie materialy i urzgdzenia przeznaczone dla robét muszg zosta¢ zatwierdzone przez
Zamawiajgcego przed ich zamdéwieniem. Zamawiajagcy moze poleci¢ przeprowadzenie testéw na
materiatach oraz urzadzeniach przed ich dostarczeniem na plac budowy oraz moze on polecié
przeprowadzenie dalszych testéw o ile uzna to za wlasciwe juz po ich dostawie. Wykonawca jest
zobowiazany do dostarczenia materiatéw oraz urzadzen do jakichkolwiek czeéci robét odpowiednio
wczesnie w celu przeprowadzenia inspekcji i testow. Wykonawca przedstawi na zyczenie
Zamawiajgcego probki do jego akceptacji, a przed przedstawieniem probek Wykonawca upewni sie, ze
sq one faktycznie reprezentatywne pod wzgledem jakosci dla materiatu, z ktérego takie probki zostajg
pobrane, a wszelkie materialy i inne rzeczy wykorzystane podczas prac bedg réwne pod wzgledem
jakosci zatwierdzonym prébkom.
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Materialy i urzadzenia musza posiada¢ wymagane dla nich prawem s$wiadectwa dopuszczenia do
obrotu i stosowania, certyfikaty na znak bezpieczenstwa, atesty, aprobaty, Swiadectwa itp. Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenie polskich ttumaczert dokumentow (istniejacych w innych jezykach)
zwigzanych z materiatami.

Chociaz inwestycja bedzie oparta o polskie wytyczne projektowania, akceptacje otrzymajg rowniez
urzadzenia skonstruowane wedtug innych standardow miedzynarodowych spetniajgce kryteria
konstrukcyjne oraz wymagania eksploatacyjne zawarte w niniejszym dokumencie. Dostawca
i Wykonawca sg zobowigzani do dostarczenia dowoddw potwierdzajgcych powyzszg zgodnosc.
Akceptacja takiego urzadzenia nie zwalnia Wykonawcy z jego zobowigzan wynikajgcych z tego
Kontraktu i roznych gwarancji zawartych w niniejszym dokumencie.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym w DT,
STWIOR, Programie Zapewnienia Jakosci lub Projekcie Organizacji Robot, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Zamawiajacego.

Liczba i wydajnoéé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie zzasadami
okreslonymi w Kontrakcie i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowoéci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli STWIOR przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajacego, nie moze by¢ péniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostanie przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roboét.

4. SRODKI TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba érodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w Kontrakcie i wskazaniach Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg, spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Zamawiajgcego.
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Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom Kontraktu na polecenie Zamawiajacego beda usuniete
z placu budowy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speinia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wszelkie uzyte érodki transportu winny spetnia¢ wymagania okreslone w Ustawie o transporcie
drogowym oraz Ustawie prawo o ruchu drogowym.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt, zgodnie z Umowg, oraz za jako$¢
zastosowanych materiafow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, Projektem
Zapewnienia Jakosci, Projektem Organizacji Robdt oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoé¢, za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoéci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w DT.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Zamawiajacy, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatari do placu budowy i do wszelkich dodatkowych
obszarow, jakie moga by¢ uzyskane przez Wykonawce iuzgodnione z Zamawiajgcym jako obszary
robocze.

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca dokona oceny stanu_technicznego budynkéw potozonych
w zasiegu oddziatywania prac (w tym obligatoryjnie w odlegtosci mniejszej niz 8 m od zasiegu robét,
aw przypadku stosowania miota pneumatycznego, dla budynkéw mieszczacych sie w odlegtodci
mniejszej niz 20 m) oraz wykona-zabezpieczenia tymczasowe-i sporzadzi odpowiednie protokoty,
zawierajgce réwnie? dokumentacje fotograficzna.

5.2. Prace geodezyjno-kartograficzne

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ petng obstuge geodezyjna.

Geodezyjne wyznaczanie obiektéw w terenie -- opracowanie geodezyjne projektu nalezy opiera¢ na
osnowie geodezyjnej.

Uprawniony geodeta z ramienia Wykonawcy wystapi o udostepnienie punktéw osnowy geodezyjnejdo
odpowiedniego Punktu Zasobdéw Geodezyjnych.

Wytyczeniu w terenie i utrwaleniu na gruncie, zgodnie z wymaganiami DT, podlegaja geodezyjne
elementy okreslajace usytuowanie w poziomie oraz posadowienie wysokosciowe budowanych
ohiektéw, a w szczegdlnosci:
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= gléwne osie rurociggdéw, obiektdw naziemnych i podziemnych,
= state punkty wysokosciowe — repery.

Czynnosci geodezyjne w toku budowy obejmuja:

» pgeodezyjng obstuge budowy i montazu obiektéw budowlanych,

= wykonywanie wszelkich pomocnych szkicow geodezyjnych jako zatacznikéw do ksiegi
obmiaréw i wnioskow,

= geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg obiektéw budowlanych,
= wznowienie znakow granicznych naruszonych w trakcie prowadzenia robét.

Geodezyjna obstuga budowy i montazu obiektu budowlanego obejmuje tyczenie i pomiary kontrolne
tych elementow obiektu, ktérych doktadnos¢ usytuowania bez pomiaréw geodezyjnych nie zapewni
prawidtowego wykonania obiektu.

Wykonanie czynnosci geodezyjnych wykonawca prac geodezyjnych potwierdza wpisem do dziennika
budowy. Wykonawca prac geodezyjnych przekazuje kierownikowi budowy kopie szkicow tyczenia
i kontroli potozenia poszczegdlnych elementéw obiektu budowlanego, zawierajgce dane geodezyjne
umozliwiajgce wznowienie lub kontrole wyznaczenia.

Czynnoéci geodezyjne po zakoriczeniu budowy - po zakoriczeniu budowy poszczegdlnych obiektéw
budowlanych nalezy sporzadzi¢ geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza w celu zebrania aktualnych
danych o przestrzennym rozmieszczeniu elementow zagospodarowania dziatki lub terenu.

Geodezyjna dokumentacja powykonawcza - operat geodezyjny wchodzacy w sktad dokumentacji
budowy powinien zawiera¢ dokumentacje geodezyjng sporzadzong na poszczegdlnych etapach
budowy, a w szczegélnosci szkice tyczenia ikontroli potozenia poszczegéinych elementéw obiektu
budowlanego.

Dokumentacja geodezyjno-kartograficzna sporzadzona w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej powinna zawiera¢ dane umozliwiajgce wniesienie zmian na mape zasadniczg, do
ewidencji gruntéw i budynkéw oraz do ewidencji sieci uzbrojenia terenu. Dokumentacja musi zostac
sporzgdzona w formie papierowej i elektronicznej.

Wykonawca prac geodezyjnych przekazuje:

= do os$rodka dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej oryginat dokumentacji w formie
i zakresie przewidzianym odrebnymi przepisami,

= kierownikowi budowy kopie mapy powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawcze;j.

5.3. Zgodnos< robét z obowigzujacymi przepisami

Wykonawca jest zobowigzany Ustawa - prawo budowlane oraz postanowieniami Umowy
do wybudowania obiektéw budowlanych w sposéb okreslony w przepisach, w tym techniczno-
budowlanych oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, zapewniajac:

1) Spetnienie wymagan podstawowych dotyczacych:
®  bezpieczenstwa konstrukcji,
»  bezpieczenstwa pozarowego,
= bezpieczenstwa uzytkowania,
= odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

= ochrony przed hatasem i drganiami,
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= oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrdd.
2) Warunki uzytkowe zgodne z przeznaczeniem obiektu, w szczegdlnoéci w zakresie:

= zaopatrzenia w energig elektryczng oraz, odpowiednio do potrzeb, w energie cieplng
i paliwa, przy zatozeniu efektywnego wykorzystania tych czynnikéw,

® usuwania sciekdw, wody opadowej i odpaddw.
3) Mozliwos¢ utrzymania wiasciwego stanu technicznego.
4) Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy.
5) Ochrone ludnosci, zgodnie z wymaganiami obrony cywilnej.

6) Ochrong obiektéw wpisanych do rejestru zabytkéw oraz obiektéw objetych ochrong
konserwatorska.

7) Odpowiednie usytuowanie na dziatce budowlane;j.

8) Poszanowanie, wystepujacych w obszarze oddziatywania obiektu, uzasadnionych intereséw
0s6b trzecich.

9) Warunki bezpieczerstwa i ochrony zdrowia 0s6b przebywajacych na terenie budowy.

5.4. Harmonogram robét

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajgcemu do akceptacji harmonogramu cafej
budowy oraz harmonogramy rozruchdw i tymczasowych eksploatacji w trybie i na warunkach
przewidzianych w Kontrakcie.

5.5. Prowadzenie prac rozbiérkowych

Materiaty z rozbidrki nadajgce sig do ponownego wbudowania nalezy ztozy¢ w miejscu wskazanym
przez Zamawiajgcego i pozostawic do jego dyspozycji.

Pozostate materiaty Wykonawca na wiasny koszt usunie z placu budowy oraz podda zagospodarowaniu
zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach.

5.6. Wycinka zieleni

Zakres prac nie obejmuje wykonania wycinki drzew i krzewéw na terenie przeznaczonym pod budowe.

Jezeli wyniknie konieczno$¢ wycinki drzew lub krzewdw Wykonawca przed przystgpieniem do wycinki
uzyska na wtasny koszt decyzje zezwalajgcg na usuniecie drzew i krzewow.

Wykonawca posegreguje wycietg zielen i odwiezie materiat z wycinki na odpowiednie sktadowisko wraz
z utylizacjg wybrane przez Wykonawce i uzgodnione z Zamawiajgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem iwykonaniem, aby osiagnaé
zatozong jakosc robot.

Jednostki miar - beda okreslane jedynie w systemie metrycznym (Sl). Uzywane jednostki wykazano
w ponizszej tabeli.
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Tabela 2. Uzywane jednostki miar

Parametr Jednostka Wartos¢ / przelicznik
sekunda 1s, s
minuta 1min=60s
bzas godzina 1h=60min=3600s
doba 1d=24 h=86 000 s
L, metr 1m
Ohygosc milimetr 1mm=0,001 m
Powierzchnia metr kwadratowy 1m?
Objetosé metr szescienny 1m?
1 litr 11=0,001 m3
kilogram 1kg
hiaga tona 1t= 1000 kg
Sita niuton 1N=1mkg/s?
kiloniuton 1 kN = 1000 N
Haprelaiic kiloniuton/metr kwadratowy 1 kN/m?
kiloniuton/milimetr kwadratowy 1 N/mm?
Ciénienie pascal 1Pa=1N/m?
milibar 1 mbar = 10? Pa
wat 1w=1m2kg/s3
Bae kilowat 1 kW = 1000 W
Temperatura stopien Celsjusza 1®C

Normy — podstawowym dokumentem normujgcym catoé¢ zagadnieri braniy budowlanej w Polsce
ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.2017 poz. 1332 z péiniejszymi zmianami).oraz
Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnos$ci i nadzoru rynku (Dz.U. 2017 poz. 1398
z p6zniejszymi zmianami).

Materiaty, instalacje, robocizna iwykonawstwo dotyczace izwigzane z wykonaniem prac bedzie
zgodne z najnowszymi wersjami polskich przepisdw, o ile szczegbtowe wytyczne nie stanowig inaczej,
a ich jakos¢ nie jest nizsza niz tam okres$lona.

Kazdy wyréb budowlany przeznaczony do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie musi
by¢ zgodny z jednym z trzech nastepujacych dokumentdw odniesienia:

=z kryteriami technicznymi, w odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych certyfikacji na Znak
Bezpieczenstwa,

= 7 wiasciwg przedmiotowo Polskg Norma wyrobu,

=z Aprobatg Techniczng w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustanowiono Polskiej Normy,
lub wyrobu, ktdrego wtasciwoéci uzytkowe (odnoszace sie do wymagan podstawowych) réinig
sie istotnie od wiasciwosci okreslonych w Polskiej Normie.

Z wyrobow przeznaczonych do obrotu i powszechnego stosowania wydzielono wyroby nie majace
istotnego wpltywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyroby wytwarzane istosowane
wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej. Wyroby te sa dopuszczone do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie na mocy prawa, bez koniecznoéci przeprowadzania oceny
przydatnosci, atestacji zgodnosci oraz ich znakowania.

Tam gdzie w STWIOR opisano stosowane materialy i surowce, bedg one zgodne z podanymi danymi
szczegbtowym. Materiaty isurowce nie objete polskimi normami bedg reprezentowaly najwyiszg
jakos¢ w swojej klasie.

Przepisy przywotane:

Dz. U 2017 poz. 1332 Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane z pézniejszymi zmianami;

Dz.U. 2016 poz. 542 Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru
rynku.
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® Odbior wymiaréw oraz sprawdzenie wykonanych robét pod wzgledem wymiaréw nastapi
wedtug obowigzujacych norm.

Warunki eksploatacyjne - wszelkie instalacje i materiaty beda zdolne do funkcjonowania w sposéb
okreslony w warunkach atmosferycznych i eksploatacyjnych, jakie moga wystepowaé na miejscu
budowy. Wykonawca moze zaktada¢, ze warunki te beda sie miesci¢ w nastepujacych granicach:

= Temperatura w cieniu: -30 do +35 eC.
= Wilgotnosc: 0 do 95 %.
= (Cisnienie atmosferyczne: 850 do 1200 mbar.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne
do pobierania probek, badan materiatéw i przeprowadzania préb szczelnosci oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajacy moze zazgda¢ od Wykonawcey przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w DT i STWiOR.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w STWIOR, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreélone Zamawiajacy ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia isprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacjg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan. Zamawiajgcy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Zamawiajacy bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Zamawiajgcy natychmiast wstrzyma uiycie do robét badanych materiatdéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatéw ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcego program zapewnienia jakosci (PZ), aby
wykazywac stosowanie si¢ do wymagan Kontraktu. Program ten bedzie zgodny z wymaganiami
podanymi w Kontrakcie.

Szczegdtowe informacje na temat wszystkich procedur i dokumentéw stwierdzajacych stosowanie sie
do nich, bedq przedktadane Zamawiajgcemu do jego wiadomosci, przed rozpoczeciem kazdego etapu
realizacji. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami. Minimalne wymagania, co do
zakresu badan i ich czgstotliwosc, sg okreslone w STWIOR, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreélone, Zamawiajacy ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢
wykonanie robdt zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu $wiadectwa, e
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja waing legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Zamawiajacy bedzie
miec nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji.

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
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1) czesé ogdlng opisujaca:
= organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robdt,
=  organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
= bezpieczenstwo i higiene pracy - bhp,
= wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

= wykaz o0sdb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych
elementdw robot,

= system (sposOb i procedure) proponowane] kontroli sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

= wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktdremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan).

2) czeéé szczegdtows opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

= wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

= rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

= sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

=  sposob i procedure pomiardw i badan prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robét,

= sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

= dla kazdego typu przeprowadzanych kontroli program zapewnienia jakosci powinien opisa¢
typ kontroli, sposéb poboru prébek, metode, zakres, czas, czestotliwos¢ przeprowadzania,
kryteria dopuszczalnosci, dokumentacje, itp. jak rowniez podac kto jest odpowiedzialny za
jej wykonanie.

6.2. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budzg watpliwosé, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Zamawiajgcego. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego
bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujag jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR, stosowa¢ moina wytyczne
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krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego. W konstrukcjach stalowych
wyposazenia obiektow kubaturowych, pompowni, itp. minimum 20% spawéw winno podlegaé kontroli
rentgenowskiej. W przypadku wykrycia w badanej prébie wad spawéw skontrolowacé nalezy wszystkie
spawy.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bgdzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badar jak najszybciej, nie
pdiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajagcemu na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Zamawiajacy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniac zgodnos$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami STWIOR, na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Zamawiajacy moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Zamawiajacy
poleci Wykonawcy Iub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnodci
materiatéw i rob6t z Umowa. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badari
i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia
materiat ktore jest:

1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowana albo
europejska aprobata techniczng bad? krajowg specyfikacja techniczng paristwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci
z uznanymi regutami sztuki budowlanej,

3) oznakowany znakiem budowlanym,
4) posiada deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
®  Polska Norma,

= aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
ktdre spetniajg wymogi STWIOR.
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Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i przechowywania dokumentéw, wprowadzajgcych do
obrotu kazda partie wyrobu dostarczona do robét, okreslajacych w sposéb jednoznaczny jego cechy.
Produkty przemystowe beda posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie tych dokumentéw i wyniki badan beda dostarczone
przez Wykonawce Zamawiajgcemu.

Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia - waine legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wtasciwosci z wymaganiami STWIOR to takie materiaty lub
urzadzenia zostang odrzucone.

6.7. Rekojmie i instrukcje fabryczne

Wykonawca udzieli rekojmi na wykonane roboty. Roboty lub ich czesci przekazane Zamawiajacemu do
czasowego uzytkowania w celu umozliwienia prowadzenia dalszych robdt pozostajag w gestii
Wykonawcy do czasu ich przejecia, chyba ze Zamawiajacy postanowi inaczej.

Wykonawca zachowa egzemplarze wszelkich instrukcji dostarczonych z elementami oraz
wyposazeniem, a nastepnie wyda je Zamawiajgcemu w dniu przejecia robét.

Wykonawca zapewni organizacje serwisu naprawczego zapewniajacg przystgpienie do usuwania awarii
w czasie nie dluzszym niz 24 godziny od momentu otrzymania zawiadomienia bez wzgledu na dzien
tygodnia.

6.8. Dokumentacja budowy

Dokumentacje budowy, w rozumieniu prawa budowlanego i Kontraktu, stanowig w szczegdlnosci:

1) Pozwolenie na budowe wraz z projektem budowlano - wykonawczym, Informacjg BIOZ,
przedmiarem robdot.

2) Dziennik budowy.
3) Dokumenty Wykonawcy, a w tym rysunki wykonawcze.
4) Ksigzka obmiarow.

5) Komunikaty zgodne z warunkami Kontraktu (polecenia, powiadomienia, prosby, zgody,
zatwierdzenia, swiadectwa, itp.).

6) Harmonogram rob6t.

7) Raporty o postepie prac Wykonawcy wraz z wszystkimi wymaganymi przez warunki Kontraktu
zatacznikami.

8) Protokoty z prob, inspekcji, odbiorow.

9) Dokumenty zapewnienia jakosci.

10) Wszelkie uzgodnienia, zezwolenia zatwierdzenia wydane przez odpowiednie wiadze.
11) Wszelkie umowy prawne, uzgodnienia i umowy ze stronami trzecimi.

12) Szkice geodezyjne.

13) Protokoty przekazania robdt.

14) Protokoty z narad technicznych i koordynacyjnych.

Dokumenty zapewnienia jakosci -sg to dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia,
receptury, wyniki badan kontrolnych, itp. oraz inne dokumenty prowadzone wedtug wymagan
programu zapewnienia jakosci.

Strona 30z 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Dokumenty te bedg wymagane podczas odbioréw i préb koricowych robét. Zamawiajgcy powinien mie¢
nieograniczony dostep do tych dokumentow.

Przechowywanie dokumentéw budowy. Wymienione w punkcie poprzednim dokumenty oraz
wszelkie inne zwigzane z realizacjg Kontraktu bedg przechowywane na placu budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Wszystkie prébki i protokoty, przechowywane w uporzadkowany
spos6b i oznaczone wedtug wskazari Zamawiajacego powinny by¢ przechowywane tak dtugo, jak to
zostanie przez niego zalecone. Wykonawca winien dokonywac w ustalonych z Zamawiajgcym okresach
czasu archiwizacji, w tym réowniez na no$nikach elektronicznych.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego, Nadzoru Budowlanego
i przedstawiane do wgladu na zyczenie innych uprawnionych organow.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uczestnictwa we wszystkich procedurach odbiorowych.

Jakikolwiek odbior nie moze by¢ traktowany jako wyraz akceptacji, zatwierdzenia, zgody lub
zadowolenia Zamawiajgcego i nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku utrzymania izabezpieczenia
wykonanych robot i obiektdw do czasu przejecia przez Zamawiajgcego.

Do wszelkich odbioréw, préb i sprawdzen majg réwniez zastosowanie odpowiednie klauzule warunkéw
Kontraktu.

Gotowosc¢ robot lub ich czeéci do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajacego. Gotowos¢ do odbioru musi by¢ potwierdzona przez
Inzyniera (inspektora nadzoru) .

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustaler odpowiednich STWIOR, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
= odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
= odbiorowi cze$ciowemu,

= odbiorowi koncowemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie zakresu jakosci
wykonywanych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu dokonuje Zamawiajacy w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Jako$¢ i zakres robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajagcy na podstawie dokumentéw

zawierajacych komplet wynikéw badar laboratoryjnych. W oparciu o przeprowadzone badania,
w konfrontacji z DT, STWIOR i uprzednimi ustaleniami ocenia jako$¢ wykonanych robét.

Wykonawca bedzie zawiadamiat Zamawiajgcego na piSmie o terminie odbioréw nie p6iniej niz 5 dni
roboczych przed planowanym terminem odbioréw (lub zgodnie z umowa).
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8.3. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie zakresu i jakosci wykonanych robdt lub obiektéw okredlonych
w STWIOR, ktére w miare postepu robdét moga by¢ przedmiotem odbioru koncowego. Odbioru
czeéciowego robot dokonuje Zamawiajgcy wedtug zasad jak przy odbiorze koricowym robét.

8.4. Odbior koicowy

Odbiér koncowy przeprowadza sie po wykonaniu proby koncowej zgodnej z warunkami Umowy.
Zasady odbioru koricowego robét:

Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Zamawiajgcego zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie nastepnym.

Odbioru koncowego robét dokona komisja lub Zamawiajgcy w obecnosci Wykonawcy — sporzgdzajac
protokoét odbioru koricowego robot. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z DT i STWIOR.

W toku odbioru korficowego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie '
odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robé6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych
w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykoniczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej DT i STWIOR z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagar przyjetych w warunkach Umowy.

Dokumenty do odbioru korficowego - Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ co najmniej
nastepujace dokumenty:

1) Dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy 2z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

2) Pozwolenie na uzytkowanie obiektu budowalnego.

3) Pozwolenie wodnoprawne wraz z operatem.

4) STWIOR (podstawowe z dokumentéw Umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne).
5) Protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajacych.

6) Protokoty odbiorow czesciowych.

7) Recepty i ustalenia technologiczne.

8) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty).

9) Sprawozdanie z rozruchu, wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badad i oznaczen
laboratoryjnych, zgodne z STWIOR i programem zapewnienia jakosci.

10) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczeristwa zgodnie z STWIOR i programem zapewnienia jakosci.
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11) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia, itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzadzen.

12) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét, obiektéw i sieci uzbrojenia terenu.

13) Zatwierdzong kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

14) Protokoty z narad i ustalen.

15) Protokoty przekazania terenu.

16) Decyzje pozwolenia na budowe.

17) Wszystkie inne urzedowe pozwolenia zwigzane z realizacja robot.

18) Wyniki badan, préb i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i urzadzen technicznych.
19) Instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen.

20) Karty gwarancyjne oraz DTR z wskazanymi konkretnymi urzadzeniami (jesli dokument dotyczy
np. typoszeregu).

21) Instrukcje BHP.

22) Instrukcja ppoz.

23) Instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, itp.
24) Oswiadczenie kierownika budowy o min.:

= zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlano - wykonawczym
i warunkami pozwolenia na budowe oraz przepisami,

= doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania -
ulicy, sgsiedniej nieruchomaosci, budynku lub lokalu,

* wifasciwym zagospodarowaniu terendw przyleglych, jezeli eksploatacja wybudowanego
obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania formalnego
i dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg
wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja, ktéra
w wyznaczonym terminie stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Przeglady w okresie sktadania wad/gwarancyjnym

Przeglady w okresie zgtaszania wad/gwarancyjnym polegajg na ocenie wykonanych robét zwigzanych
z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym lub ewentualnych wad zaistniatych
w okresie gwarancyjnym. Terminy przegladéw poda Zamawiajgcy.

9. ROZLICZENIE ROBOT - PODSTAWA PEATNOSCI

Podana cena ryczattowa musi obejmowac wszelkie wydatki poboczne i nieprzewidziane oraz wszystkie
ryzyka zwigzane z budowa, ukoriczeniem, uruchomienia i konserwacjg catosci robét zgodnie z Umowa,
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w tym wszystkie koszty state, zyski, koszty ogdlne i podobnego rodzaju obcigzenia. Cena ryczaftowa
zamieszczona w Ofercie bedzie ceng tgczng za wykonanie Zadania i powinna obejmowac wszystkie
elementy wymienione w dokumentacji, w tym w szczegélnosci w STWIOR. Cena ryczattowa
zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty
za wykonanie robét. Przyjmuje sie, iz Wykonawca dokfadnie zapoznat sie ze szczegétowym opisem
robot, jakie majg zostaé¢ wykonane i sposobem ich wykonania. Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona
faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na podstawie na Protokotu odbioru. Warunki
rozliczenia Zadania zostang uregulowane w Umowie.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE

= Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002 r. o normalizacji (Dz. U. 2015 poz. 1483);

= Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2016 poz. 1570
z péZniejszymi zmianami);

= Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. 2017 poz. 2101
Z pozniejszymi zmianami);

s Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne (Dz. U. 2017 poz. 1566 z pdZniejszymi zmianami);

s Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. 2017 poz. 1040 z pdzniejszymi
zmianami);

= Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997 r. o gospodarce nieruchomosciami (Dz. U. 2018 poz. 121
z péiniejszymi zmianami);

= Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2018 poz. 620);

= Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy (Dz. U. 2018 poz. 917);

= Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2018 poz. 992 z pdzniejszymi zmianami);
= Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2018 poz. 799);

= Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2016 poz. 1570

z pézniejszymi zmianami);

= Ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. - Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. 2017 poz. 2126
z pézniejszymi zmianami);

= Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu $ciekéw (Dz. U. 2018 poz. 1152);

= Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.2017 poz. 1332 z pdiniejszymi
zmianami);

® Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2015 poz. 1422
z p6zniejszymi zmianami);

= Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r.
w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie. (Dz. U. 1995 poz. 133);
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzes$nia 2001 r. w sprawie bezpieczeristwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzer technicznych do robét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz. U. 2018 poz. 583);

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2018 poz. 992 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. 2016 poz. 1968);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 sierpnia 2016 r. w sprawie
wzorow: wniosku o pozwolenie na budowe lub rozbiérke, zgtoszenia budowy i przebudowy
budynku mieszkalnego jednorodzinnego, oswiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscia na cele budowlane, oraz decyzji o pozwoleniu na budowe lub rozbidrke (Dz. U.
2016 poz. 1493);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. 2003 poz. 1126);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2018 poz. 963);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie rozbidrek obiektow
budowlanych wykonywanych metoda wybuchowg (Dz. U. 2003 poz. 1135);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkdéw i trybu
postepowania w sprawach rozbiérek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektéw
budowlanych (Dz. U. 2004 poz. 2043);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczerstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. 2003 poz. 401);

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 poz. 1650 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych uzytkowania budynkéw (Dz. U. 1999 poz. 836
z pdzniejszymi zmianami);

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2018 poz. 620);

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz. U. 2009 poz. 1030);

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r.
w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;j
(Dz.U.2015 poz.2117);

Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia
2012 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 2012 poz. 462
Z poZniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie

sposobu deklarowania wtasciwoéci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966);

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych Dz. U. 2016 poz. 1570
z poOzniejszymi zmianami);
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»  Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia
2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych
(Dz. U. 2012 poz. 463);

= Ustawa z dnia 4 marca 2010 r. o infrastrukturze informacji przestrzennej (Dz. U. 2017 poz. 1382
Z poZniejszymi zmianami);

= Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajéw instalacji, irddet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspétspalania odpaddéw (Dz. U. 2018 poz. 680);

= Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkéw, jakie
nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu sciekéw do wéd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. 2014 poz. 1800);

= Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomoéw hatasu w srodowisku (Dz. U. 2014 poz.112);

» Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U.
2016 poz. 124);

=  Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. 2000 poz. 735 z p6zniejszymi zmianami);

= Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji Oraz Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony
Srodowiska z dnia 10 lutego 1977 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét drogowych i mostowych (Dz. U. 1977 poz.30);

= Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spofecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi. M.P. 1996, poz.231).

= PN-EN ISO 7010:2012 Barwy bezpieczenistwa i znaki bezpieczenstwa — Zarejestrowane znaki
bezpieczenstwa.

Warunki Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (STWIOR) w réinych miejscach powotuja sie na
przepisy, normy miedzynarodowe (ISO), polskie normy zharmonizowane (PN-EN), polskie normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytac facznie
z zataczonymi warunkami, jak gdyby tam one wystepowaly. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania przepisow
prawnych, o ile nie postanowiono inaczej.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z aktualnymi normami (ISO, PN-EN,
PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych przepiséw i norm krajowych, ktére obowigzuja
w zwigzku z wykonaniem robot objetych Umowa i stosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi
innymi wymaganiami, zawartymi w STWIOR.
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.  WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: wytyczenie obiektow, tras
i punktow wysokosciowych

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR-01 dotycza wykonania i odbioru robdt w
zakresie wytyczenia obiektdw, tras i punktéw wysokosciowych, ktére zostang wykonane w ramach
Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w
ramach projektu pn. ,Uporzgdkowanie gospodarki wodno — $ciekowe]j w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWiOR

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumieé
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR-01 obejmujg wymagania szczegbtowe dla robét polegajacych
na geodezyjnym wytyczeniu obiektow, tras i punktéw wysokosciowych ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robét polegajacych na geodezyjnym
wytyczeniu obiektow, tras i punktéw wysokosciowych, ktére bedg wykonywane dla obiektéw ujetych
w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w
miejscowosci Wzdot w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w
Aglomeracji Bodzentyn”.

W zakres rob6t mapowych wchodza:

Przygotowanie na podstawie materiatow uzyskanych z PODGIK inwentaryzacji osnowy geodezyjnej na
terenie objetym inwestycjg przed jej rozpoczeciem. Inwentaryzacja powinna by¢ wykonana przez
geodete uprawnionego i powinna zawierac:

1) Kopig mapy zasadniczej z naniesionymi punktami osnowy geodezyjnej, ktére znajduja sie na
przedmiotowym terenie (nie zostaty zniszczone) oraz lokalizacje punktéw, ktére zostatly
zniszczone przed rozpoczeciem inwestycji (naniesione na podstawie opiséw topograficznych).

2) Protokoét majacy na celu odbiér stanu osnowy przed rozpoczeciem inwestycji. Protokét ten ma
by¢ uzgodniony i podpisany przez geodete uprawnionego i geodete powiatowego. Czescia tego
protokotu bedg dokumenty opisane w punkcie powyze;j tj.:

= Przygotowanie na podstawie materiatéw uzyskanych z PODGIK inwentaryzacji osnowy
geodezyjnej na terenie objetym powyiszg inwestycjg po jej zakonczeniu.

= Kopig mapy zasadniczej z naniesionymi punktami osnowy geodezyjnej, ktére znajduja sie
na przedmiotowym terenie (nie zostaly zniszczone) oraz lokalizacje punktéw, ktére zostaty
zniszczone  przed rozpoczeciem inwestycji  (naniesione na podstawie opisow
topograficznych) oraz punkty osnowy geodezyjnej zniszczone przez Wykonawce.

*  Protokét majgcy na celu odbiér stanu osnowy po zakoriczeniu inwestycji. Protokét ten ma
by¢ uzgodniony i podpisany przez geodete uprawnionego i geodete powiatowego.

W zakres robét wytyczeniowych wchodza:
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=  wyznaczenie i sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych osi
obiektow i tras,

= uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

= wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

= wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

= zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie

w sposob ufatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugosci okoto 0,5 m. Pale drewniane umieszczone
poza granicq robdt ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny miec $rednice od 0,15
do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 m do 0,08 m
i dtugoéci okoto 0,3 m, a dla punktow utrwalanych w nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm
i dtugoéci od 0,04 do 0,05 m. ,Swiadki" powinny mie¢ dtugo$é okoto 0,5 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robé6t powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR oraz programie zapewnienia jakosci, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
= teodolity lub tachimetry,
= niwelatory,
= dalmierze,

= tyczki,
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= faty,
= tasmy stalowe i szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i jej punktéw wysoko$ciowych powinien gwarantowa¢
uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIOR-00.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreélonymi w DT,
STWIOR i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w Umowie.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami. Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczeg6towego wytyczenia
robét.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Zamawiajacego o wszelkich btedach wykrytych
w wytyczeniu punktow gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.

Wykonaweca powinien sprawdzic czy rzedne terenu okreslone w DT sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi
terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie rdinig sie od rzednych
okredlonych w DT, to powinien powiadomi¢ o tym Zamawiajgcego. Uksztaltowanie terenu w takim
rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Zamawiajacego.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce zréznic rzednych terenu podanych w DT i rzednych
rzeczywistych, akceptowane przez Zamawiajacego, zostang wykonane na koszt Zamawiajacego.
Zaniechanie powiadomienia Zamawiajacego oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigza
Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikdw pomiaréw przez Zamawiajgcego.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne obiektéw lub trasy i punkty posrednie osi muszg byt
zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposob wyrainy i jednoznaczny charakterystyke i potozenie
tych punktow. Forma i wzér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktdw pomiarowych i ich oznaczer w czasie
trwania rob6t. Jezeli znaki pomiarowe zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one
odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji rob6t nalezg
do obowigzkéw Wykonawcy.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potoZonych poza granicg robét ziemnych.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami rob6t. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty
state na stabilnych, istniejagcych budowlach wzdtuz trasy. O ile brak takich punktéw, repery robocze
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nalezy zatozy¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych osadzonych
w gruncie w sposob wykluczajgcy osiadanie, zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Rzedne reperow roboczych nalezy okredla¢ z taka dokladnoscig, aby s$redni biad niwelacji
po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperow
panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposaione w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyraine
i jednoznaczne okreslenie nazwy repera i jego rzednej.

Tyczenie osi nalezy wykona¢ w oparciu o DT oraz inne dane geodezyjne przy wykorzystaniu sieci
poligonizacji paristwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okre$lonej w DT.

0§ obiektu lub trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich
w odlegtosci zaleinej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co
50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do DT nie moze by¢ wigksze niz
5 cm. Rzedne niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do
rzednych niwelety okreslonych w DT.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wodwczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granica robét.

Dla obiektow nieliniowych nalezy wyznaczy¢ ich potozenie w terenie poprzez:
= wytyczenie osi,

= wytyczenie punktéw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR-00.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1, 2, 3, 4, 5,
6, 7) zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszych STWIOR.

0dbiér robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedkfada
Zamawiajgcemu.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STWiOR-00.

Odbidr robét zwigzanych z wytyczeniem w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikdw
pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada
Zamawiajgcemu.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.
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9. ROZLICZENIE ROBOT - PODSTAWA PtATNOSCI

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawag pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE

" Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

®* Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

®* Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

= Instrukcja techniczna G-2. Wysoko$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK. 1983.
® Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.
* Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

® Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: rozbiérka obiektéw
liniowych, kubaturowych i powierzchniowych

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania iodbioru robot
w zakresie wykonania rozbi6rek obiektéw liniowych, kubaturowych i powierzchniowych, ktore zostang
wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w
miejscowoséci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w
Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywac irozumiec
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyze;.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robot polegajacych na
wykonaniu rozbiérek obiektéw liniowych, kubaturowych ipowierzchniowych ujgtych w punkcie
ponizej.

1.3. Zakres robdt objetych STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robdt polegajacych na wykonaniu
rozbiorek obiektéw liniowych, kubaturowych ipowierzchniowych, ktére bedy wykonywane dia
obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujgciu
wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej
w Aglomeracji Bodzentyn”.

W zakres robdt wchodza: rozbiérki elementéw ogrodzen, rurociagdw, kanatéw, drég, budynkéw
i innych kolidujacych obiektéw.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreélenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWIOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdblne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIOR-00.

Przed przystapieniem przez Wykonawce do wykonywania robdt rozbiorkowych Wykonawca wskaze
urzadzenia przydatne do uzycia, ktére zaakceptuje Zamawiajacy.

Wszystkie roboty rozbidrkowe wykonywane beda przy zastosowaniu sprzgtu mechanicznego i recznie.

W przypadkach szczeg6lnych Zamawiajgcy na wniosek Wykonawcy moze wyrazi¢ zgodg na zmiang
technologii robot.

Zamawiajacy nie wyraza zgody na wykonywanie robét rozbiérkowych metodg wybuchowa.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoéé wykonania rob6t oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiOR-00.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzgt uzywany do robét powinien by zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i iloéci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakosci zaakceptowanym przez Zamawiajacego.

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérka moga by¢é wykorzystane:
= koparki,
= spycharki,
= tadowarki,
= diwigi samojezdne,
= samochody ciezarowe,
= samochody asenizacyjne,
®* samochody do czyszczenia kanalizacji ,WUKO”,
= zrywarki,
= mioty pneumatyczne,
= pity mechaniczne,
= agregaty pompowe,
* kontenery do gromadzenia odpaddw,
®= drobne sprzety mechaniczne do wykonywania robét sposobem recznym,

® inny sprzet zaakceptowany przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR-00.
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu do tego przystosowanymi.

Transport odpaddw niebezpiecznych winien odbywa¢ sie specjalistycznymi $rodkami transportu lub
w szczelnie zamknietych kontenerach.

Liczba $rodk6w transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w DT,
STWIOR i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w Kontakcie.
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5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe obejmujg usunigcie z terenu budowy wszystkich zbednych elementéw (rozbidrke),
wydobycie gruzu, segregacje wszelkich odpadéw i zatadunek na srodki transportowe, wywoz i utylizacje
lub sktadowanie odpadéw zgodnie z DT, STWIOR lub w sposéb wskazany przez Zamawiajacego.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w STWIOR lub
przez Zamawiajacego. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sig wiasnoscig
Wykonawcy powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego. Elementy, materiaty,
odpady ktére staja sie wtasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usunigte z terenu budowy. Doty (wykopy)
powstate po rozbiérce znajdujace sie w miejscach gdzie zgodnie z DT beda wykonane wykopy powinny
by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegélnoéci naleizy zapobiec gromadzeniu sig w nich wody
opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopdw pod projektowane obiekty
liniowe nalezy wypetni¢ warstwowo odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zaggscic.

Rozbiérka wszelkich obiektéw i konstrukcji winna by¢ wykonana sposobem recznym i mechanicznym,
przez rozkuwanie lub zwalanie.

Jeéli DT nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Zamawiajgcy moze polecic
Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji.

W przypadku robét rozbiérkowych obiektéw liniowych nalezy dokonac:
= odkopania elementu,
= ewentualnego ustawienia przenos$nych rusztowan,

= rozbicia/demontazu elementdéw, ktérych nie przewiduje sie odzyska¢, w sposob reczny lub
mechaniczny z przecieciem pretow zbrojeniowych i ich odgigciem,

= demontazu prefabrykowanych elementdéw (np. rur, itp.) z uprzednim oczyszczeniem spoin
i czeéciowym usunieciu faw, wzglednie ostroznego rozebrania konstrukcji kamiennych,
ceglanych, klinkierowych itp. przy zatozeniu ponownego ich wykorzystania,

= oczyszczenia rozebranych elementdw, przewidzianych do powtdrnego uzycia (z zaprawy,
kawatkéw betonu, izolacji itp.) i ich posortowania.

UWAGA! Przed dokonaniem rozbiérek nalezy wykona¢ uktady obejsciowe — tymczasowe lub docelowe,
zapewniajace utrzymanie ciagtoéci ruchu wszelkich instalacji.

Wykonanie rozbiorki przewoddéw polega min. na:
* odkopaniu przewodu, umocnien itp.,
= ewentualnym ustawieniu rusztowaf i ich péZniejszym rozebraniu,
» rozebraniu elementéw przewodu,
= sortowaniu i pryzmowaniu odzyskanych materiatow,
= zatadunku i wywiezieniu materiatéw z rozbiorki,
* ewentualnym zasypaniu dotéw (wykopdw) gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is = 1,00,
» uporzadkowaniu terenu rozbiérki.
Wykonanie rozbiorki instalacji i technologicznych obiektow kubaturowych polega min. na:
= opréznieniu instalacji i obiektow,
= zaslepieniu przewodu,

= oczyszczeniu instalacji i obiektéw z odpadow, itp.,
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" odtaczeniu obiektéw przewidzianych do rozbiérki od wszelkich instalacji,
* wykonaniu prac rozbiérkowych.
Wykonanie rozbiérki budynkéw polega min. na:

®* Rozbi6rce urzadzen i instalacji. Do rozbidrki urzgdzen, rurociggéw oraz instalacji elektrycznej,
CO, cieptej wody, wodociggowej, kanalizacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po stwierdzeniu,
ze wszystkie te instalacje zostaty odigczone od sieci przez pracownikéw wiasciwych instytugji
oraz, ze dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbi6rki. Demontaz instalacji powinni
wykonywac¢ robotnicy odpowiednich specjalnosci.

® Rozbidrce drzwi i okien. Przed przystapieniem do rozbidrki $cian nalezy dokona¢ demontazu
stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej itp. Demontaz oécieznic nalezy wykona¢ w trakcie
rozbiorki $cian.

" Rozbidrce dachéw i pokryé dachowych. Niezaleznie od konstrukcji dachu rozbidrke rozpoczyna
sig od wszystkich elementéw, jakie znajduja sie na jego powierzchni (wywietrzaki, wentylatory,
itp.). Po rozebraniu wyposazenia, obrébek blacharskich, rynien oraz rur spustowych nalezy
recznie zdjac warstwy pokrycia dachowego, a nastepnie rozebra¢ konstrukcje dachu.

® Rozbidrce konstrukcji murowych i zelbetowych. Rozbiérki elementéw zelbetowych i murowych
nalezy dokona¢ akceptowanymi przez Zamawiajacego metodami przy pomocy wtasciwych
narzedzi. Roboty prowadzi¢ nalezy do poziomu terenu, a po uprzatnieciu gruzu nalezy odkopa¢
konstrukcje zagtebione ($ciany podziemia, fundamenty, itp.) rozebrac¢ konstrukcje, a gruz
wydoby¢ na powierzchnie terenu.

Wykonanie rozbiérki podbudowy i nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych i betonowych
nalezy przeprowadzi¢ poprzez mechaniczne lub reczne wytamanie nawierzchni. Granice rozbiérki
nawierzchni asfaltowych nalezy oznaczy¢ i nacig¢ pita do asfaltu. Drogi z piyt prefabrykowanych nalezy
demontowac przy uzyciu wiasciwego sprzetu.

Obiekty zelbetowe nalez rozbiera¢ zaczynajac od demontazu urzadzen i piyt stropowych. Sciany
zelbetowe, fundament oraz nadbetony nalezy rozbiera¢ mechanicznie przy pomocy koparki
zaopatrzonej w miot hydrauliczny oraz recznie za pomocq narzedzi pneumatycznych. Elementy stalowe
i zbrojenia nalezy demontowa¢ przy uzyciu przecinarki tarczowej lub palniki acetylenowo-tlenowego.

Roboty rozbiérkowe mogg byé prowadzone ponad poziomem terenu jak réwniez w wykopach
wykonanych specjalnie dla wykonania robét rozbiérkowych. Dlatego tez, podczas prowadzenia robét
nalezy ze szczegélng starannoscig zadba¢ o przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. W szczeg6linosci zabronione jest:

1. zwalanie $cian metoda podcinania lub podkopywania,
2. prowadzenie rozbidrki elementéw konstrukcyjnych jednoczesénie na kilku poziomach,

3. prowadzenie rob6t rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych - w czasie
deszczu, opaddw $niegu oraz silnych wiatréw.

Roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu, oraz tak,
aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub
przewrdcenia sig innego fragmentu konstrukcji.

Elementy o wigkszych gabarytach nalezy rozbija¢/rozbiera¢ przy pomocy narzedzi mechanicznych
(pneumatycznych) przecinajac zbrojenie palnikiem acetylenowym.

Elementy konstrukgji stalowych nalezy przecinaé w zaleznosci od ich grubosci palnikiem acetylenowym
lub przecinarkami elektrycznymi.

Przed przystgpieniem do demontazu linii energetycznych nalezy szczegdlnie doktadnie sprawdzié, ze
zostaty one wytgczone (nie znajduja sie pod napieciem).
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W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca winien przeprowadzi¢ segregacjg sktadowanych odpaddw,
aby mozliwy byt ich wywo6z w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujgcej klasyfikacji
odpaddw) w celu zastosowania wiasciwego sposobu ich utylizacji.

Odpady nalezy utylizowad w miejscu i w sposéb zgodny z wymogami prawa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR-00.

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtornego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajagcego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni,
chodnikéw, ogrodzen, itp. powinno spefnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w DT lub przez
Zamawiajgcego.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STWiOR-00.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego demontazu kazdego z obiektéw Iub robét
przewidzianych DT do rozbidrki.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. ROZLICZENIE ROBOT — PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczace pfatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawa platnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzgdzona
na podstawie Protokotu odbioru koricowego robdt wystawionego przez Zamawiajacego.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE

=  Obowigzujace w Rzeczpospolite]j Polskiej szczegolne przepisy BHP i ochrony Srodowiska (w tym
ustawa o odpadach i wynikajace z niej przepisy szczegétowe).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczerstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).
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IV. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty ziemne
i przygotowawcze

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWiOR dotycza wykonania i odbioru robét
w zakresie wykonania robét ziemnych i przygotowawczych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania
»Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach
projektu pn. , Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWiOR) nalezy odczytywac irozumieé
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robét polegajacych na
wykonaniu rob6t ziemnych i przygotowawczych ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia rob6t polegajgcych na wykonaniu robét
ziemnych i przygotowawczych, ktére beda wykonywane dla obiektow ujetych w DT w ramach Zadania
~Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach
projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — sciekowej w Aglomeragji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robét ziemnych i przygotowawczych
i obejmuja:

* Roboty przygotowawcze (tyczenie obiektéw, usuniecie humusu, wykonanie drég
tymczasowych).

= Wykopy obiektowe.

=  Wykopy liniowe dla sieci wodociggowej - technologicznej, kanalizacyjnej instalacji liniowych,
kabli, itp.

®  Wykonanie koryta i podbudowy pod drogi, place i chodniki.
= Ukopy.
= Wykopy jamiste.

= Wykopy zwigzane z odkopaniem istniejacych obiektéw i instalacji przeznaczonych do rozbiérki
lub przetozenia.

= Zasypywanie wykopdow i dotéw.

= Zabezpieczenie wykopdw i istniejacych instalacji podziemnych.
=  Formowanie nasypow.

®  Formowanie obsypki i podsypki.

= Odwodnienie wykopow.

= Usuniecie odpaddw z obiektéw.
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= Profilowanie i umocnienie skarp.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wykopy - doty szeroko- i wasko-przestrzenne dla fundamentéw, lub liniowe dla urzadzen instalacji
podziemnych.

Przekopy - wykopy podtuzne otwarte toréw komunikacyjnych, sptawnych i melioracyjnych.

Ukopy - miejsca poboru ziemi z ktérych wydobyta ziemia zostaje uzyta do budowy nasypéw lub
wykonania zasypéw, za$ sam ukop pozostaje bezuzyteczny.

Wykopy jamiste - oddzielne wykopy ze skarpami, gtebsze od 1,0 m, o powierzchni dna do 2,25 m? przy
wykonaniu recznym i 9,00 m? przy wykonywaniu wykopu sposobem mechanicznym.

Nasypy - uzytkowe budowle ziemne wznoszone od poziomu terenu wzwyz w ktdrych grunt jest celowo
zageszczony.

Odktad - grunt uzyskiwany z wykopu lub przekopu ztozony w okreslonym miejscu bez przeznaczenia
uzytkowego lub z przeznaczeniem do péiniejszego zasypania wykopu.

Plantowanie terenu - wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzednych, przez $cigcie wypukifosci
i zasypanie wgiebien o wysokosci do 30 cm i przy przemieszczaniu mas ziemnych do 50 m.

Obrobienie z grubsza (z doktadnoscia do +10 cm) lub na czysto (z doktadnoscig do + 5 cm) powierzchni
- reczne obrobienie powierzchni skarp, korony, lub dna wykopu.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca zageszczenie gruntu, okreslona wg wzoru:
ls = Py / Pas

gdzie:

P4 -gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?),

Pgs. -maksymalna gestoéé objetoéciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN. Badania probek gruntu., stuzaca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych.

Wskaznik réznoziarnistosci. Wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntow niespoistych okreslona
WE wzoru:

U=d eo/d 10
gdzie:
d & - $rednica oczka sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d 10 - $rednica oczka sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).
Pozostate okreélenia podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi

normami i STWIOR-00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

0Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$C z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga
akceptacji Zamawiajacego.
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Wykonawca przed rozpoczeciem robdt wykona obliczenia $cianek szczelnych dla odwodnienia
wykopow dla przyjetej technologii wykonania robét.

2. MATERIALY

2.1.  Zrédta pozyskiwania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego Zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Zamawiajacego.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrédfa w sposdb ciagly spetniajg zatozone wymagania w czasie postepu robdét.

2.2. Wymagania ogdlne dla materiatéw do budowy nasypéw

Do wykonania nasypéw nalezy stosowaé wylgcznie grunty, ktére spetniajg wymagania zawarte
w normie branzowej i s zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek Zrddta.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoniczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy bedg wykorzystane do
robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagari Umowy lub polecert Zamawiajgcego.

Z wyjqtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegélnione w DT.

Przydatnos¢ gruntéw z wykopéw do wykonania nasypdw okresli laboratorium zewnetrzne na koszt
Wykonawcy, zgodnie z obowigzujacymi normami.

Grunty do wbudowania powinny charakteryzowaé sie nastepujacymi wskaznikami:
= wskaznik roznoziarnistosci > 5,
= wskaznik piaskowy > 35,
= wodoprzepuszczalnosc K > 8 m/dobe.

Grunty z wykopu musza uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego.

2.3. Materialy stosowane do robét ziemnych

Do robét ziemnych majg zastosowanie:
* Grunty z wykopéw i ukopéw - do wykonania nasypéw i zasypywania wykopow.
*  Grunty kategorii lll z ukopu - spetniajace wymagania norm branzowych.
®* Kruszywa naturalne - spefniajgce wymagania norm branzowych.
= Piyty zelbetowe prefabrykowane drogowe — petne i azurowe.
® Ruryz PE HD do odprowadzenia wody.

®  Rury drenarskie karbowane z PVC,
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=  Faszyna.

W przypadku stosowania materialdw o ograniczonej przydatnosci Wykonawca ma obowigzek
uwzglednienia wszystkich zastrzezen dotyczacych technologii i dopuszczonych miejsc wbudowania tych
materiatéw, okreslonych w normach branzowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

0Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakos$ci oraz zostac zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t w terminie przewidzianym
Umowa.

Sprzet uzyty do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli DT lub STWIOR przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajacego nie moze by¢ pozniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza si¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzetu do:

=  QOdspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

= Jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji, itp.),

= Sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.),

= Sprzetu do wiercen.

3.3. Sprzet do robét odwodnieniowych i zabezpieczajacych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot odwadniajacych i zabezpieczajgcych powinien wykazac
sie mozliwoéciag korzystania min. z nastepujgcego sprzetu:

= Grodzic stalowych zgodne z DT i odpowiadajgcych wymaganiom norm,

= Pomp gtebinowych,
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= Pomp do wody zanieczyszczonej,

= |glofiltrow z agregatem pompowym.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymiw DT,
STWIOR i zgodnie ze wskazaniami Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w Umowie.

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé
Srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnoéci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Uzyte przez Wykonawcg do wykonania robét érodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Przewidywane do uzycia srodki transportowe to:
= Samochody dostawcze dla materiatéw drobnych i pomocniczych,

= Samowytadowcze S$rodki transportu (samochody, ciagniki z przyczepami, posiadajgcymi
odpowiednie zabezpieczenia skrzyni tadunkowej dla transportu mas ziemnych i odpadéw).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci oraz
poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w DT. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostana
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia
wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich doktadnosé.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badar materiatéw i robat,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doéwiadczenia
z przesztosci, wyniki badar naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajgcego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania roboét.

5.2. Przygotowanie terenu roboét

Roboty zwigzane ze stabilizacjg i oznaczeniem geodezyjnym tras oraz roboczych punktéw
wysokosciowych beda wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz
okresleniem wysokosciowym powyzszych elementéw trasy wykonywane beday specjalistycznym
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sprzetem geodezyjnym przeznaczonym do tego typu robdt (niwelatory, teodolity, dalmierze, tyczki,
taty, tasmy stalowe) gwarantujacym uzyskanie wymaganej dokfadnosci pomiaru.

Przygotowanie terenu rob6t powinno by¢ poprzedzone doktadnym rozpoznaniem istniejgcych na nim
budowli wraz z instalacjami i urzgdzeniami oraz wysokiej roslinnosci. Polega ono gtéwnie na:

= zabezpieczeniu lub usunieciu istniejgcych w terenie urzadzen technicznych,
= zabezpieczeniu lub usunieciu drzew i krzewéw, zgodnie z rozwigzaniami przyjetymi w DT,
=  zabezpieczeniu przewodoéw przed zaktdceniem przeptywu lub zanieczyszczeniem wdd,

= ysunieciu darniny i gleby z terenu przyszitych robét - do ponownego wykorzystania nalezy je
sktadowa¢ w poblizu, a ptaty darniny w stosach winny by¢ zwrécone murawg ku sobie,

= zabezpieczeniu osnowy geodezyjnej.

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce poiniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopdw pod fundamenty budynkéw i budowli zasadnicze linie budynkow
i krawedzi wykopdéw powinny by¢ wytyczone na fawach ciesielskich, umocowanych trwale poza
obszarem wykonywanych robot ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tolerancje tyczenia robot ziemnych sg nastgpujace:
*  Obrys wykopu: + 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych punktéw zatamania.
= QOdchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej: + 10 cm.
= Rzedne robdt ziemnych: +1 cm i — 3 cm w stosunku do projektowanych.
= Szerokos¢ wykopu: £ 10 cm.
» Pochylenie skarp nie wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.

»  Maksymalna nieréwnos$ci powierzchni skarp: £ 5 cm przy pomiarze tatg 3 metrows.

5.3. Odwodnienie robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdw odwadniajgcych, ujetych w DT
Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnia
odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych, tak aby zabezpieczy€ grunty
przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw
i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajace
prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dfugotrwata
nieprzydatno$é, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw izastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te
czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

5.4. Odwodnienie wykopéw

Odwodnienie wykopow nalezy wykona¢ zgodnie z przyjetymi rozwigzaniami w DT.

5.5. Wykopy

Wykonanie wykopdw

Strona 52 z 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBGT

Nachylenia skarp oraz rzedne dna wykopu okresla DT. W wykopach wykonywanych mechanicznie
ostatnig warstwe, o migzszosci 0,3-0,6 m (w zaleznosci od rodzaju gruntu), nalezy usung¢ z duzg
ostroznosci niekiedy nawet recznie i pod nadzorem geologiczno - inzynierskim. W gruntach wrazliwych
strukturalnie (peczniejgcych, lasujgcych sie lub szybko rozmakajacych) warstwe nalezy usungé na
krotko przed przystapieniem do robét. Dla gruntow trudnoodspajalnych, skalistych, itp. nalezy
zastosowac metody wykonywania wykopdw zgodne z DT o zatozonej skutecznoéci wykonywania roboét.
Pod stupy, ogrodzenia, itp. wykopy moga by¢ wykonywane wiertnicami. Wykopy o gtebokosci ponizej
1,5 m musza by¢ wykonywane jako umocnione.

W przypadkach gdy warunki eksploatacyjne budowli tego wymagaja, grunt w skarpach i w dnie wykopu
nalezy zagescié.

Postepowanie w okolicznoéciach nieprzewidzianych

W przypadku wystapienia zagrozen dla statecznoéci budowli, osuwisk lub przebi¢ hydraulicznych
(kurzawka, zrédto) nalezy:

" wstrzymaé wykonywanie robét w sgsiedztwie zaobserwowanego zjawiska i jesli to konieczne
ze wzgledow bezpieczenstwa obszar zagrozony ruchami gruntu zabezpieczy¢ przed dostepem
ludzi,

" zabezpieczy¢ miejsce, w ktérym nastgpito przebicie przed dalszym naruszeniem struktury
gruntu (np. przez utozenie geowt6kniny i nasypanie okoto 0,5 m wa rstwy pospotki lub drobnego
2wiru),

= zawiadomic Zamawiajacego, ktéry powinien okresli¢ Przyczyny zjawiska oraz ustali¢ ¢rodki
zaradcze, a jesli to konieczne naleiy zasiegnac rady ekspertéw.

W przypadku natrafienia na niezinwentaryzowane przewody instalacyjne, rurociagi, niewypaty, itp.
nalezy:

* przerwac roboty,

" zawiadomi¢ wiasciciela nieruchomodci lub instalacji, Zamawiajacego i odpowiednie wtadze
administracyjne,

" zagrozone miejsca zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi i zwierzat.

Wznowienie robot budowlanych na odcinku, na ktérym wstrzymano roboty, moze nastapi¢ za zgoda
Zamawiajacego w porozumieniu z wiatcicielami nieruchomosci, instalacji lub wiasciwych wiadz
i powinny by¢ one przeprowadzone wedtug ustalonych z nimi wskazéwek.

Wymagania odnosnie doktadnosci wykonania wykopow w stosunku do wymagan projektu:

* Pochylenie skarp - nie wiecej niz 0 10 %.
" Spadki podtuzne dna wykopow liniowych dla rurociagéw i kanatéw: + 3cm.

* Rzedne dna wykopow obiektowych: + 3cm.

5.6.  Nasypy i zasypywanie wykopoéw

Przygotowanie podtoza pod nasyp obejmuje:

®* Usuniecie darniny i ziemi roslinnej oraz usuniecie i wymiang gruntéw stabych, np. torféw,
namutéw organicznych, itp., zgodnie z DT. Ksztatt podtoza powinien uwzgledni¢ przewidywane
projektem budowle umieszczone w nasypie, np. drenaze, ubezpieczenia stopy, itp.

" Zagegszczenie wierzchniej warstwy podtoza do osiggniecia wymagar jak dla nasypu, a nastepnie
powierzchniowe (5 - 10 ¢m) spulchnienie (np. zbronowanie) w celu lepszego zwigzania
Z nasypem.
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Ogéblne zasady wykonywania nasypdw

Nasypy powinny by¢ wykonywane warstwami o state] grubosci. Dla zapewnienia dobrych warunkow
odwodnienia powierzchniowego od wod opadowych warstwy powinny posiada¢ nachylenie do okoto
5% w kierunku poprzecznym.

Nastepna, wyzej pofozona warstwa moze by¢ uktadana po osiggnieciu wymaganego zagegszczenia
warstwy poprzedniej.

Gruboé¢ warstw w zaleznoéci od rodzaju gruntu i maszyn zageszczajacych okresla sig na podstawie
prébnego zageszczenia.

Dla unikniecia przestojéw odcinek robdt nalezy podzieli¢ na czgsci, tak aby procesy wbudowywania
gruntu, zageszczania i kontroli jakosci mogty byc¢ realizowane w tym samym czasie.

Nachylenie i linie skarp oraz rzedne korony okreéla projekt. Ksztatt nasypu powinien uwzglednic
poprawki na osiadanie podfoza i korpusu.

Grunty w nasypie powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z projektem. Przy wykonywaniu nasypu
z réznych gruntow gdy projekt nie okresla miejsca ich wbudowania nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
warunkdéw:

= grunty mniej przepuszczalne powinny byC uktadane w $rodkowej czesci nasypu, a grunty
bardziej przepuszczalne blizej skarp,

= grunty w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw utatwiajgcych filtracje lub poslizg,

» w sgsiadujacych ze sobg czgsciach nasypu grunty powinny miec takie uziarnienie, aby na skutek
dziatania filtracji nie powstaty odksztatcenia w postaci kawern i rozmyc.

Whbudowanie i zageszczenie gruntu

Grunt wbudowany i roztozony réwnomiernie w warstwie przygotowanej do zageszczenia powinien
posiada¢ wilgotno$é naturalna W, zblizong do optymalnej Wop., okreélonej wedtug normalnej metody
Proktora.

Zaleca sie aby:
= dla gruntéw spoistych wilgotnos¢ W, byta w granicach Wopt. £ 2%,

= dla pospotek, zwiréw i rumoszy gliniastych wilgotnos¢ Wn2 0,7 Wapt, przy czym gorna granica
wilgotnosci zalezy od rodzaju maszyn zaggszczajacych.

W przypadku gdy grunt spoisty posiada wilgotnos¢ znacznie wyzszg od dopuszczalne] przed
wbudowaniem nalezy przesuszy¢é go na odktadzie. Przy wilgotnosci niewiele przekraczajgcej
dopuszczalng (do 2%), mozna grunt wbudowac w warstwe i pozostawi¢ w stanie nie zageszczonym do
czasu obnizenia wilgotnosci.

Jezeli grunt posiada wilgotnos¢ naturalng mniejsza od dopuszczalnej nalezy go nawilzy¢.

Zageszczanie gruntu o wilgotnosciach naturalnych wykraczajacych poza podane wyzej granice mozliwe
jest w nastepujacych przypadkach:

= zastosowania odpowiedniego sprzetu, ktéry umoiliwi uzyskanie zaggszczenia zgodnego
z wymaganiami,

= gdy objetos$¢ nie odpowiadajacego wymaganiom gruntu jest niewielka, mniejsza od objetosci
warstwy, a wyniki zageszczenia beda zgodne z wymaganiami.

Grunty spoiste uzyte do budowy nasypow i zasypywania wykopdw nie powinny zawiera¢ bryt i kamieni
o wielkoéci wiekszej od potowy grubosci warstwy zageszczanej.

Jakoé¢ zageszczenia okresla sie uzyskanym stopniem zaggszczenia g, lub wskaznikiem zageszczenia Is
w zaleznosci od rodzaju wbudowanego gruntu.
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Nie nadajg sig do zasypywania wykopéw (dotéw) i wbudowania w nasypy grunty zanieczyszczone
(gruzem, odpadkami, czesciami roslinnymi itp.), grunty ktérych jakosci nie mozna skontrolowaé oraz
grunty zamarznigte. Nie nadajg sig réwniez do wbudowania bez specjalnych zabiegéw grunty:

= zawartosci czesci organicznych wiekszej niz 3%,
= zawartosci frakcji ilastych powyzej 30%,
® spoiste w stanie ptynnym, migkkoplastycznym, zwartym.

Okresy pomiedzy zakoriczeniem procesu zaggszczania warstwy gruntu spoistego, a utozeniem warstwy
nastepnej powinny by¢ odpowiednio krétkie, aby nie nastepowata zmiana wilgotnosci gruntu pod
wptywem warunkéw atmosferycznych. W przypadkach gdy ze wzgledéw organizacyjnych powyiszy
warunek nie moze by¢ spetniony zageszczong, warstwe gruntu nalezy zabezpieczy¢.

Podczas opadéw atmosferycznych wykonywanie nasypéw z gruntéw spoistych powinno by¢
przerwane, a powierzchnig warstwy nalezy uwatowaé walcem gtadkim, aby mozliwy byt fatwy sptyw
wody opadowej. Dla ochrony przed opadami mozna tez stosowac przykrywanie zageszczonego pasa
gruntu folig lub plandekami. Podczas mrozéw, nasypy z gruntéw spoistych powinny by¢ zabezpieczone
przed przemarzaniem. W przypadku gdy wykonanie zabezpieczenia nie jest moiliwe przemarznieta
warstwa gruntu o grubosci ustalonej na podstawie badar powinna by¢ usunieta.

Nasypy z gruntéw sypkich mozna wykonywa¢ jedynie w przypadku mozliwosci uzyskania wymaganego
zageszczenia.

Dostawy materiatu na nasypy

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia kontroli dostaw oraz wykonania zgodnie z ustalong
W programie zapewnienia jakosci czgstotliwoscig laboratoryjnych badari kontrolnych.

Wyniki tych badan nalezy przekazywa¢ w okre$lonym trybie nadzorowi. W umowie z dostawca
(producentem) oraz w programie zapewnienia jakosci nalezy jednoznacznie okreéli¢ sposob
postgpowania w przypadku dostawy materiatu niezgodnego Z wymaganiami niniejszych STWIOR.
Pochodzenie materiatu i jego jako$¢ powinny byC wczesniej zaaprobowane przez Zamawiajgcego.
Wykonawca powinien zaproponowaé zrédto (irédta) dostaw materiatéw oraz przedstawi¢ wyniki
badan jakosci w ramach programu zapewnienia jakosci.

Wymagana doktadnosé wykonania nasypéw

Szeroko$¢ korony nie powinna rézni¢ sie od szerokoéci projektowanej wigcej niz o 10 ¢m, a krawed?
korony nie powinna mie¢ widocznych zataman.

Pochylenie skarp i nasypéw nie moze rézni¢ sie od projektowanych pochyleri wiecej niz o 10%.
Powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wiekszych wklesniec¢ niz 10 cm.

Szeroko$¢ i gtgbokos¢ rowdw nie powinna rézni¢ sie od projektowanych wiecej niz o 5cm. Spadek dna
rowow powinien by¢ zgodny z zaprojektowanym z doktadnoscig do 0,5%.

Zageszczenie gruntdw - wymagania techniczne

Wskainik zaggszczenia gruntéw okreélany wedtug obowigzujacej normy. Oznaczanie wskasnika
zageszczenia gruntu powinno wynosic:

= dla ciggdw komunikacyjnych zgodny z warunkami zarzadcow, lecz nie mniej niz Is > 1,00 lub
E;/E1<2,2

®= dlanasypéw, zasypanych wykopow i dotéw w gérnej warstwie o grubosci 1,2 m s 2 1,00 w nizej
lezgcych warstwach Is > 0,92.

Wskaznik zaggszczenia gruntdw w podtoiu nasypéw do gtebokosci 0,50 m od powierzchni terenu
powinien wynosic Is = 0,98
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Zageszczenie nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz 1 raz w 3 punktach na 500 m? warstwy. Zasypke
wszelkich wykop6w liniowych pod drogami nalezy kontrolowac nie mniej niz co 50mb.

Wilgotno$¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do optymalnej. Wilgotnosc
optymalng gruntu i jego gesto$¢ nalezy okreéli¢ laboratoryjne.

5.7. Scianki szczelne

Scianki szczelne nalezy wykonywac zgodnie z DT i postanowieniami normy.

W celu uzyskania odpowiedniej doktadnosci wykonania $cianki szczelnej nalezy wykonac i stosowac
ramy prowadzace. Ramy prowadzace powinny by¢ stabilne, odpowiednio mocne iustawione na
poziomach zapewniajgcych mozliwos¢ poziomego i pionowego osiowania grodzicy w czasie zaglgbiania.

5.8. Kolizje z istniejacym uzbrojeniem

W miejscach zblizen z istniejgcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce
istniejacg infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o wykonywanych
pracach zabezpieczajacych.

Kable i linie energetyczne i teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ na okres wykonywania robdt poprzez
zatozenie korytka ostonowego i podwieszenie na catej dtugosci wykopu, dodatkowo dla linii - poprzez
zabezpieczenie podp6r. Dla kazdego przypadku kolizji Wykonawca zapewni nadzor odpowiednich stuzb
uzytkownika i uzgodni sposob wykonania zabezpieczenia.

W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych, przed przystgpieniem do robot
ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania kabli.

Pozostate uzbrojenie, w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczy¢ poprzez zaktadanie rur
ochronnych na rurze istniejgcej (rure ostonowa dwudzielng tgczong na $ruby) lub na projektowanym
uzbrojeniu.

Uwaga! Wykonawca zobowiazany jest do przetozenia istniejgcego kolidujgcego uzbrojenia w ramach
wynagrodzenia, przy czym nalezy utozy¢ nowe przewody i instalacje.

Kable zasilajace i przewody sterownicze, ktére z powodu ich diugosci nie mozna przetozy¢ nalezy
wymieni¢ na nowe.

5.9. Tymczasowe drogi kotowe

Nawierzchnie z ptyt prefabrykowanych nalezy uktada¢ sprzetem mechanicznym na uprzednio
wyréwnanym terenie i odpowiednio przygotowanej warstwie odsgczajacej z piasku.

Przy skrajnych krawedziach jezdni nalezy wykonac opaski z gruntu miejscowego a styki piyt i otwory
zamuli¢ gruntem drobnoziarnistym. Po zdemontowaniu nawierzchni podsypke nalezy usungc, teren
wyréwnaé i odtworzy¢ do stanu pierwotnego. Biezgce utrzymanie drogi obejmuje jej systematyczne
oczyszczanie oraz wymiang uszkodzonych elementéw.

5.10. Umocnienie skarp i dna kanatéw otwartych

Umocnienia dna i skarp kanatéw otwartych nalezy wykonac zgodnie z DT, STWIOR lub poleceniami
Zamawiajgcego.

Standardowo umocnienia dna i skarp kanatéw otwartych nalezy wykonywac za pomocg zelbetowych
ptyt azurowych (wielootworowych) przedtuzajac umocnienia faszyng iobktadajac skarpy darning.
Wysokos¢ ptotka z faszyny winna wynosi¢ minimum 30 cm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robo6t podano w STWIOR-00.

6.1. Sprawdzenie robét pomiarowych

Sprawdzanie rob6t pomiarowych nalezy przeprowadzi¢ wedtug nastepujacych zasad:

robocze punkty wysokosciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catej dtugosci budowanego
odcinka,

wyznaczenie nasypow i wykopdw nalezy sprawdzi¢ tasmg i szablonem z poziomica co najmniej
w 5 miejscach oraz w miejscach budzacych watpliwosci.

6.2. Sprawdzenie wykonania wykopéw

Po wykonaniu wykopow nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu, zageszczenia i wykonczenia
odpowiada on wymaganiom, oraz czy dokfadno$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych
w STWIOR lub odpowiednich normach.

6.3. Sprawdzenie wykonania nasyp6w i wbudowanego gruntu

Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzeniu przez Zamawiajgcego, na
biezaco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych robét ziemnych z DT, STWIOR;

Sprawdzenie prac przygotowawczych: sprawdzenia zgodnosci warunkéw geotechnicznych
zpodanymi w projekcie i ustalenia ewentualnych zmian, sprawdzenia, czy wykonano
zageszczenie podtoza pod nasyp zgodnie z wymaganiami;

Badanie dostaw materiatéw na nasyp: przydatnosci gruntéw do budowy nasypu jak réwniez
zasypania wykopu powinna by¢ okreélona w metodami makroskopowymi na prébkach
pobranych z kaidej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzgcej
z nowego Zrodta, jednak nie rzadziej niz jeden raz na 50 m3;

Sprawdzenie zaggszczenia gruntdw: Wykonawca w trzech punktach na 50 m* nasypow i jeden
raz na kazde 20 mb zasypania wykopu po instalacjach zbada wskaznik zageszczenia podtoza.
Oznaczenie wskaznika zaggszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug BN-77/8931-12;

Biezaca kontrola Wykonawcy w trakcie wykonywania rob6t ziemnych: Wykonawca
zobowigzany jest sprawdza¢ na biezagco wilgotno$¢ zageszczanego gruntu, grubosé
zaggszczanego w nasypie i wykopie gruntu oraz wskaznik zageszczenia gruntu, tak aby spetni¢
wymagania podane STWIOR;

Biezaca kontrola Zamawiajacego: kontrola obejmuje na biezaco wizualne sprawdzenie
wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz zaakceptowanie wynikow badan
laboratoryjnych Wykonawcy, a w przypadku watpliwosci Zamawiajacy, na koszt Wykonawcy,
wykona badania sprawdzajgce.

Kontrola jakosci materiatéw na nasypy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i prowadzi na swoéj koszt kontrole ilosciowg
i jakosciowg ich dostaw. Program tych badari Wykonawca powinien opracowaé w programie
zapewnienia jakosci i uzgodnic¢ z Zamawiajgcym.
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Badania laboratoryjne musza obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikow dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badar
Wykonawca przekazuje Zamawiajacemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesdli Wykonawca robdt nie dysponuje mozliwosciami do przeprowadzenia badar laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowa¢ wykonawce badan do akceptacji
Zamawiajacego.

Jedli Zamawiajgcy uzna to za uzasadnione i konieczne, niezaleinie od badan wykonywanych przez
Wykonawce, moze prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow na koszt Wykonawcy.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwe]j jakosci nie nalezy wbudowywa¢, nalezy ztozy¢ ja na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materialéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoscig
i w zakresie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Minimalny zakres badan dla materiatbw do wbudowania, oraz minimalna ich czestotliwosc
akceptowana przez Zamawiajgcego powinna obejmowaé: badanie uziarnienia, wskaZnika
rdznoziarnistosci, wskaznika piaskowego, wodoprzepuszczalnosci.

Badania w czasie odbioru zasypanych wykopéw

1) W zakres badan w czasie odbioru korpusu ziemnego wchodzi sprawdzenie:
= dokumentdw kontrolnych,
= zageszczenia gruntéw,
= wykonania skarp.
2) Sprawdzenie dokumentdw kontrolnych dotyczy:
= oznaczen laboratoryjnych,
= dziennika budowy,
= dziennikow laboratorium Wykonawcy,
= protokotéw odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
3) Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz
przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich.

Badania zageszczenia wykonane w czasie odbioru przeprowadza si¢ w gérnych warstwach korpusu
ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 m ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku
gdy zachodza watpliwosci co do wiasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

Zageszczenie gruntdw na ocenianym odcinku uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami, jesli wskazniki
zageszczenia spetniac beda warunek - Is nie mniejsze niz wymagane w STWIOR.
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6.4. Sprawdzenie usuniecia humusu

Kontroli podlega w szczegélnosci zgodnos$c wykonania robét z DT w zakresie:

= powierzchni zdjecia humusu,
= grubosci zdjetej warstwy humusu,
= prawidtowosci pryzmowania humusu.

Kontroli podlega réwniez zgodno$¢ wykonania robét z norma.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWiOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz

obowigzujacymi normami.

9. ROZLICZENIE ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnoéci podano w STWIOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru koricowego robdt wystawionego przez Zamawiajacego.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE

" Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrze$nia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robét ziemnych,

budowlanych i drogowych (Dz.U 2001r. nr 117 poz. 1263).

®* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003 r. nr 47 poz. 401).
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V. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty betonowe
i zelbetowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania iodbioru robét
betonowych i zelbetowych, ktére zostana wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja
stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzddt w ramach projektu pn. ,Uporzgdkowanie
gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWiIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumiec
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robot betonowych
i zelbetowych ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robdt betonowych i zelbetowych, ktére
bedg wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. ,,Uporzgdkowanie
gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie
robét zwigzanych z:

= przygotowaniem zbrojenia,

= montazem zbrojenia,

=  montazem akcesoridw,

= przygotowaniem mieszanki betonowej,

= wykonaniem deskowar i rusztowan wraz z usztywnieniem,
= yktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

= pielegnacjg betonu.

1.4. Okreélenia podstawowe

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m?® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych idomieszek
chemicznych.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana przez jednostke nie bedacag wykonawca robét
dostarczana na budowe specjalistycznymi srodkami transportu.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
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Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtonaé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopieri wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartoé¢ ciénienia wody w MPa,
dziatajacego na prébki betonowe.

Stopieri mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania
i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatoé¢ gwarantowang Ry® w MPa.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczyce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania rob6t betonowych i zelbetowych wedtug zasad STWiOR powinny
by¢ zgodne z DT i spetniac ponizsze wymagania.

Stal zbrojeniowa - do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem Umowy stosuje sie stal klas i gatunkéw:

= AO-StOS,

= AI-St3S,

= All-18G2,

= Alll-34GS,

= AllIN-RB500.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg byé
podane:

" nazwa wytworcy,

= oznaczenie wyrobu wg normy,

= numer wytopu lub numer partii,

=  wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny w/g analizy wytopowej,
=  masa partii,

= rodzaj obrobki cieplne;j.
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Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretdw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

= znak wytwdrcy,

= $rednica nominalna,

= znak stali,

= numer wytopu lub numer partii,
= znak obrobki cieplne;.

Beton

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych ma zastosowanie beton o wiasciwosciach
i cechach okreslonych w DT.

Cement

Do produkcji mieszanki betonowe] nalezy stosowa¢ cementy spetniajgce wymagania podane w DT
iwnormie. Zmiana wybranego izaakceptowanego dostawcy cementu wymaga uzgodnienia
z Zamawiajacym. Dostarczone przez dostawce atesty cementu podajgce rodzaj, marke, date produkcji
itp. powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce robot.

Woda

Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betondw musi by¢ uzywana woda spetniajgca
warunki podane w normie.

Kruszywa

Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne naturalne lub tamane spetniajgce wymagania normy:
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc:

= kruszywa drobnoziarniste 0-2 mm, gdzie zawartos¢ frakcji do 0,063 mm nie powinna
przekraczac 4%,

=  kruszywa grube 2-32 mm, gdzie zawartos¢ frakcji do 0,063 mm nie powinna przekraczac 2%,
a zawarto$¢ ziaren plaskich bgdz wydtuzonych nie powinna przekracza¢ 15%.

Zawartoé¢ zanieczyszczen organicznych w kruszywie okreslana wedtug normy nie powinna wywotywaé
ciemniejszego zabarwienia roztworu nad badanym kruszywem niz barwa wzorcowa. Zawartosc¢
wagowa ziaren powyzej 2 mm w piasku nie powinna przekracza¢ 10%. Dostarczone kruszywo powinno
by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest) zawierajgce migdzy innymi nazwe
producenta, wielko$¢ dostawy, wyniki badan itp. Zaswiadczenia takie powinny by¢ przechowywane
w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania budowy.

Domieszki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie w mieszankach betonowych domieszek w celu:
= zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu np. opdznienia czasu wigzania mieszanki,

= uplastycznienia mieszanki betonowej - poprawienia wodoszczelnosci betonu - zwigkszenia
mrozoodpornosci.

Wszystkie dodatki nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta i laboratorium.

Warunkiem dopuszczenia dodatku do stosowania jest przedstawienie przez wytwdrce i laboratorium
dokumentacji potwierdzajagcej zachowanie wymaganych parametréw przez beton w ktérym
zastosowano dodatek.

Wymagania dla mieszanki betonowej
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= Zawartosc kruszywa o uziarnieniu £ 0,25mm w mieszance betonowej nie moze przekroczyc 6%.
"  Punkt piaskowy zastosowanych kruszyw winien wynosié: pp = 35 + 37 %.

* Do wykonania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wolnowigzacy, o niskim cieple hydratacji,
cement hutniczy.

= Zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej winna byé zawarta pomiedzy 270 + 400 kg/m?.
* Wskaznik wodno - cementowy nie powinien przekracza¢ wartosci 0,45.
= Nasigkliwos¢ betonu — max. 5 %.
* Kruszywo grube winno by¢ marki nie mniejszej niz 20.
= Wymagana konsystencja — gestoplastyczna.
Akcesoria
= Tasmy dylatacyjne z PVC odpowiedniej szerokosci lub tasmy peczniejgce na bazie kauczuku.
= Akcesoria projektowane indywidualnie zgodne z DT.

Materiaty pomochicze

= Elektrody odpowiednie do gatunku taczonych stali.
= Drut migkki, Srednicy do 1,6 mm.
= Dystanse — elementy betonowe lub plastykowe.

= Sklejka i drewno do deskowania elementéw drobnych i na uzupetnienie deskowan
systemowych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Sprzgt budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Deskowania

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennoéé
ukladu oraz bezpieczeristwo konstrukcji w czasie ich eksploatacji. Do wykonania deskowar écian komér
i zbiornikdw nalezy stosowac¢ deskowania wielkowymiarowe, a dla pozostalych elementéw deskowania
systemowe drobnowymiarowe spetniajgce wymagania okreélone w normie PN-EN 12812:2008
Deskowanie -- Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.

Pompy do podawania betonu

Pompy do podawania betonu winny spetnia¢ wymagania specjalistyczne.

Sprzet drobny

Wykonawca rob6t betonowych i zelbetowych powinien dysponowac co najmniej nastepujgcym
sprzetem drobnym:

= wibratorami pograzalnymi i listwowymi,
= zacieraczkami do betonu,
= zageszczarkami ptytowymi,

= gietarkami, prosciarkami i nozycami mechanicznymi.

Strona 63 z 187



SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Wytwarnia betonu powinna by¢ zlokalizowana jak najblizej od miejsca wbudowania, tak aby transport
mieszanki byt mozliwie jak najkrotszy. Podczas transportu nie moze nastgpi¢ wigzanie cementu i musi
zostac zachowana jednorodnos$é mieszanki.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtoéci dowozu, czasu wigzania betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
= 90 minut — przy temperaturze +152C,
= 60 minut — przy temperaturze +202C,
= 30 minut — przy temperaturze +302C.

Pojazdy stuzace do transportu powinny spetnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w STWIOR-00.

Prace betonowe i zelbetowe winny odpowiada¢ obowigzujgcym normom.

5.1. Roboty zbrojarskie

Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé sie w sposdb zabezpieczajacy jg od odksztatcen
i zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed
wbudowaniem w zwigzku z czym nalezy dazyc, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym
na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Prety zbrojenia, przed ich obrébka i ulozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczen. Stal pokrytg rdza oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone nalezy odmrozic. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia,
powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczac
4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Ciecie pretéw nalezy wykonywad przy zatozeniu maksymalnego wykorzystania materiatow. Prety
ucina sie przy pomocy nozyc mechanicznych z doktadnoscig do 1 cm.

Giecie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z DT. Srednice odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego
winny spetnia¢ wymagania normowe.

Montaz zbrojenia i akcesoridw nalezy wykonywaé bezposrednio na lub w deskowaniu. Dla zachowania
witasciwej grubosci otulenia pretow betonem nalezy stosowaé podkfadki dystansowe z tworzywa
sztucznego lub betonu.

Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie podkiadek z pretow stalowych lub
drewna jest niedopuszczalne.
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Otulina zbrojenia musi spetnia¢ wymogi normowe i wynosi¢ nie mniej niz podano w DT.

Zbrojenia elementéw drobno wymiarowych powinny byé wykonane w wytwdrni przyobiektowej,
a nastegpnie montowane w miejscach wbudowania.

Uktad i rozmieszczenie zbrojenia konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez
jednorodny beton, w celu uzyskania odpowiedniego otulenia pretéw.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Motzliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej $rednicy niz przewidziane w DT, jak i zastosowanie
innego gatunku stali. Zmiany te wymagajg pisemnej zgody Zamawiajacego.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na podtozu (deskowaniu) i podnoszenie na odpowiednia
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

5.2. Roboty betonowe i Zelbetowe

Wykonawca przed przystapieniem do betonowania powinien przedstawic Zamawiajgcemu do
akceptacji projekt technologiczny betonowania, ktory okreslaé bedzie kolejno$¢ betonowania i czas
wykonania robdt oraz planowany termin rozebrania deskowania i rusztowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu projekt sktadu mieszanki betonowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw oraz prébki betonowe do wykonania badan
kontrolnych przez Zamawiajgcego.

Wykonanie mieszanki betonowej klasy B15 i wyzszej winno odbywac sie w warunkach przemystowych
wyfacznie w weztach betoniarskich.

Podtoza i podbudowy betonowe nalezy wykonywac z betonu, klasy okreélonej w DT, zatartego na
gtadko. Podtoze winno byC utozonego na zageszczanej podsypce lub na nienaruszonej warstwie gruntu
rodzimego.

Budowe rusztowan i deskowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z DT oraz/lub wedtug wymagari normy. Nalezy
stosowac deskowania irusztowania inwentaryzowane wielokrotnego uzytku, ajedynie do ich
uzupetnienia mozna uzywac drewna i sklejki.

Rozbiérka deskowania i rusztowania moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu. Rozebranie deskowania i rusztowania konstrukgji jest mozliwe po osiggnieciu przez beton
70% gwarantowanej wytrzymatosci.

Rusztowania i deskowania nalezy rozbierac stopniowo, pod $cistym nadzorem technicznym, unikajac
zachwiania statecznosci rozbieranych konstrukgji.

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie (przejscia
szczelne), oczysci¢ deskowanie i je nawilzy¢, deskowania powlec $rodkiem adhezyjnym oraz wykonaé
montaz zbrojenia. Grubosc¢ otuliny zbrojenia musi spetnia¢ wymagania DT i odpowiednich norm. Nalezy
réwniez wykonac uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji.

Do uktadania mieszanki betonowej mozna przystapic po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania
deskowania i zbrojenia, ktére musi by¢ potwierdzone wpisem w dzienniku budowy. Mieszanke
w trakcie ukfadania nalezy zageszcza¢ za pomocy wibratordw. Czestotliwoé¢ i czas wibrowania nalezy
dobrac ze wzglgdu na konsystencje mieszanki betonowej oraz rodzaj wibratora. W miejscach przerw
roboczych na catym obwodzie nalezy umieszcza¢ tasmy dylatacyjne lub tasmy peczniejace na bazie
kauczuku.
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Dylatacje nalezy wykonywa¢ zgodnie z DT oraz wytycznymi producenta materiatow. Wykonane
dylatacje powinny zapewni¢ doktadnos¢ zaktadang przez DT iprawidtowa prace poszczegdlnych
elementdw obiektu.

Ogodlne wymagania dotyczagce zasad rozmieszczania, uksztattowania i przygotowania powierzchni
przerw roboczych okresla norma.

Przerwy robocze powinny by¢ wykonywane $cisle wedtug dokonanego w DT podziatu konstrukcji na
etapy betonowania. Wszelkie odstepstwa i zmiany od DT muszg by¢ uzgodnione i uzyska¢ akceptacje
Zamawiajgcego.

Przygotowanie powierzchni przerwy roboczej, dylatacji i powierzchni betonu do dalszego betonowania
polega na usunieciu szkliwa (mleczka) cementowego oraz zaprawy, az do czesciowego odstonigcia
wiekszych ziaren kruszywa.

Nadbetony nalezy uktada¢ po zwigzaniu betonu konstrukcji obiektu i przeprowadzeniu wymaganych
prob, profilujgc go do ksztattu zgodnego z DT.

Powierzchnie utozonego betonu nalezy wykonczy¢ zgodnie z wymaganiami DT.

Sposob pielegnacji betonu zalezy od warunkéw atmosferycznych oraz gabarytéw betonowanych
elementdw i winien by¢ zawarty w Projekcie technologicznym betonowania, kazdorazowo uzgadniany
i akceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Beton podktadowy, wyréwnawczy, izolacje wodochronne i beton ochronny

Wszystkie betony podkiadowe, wyréwnawcze, izolacje wodochronne i betony ochronne winny by¢
wykonane zgodnie z DT i zachowaniem nastepujgcych wymagan:

= powierzchnie podkfadéw pod izolacje powinny by¢ réwne, czyste i odpylone, pekniecia
o szerokosci ponad 2 mm zaszpachlowane kitem asfaltowym,

= podkiady pod izolacje trwate i nieodksztatcalne, wytrzymatos¢ na sciskanie > 9 MPa,

s styki sgsiadujgcych pfaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie, promien zaokraglenia > 30 ¢m,
= izolacje w konstrukcjach odwadnianych potozone ze spadkiem > 1 %,

s zaktady materiatow rolowych > 10 cm,

s szczeliny dylatacyjne powinny by¢ uszczelnione tasmami wzmacniajagcymi z PCV o szerokosci
min 30 mm,

= warstwy ochronne i dociskowe z betonu klasy > niz B15.

5.4. Powtoki izolacyjne z materiatu izolacyjnego powlokowego na bazie zywicy
epoksydowej i oleju smotowego

Powierzchnie betonowa nalezy trzykrotnie pokry¢ srodkiem izolacyjnym na bazie zywicy epoksydowej
i oleju smotowego przy pomocy pedzli lub szczotek. Powtoka izolacyjna moze by¢ stosowana na
wilgotne podtioze, elastyczne — zdolne przenosi¢ zarysowania podtoza. Stosowac jg nalezy do betonu,
stali, w pomieszczeniach zamknigtych i na zewnatrz, pod ziemig, w wodzie, w urzgdzeniach majacych
kontakt ze sciekami, w konstrukcjach stalowych majgcych kontakt z woda. Nie nadaje sie do kontaktu
z wodg pitng oraz do pomieszczert wewnetrznych dla ludzi i zwierzat.

Tabela 3. Wymagania dla $rodka izolacyjnego na bazie ywicy epoksydowej i oleju smotowego

Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
gestosé g/cm? 1,805% PN-87/C-89085
sphywnosé z powierzchni pionowych mm <1
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Whasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
czas utwardzania min. 220+ 250 PN-87/C-89085
maksymalna temperatura utwardzania e 28 PN-87/C-83085
liniowy skurcz utwardzania % -
przyczepnos¢ do podtoza betonowego MPa 2.5 PN-92/B-01814
wytrzymatosé na $ciskanie MPa - PN-EN ISO 604:2004
wytrzymatosé na zginanie MPa - PN-EN ISO 178:2003
wytrzymatos¢ na rozciggania MPa 1,0 PN-EN I1SO 527
maksymalne wydtuzenie przy zerwaniu % 35 PN-EN ISO 527
nasigkliwo$¢ woda % - PN-EN ISO 62:2008
opor dyfuzyjny powtoki dla pary wodnej m 6
opdr dyfuzyjny powtaki dla dwutlenku wegla m 50

odpornos$¢ chemiczna okreslona zmiang masy po 28
dniach dziatania:
10% H,S04* 0+2
10% NaOH* 0+2
10% Nacl 0+2
10% NHs aq % -
olej mineralny 0+2
benzyna -
toluen .
45% etanol -
octan etylu -

5.5. Préba szczelno$ci zbiornikéw zelbetowych

Szczelnosc zbiornikéw nalezy zbadaé zgodnie z obowigzujaca norma. Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Czynnosci przygotowawcze do proby szczelnodci

Koricowki wszystkich przewodéw wbudowanych w korpus zbiornika, z wyjatkiem przewodu
doprowadzajacego i odprowadzajacego wode, powinny by¢ zamknigte od strony zewnetrznej zbiornika
za pomoca odpowiednich zaélepek. Na przewodzie doprowadzajgcym i spustowym nalezy zamontowac
zasuwy i taczniki wyréwnawcze w celu umozliwienia zaslepienia zasuw podczas préby szczelnosci.
W czasie napetniania zbiornika powinien byé zapewniony odptyw wody ze spustu, gwarantujgcy
odprowadzenie wody z wydajnoscia odpowiadajaca wielkosci odptywu oraz odprowadzeniu wody
z ewentualnego przecieku. Nalezy réwniez zapewni¢ odpowietrzenie zbiornika. Napetnienie zbiornika
powinno sig¢ odbywac stopniowo. W przypadku zauwazenia przecieku wody nalezy natychmiast
zamkna¢ doptyw wody do zbiornika i otworzyé spust w celu oproznienia zbiornika. Po usunieciu
przyczyny przecieku wody nalezy ponownie napetni¢ zbiornik, a nastgpnie podfaczy¢ urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne. Na zbiorniku powyzej krawedzi przelewu nalezy zamontowaé przewéd
o $rednicy nie mniejszej niz 20 mm, ktérego ramie pionowe na zewnatrz zbiornika powinno by¢
wyposazone w odpowiednio wycechowane szkto wodowskazowe i wyprowadzone na odlegto$é 0,1 m
ponad najwyiszy poziom zwierciadta wody w zbiorniku oraz wyposazone w rurki pomiarowe
o wysokosci podziatki milimetrowej co najmniej 0,25 m.

Proba szczelnosci na eksfiltracje

Po napetnieniu zbiornika do maksymalnego poziomu eksploatacyjnego, nalezy zamkna¢ doptyw wody.
Réwnoczesnie nalezy zaslepi¢ zasuwe spustows. Nastepnie nalezy zarejestrowac z doktadnoécig 1 mm
odczyt potozenia zwierciadta wody w rurce wodowskazowej, odnotowujac date i godzine obserwacji.
Zbiornik nalezy pozostawic¢ napetniony na 48 godzin dla pierwszego nasigknigcia jego $cian i dna. W tym
czasie nalezy na rurce wodowskazowej wykonaé odczyty: pierwszy i drugi co 0,5 godziny, trzeci po
uptywie 1 godziny, czwarty po 6 godzinach, a nastepnie co 8 godzin. Po uptywie 48 godzin nalezy przy
udziale Zamawiajacego wykona¢ pierwszy odczyt potozenia zwierciadta wody w rurce wodowskazowej,
po 72 godzinach odczyt drugii po 96 godzinach odczyt trzeci, wszystkie z doktadnoscig do 1 mm. Kazdy
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odczyt powinien by¢ zarejestrowany z podaniem daty i godziny obserwacji. Na podstawie uzyskanych
w wyniku obserwacji i pomiaréw danych nalezy ustali¢ wielko$¢ ubytku wody w zbiorniku wedtug wzoru
okreslonego w normie dotyczacej zbiornikdw. Wymagania i badania przy odbiorze. Ubytek wody nie
powinien przekracza¢ 3 I/m? d.

Proba szczelnosci na infiltracje

Zbiornik nalezy catkowicie wyprdini¢ przez wypompowanie wody. Pompy obnizajagce poziom
zwierciadta wody gruntowej nalezy unieruchomic. Jezeli po uptywie 72 godzin od momentu wytaczenia
pomp nie wystapig przecieki wody gruntowej, wynik préby szczelnosci na infiltracje nalezy uzna¢ za
pozytywny.

5.6. Systemowe Srodki izolacyjne do powierzchni betonowych

W zwigzku z duzg réznorodnoscig systemdw do izolacji powierzchni betonowych nalezy przed zakupem
specjalistycznych materiatéw izolacyjnych kazdorazowo uzgodni¢ rodzaj materiatu z Zamawiajacym
a przy wykonywaniu izolacji stosowac sie scisle do zalecen producenta. Przy wyborze $rodka nalezy
zwrdéci¢ uwage gitownie na:

= funkcje, jakie ma spetniac¢ powtoka,

= zalecany przez projektanta sposéb penetracji érodka,

= warunki w jakich srodki bedg stosowane — materiaty kontaktowe, temperatury,
=  rodzaj powierzchni, na jakg bedzie stosowana izolacja,

= sposoh przygotowania powierzchni,

= stopien wodoprzepuszczalnosci,

= przyczepnos$¢ powtoki do podioza — wedtug obowigzujgcych norm..

5.7. Warunki szczegétowe wykonania przej$¢ szczelnych typu faricuchowego

W trakcie przygotowania do betonowania konstrukcji zelbetowych w miejscach przejs¢ rurociggéw
technologicznych nalezy osadzi¢c mufy. Po osadzeniu muf Sciane mozna betonowaé, a w trakcie
wykonywania montazu technologicznego w przestrzen migdzy rurg przewodowg i mufe wiozy¢ nalezy
taricuszek z tworzywa sztucznego (PE), w ktérym osadzone sg $ruby. Sruby nalezy dokreci¢, powodujac
pecznienie taricucha i uszczelnienie przejécia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR-00.

Kontroli sg poddane wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem deskowan, rusztowan,
przygotowaniem i montazem zbrojenia w deskowaniu oraz betonowaniem i pielegnacjg betonu
zgodnie z obowigzujacymi normami.

Zbrojenie i akcesoria

Przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Zamawiajgcego kontrola zbrojenia
i fakt ten musi by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Zamawiajgcy winien stwierdzié
zgodnos¢ utozonego zbrojenia i akcesoriéw z DT w zakresie gatunku i ilosci pretow, ich srednic i dtugosci
oraz z odpowiednimi normami w zakresie rozstawu oraz zakotwien, prawidtowego otulenia i pewnosci
utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania. Sprawdzenie grubosci otuliny moze by¢
dokonywane przez Zamawiajacego réwniez po betonowaniu przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw.
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Tolerancje:
= odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,
" rdinica w wymiarach oczek siatki nie wiecej niz + 3 mm,
= dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczaé + 25 mm,

= roznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekraczaé
+0,5cm,

= grubos¢ otuliny £ 3 mm,
= potozenie akcesoriow = 3 mm.
Deskowania
Wymagania szczegétowe dotyczace deskowari nalezy przyjmowac wedtug normy.

Niedopuszczalne jest tgczenie elementow deskowan elementami metalowymi pozostajacych
w betonowanej konstrukgji.

Dopuszcza sig nastgpujace odchylenia od projektowanych wymiaréw nominalnych:
= rozstaw uzebrowania deskowan + 0,5 % i nie wiecej niz 2,0 cm,
= odchylenie od pionu elementu deskowania + 0,2 % h $ciany, nie wiecej niz 0,5cm,
= prostoliniowo$¢ krawedzi zeber w kierunku ich dtugosci +0,5cm,
= nierdwnosci powierzchni deskowania + 0,2 cm, na dtugoséci faty 3,0 m.
= wymiary $wiatfa elementu betonowego:
— wysokosci i nie wiecej niz: - 0,3/+1,0 cm,
— grubosci (szerokosci) i nie wiecej niz: - 0,2 /+ 0,5 cm.

W okresie eksploatacji deskowan i rusztowan naleizy dokonywaé okresowych przegladow
technicznych celem stwierdzenia, czy warunki atmosferyczne i eksploatacyjne nie wptynety na
pogorszenie stanu deskowan i rusztowar i urzadzenia te nie zagrazajg bezpieczenstwu ludzi oraz
wykonywanych konstrukcji.

Badania takie nalezy wykonywac szczegélnie po okresie silnych wiatréw, wysokich wéd, ktére zalaty
dolng czgs¢ rusztowan, po ewentualnych awariach, jak upadek na rusztowaniu ciezkich elementéw
skfadanych, itp.

Badania przeprowadza Wykonawca, sporzgdzajac zapis w dzienniku budowy.

Kontrola betonu

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajacemu do zaakceptowania system kontroli
wewngtrznej, obejmujacy wszystkie czynnosdci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny
z przedmiotowymi normami jak nizej.

Kontroli podlegajg wiasciwoséci mieszanki betonowej i betonu podane ponizej, a badane wedtug
normy PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnoé¢.

Konsystencja mieszanki betonowej. Sprawdzenie jej przeprowadza sie podczas projektowania
i wykonywania mieszanki betonowej, oraz w trakcie betonowania.

Réznice pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢:
®  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
= +1cmwg metody opadu stozka.
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W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy pobra¢ na budowie probki o liczbie
okreélonej w planie kontroli jakosci, w ilosci nie mniejszej nii:

= 1 prdbke na 50 m?,

= 3 prébki na dobe,

= 6 probek na partie betonu.

Badania betonu przed wbudowaniem prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na
prébkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia wymagania normy PN-EN 206+A1:2016-12.

Nasigkliwo$¢ betonu - sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sig przy ustalaniu sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz raz na 500 m? betonu
oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikow betonu, sposobu ukfadania i zageszczania.

Nasigkliwos$¢ betonu nie powinna by¢ wieksza niz 5 %.
Wskaznik wodno-cementowy musi wynosic: w/c < 0,45

Odpornoéé na dziatanie mrozu - sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci przeprowadza sig na prébkach
wykonywanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, co najmniej raz
w okresie betonowania obiektu, lecz nie rzadziej niz raz na 100 m? betonu oraz kazdorazowo po
zmianie sktadnikow betonu, sposobu ukfadania i zageszczania. Wymagany stopiert mrozoodpornosci -
F150.

Przepuszczalnoéé wody przez beton - sprawdzenie stopnia wodoprzepuszczalnosci
przeprowadza sie na prdbkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej
niz raz na 500 m?® betonu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania
i zageszczania.

Stopier wodoszczelnosci betonu winien by¢ zgodny z wymaganiami DT.

Dokumentacja badan - na Wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszych STWIOR oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Zamawiajgcemu wszystkich wynikow badan dotyczgcych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Kontrola wykonanych obiektéw

Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe w stosunku do projektu:
= pochylenie scian: £ 1 cm,
= wymiary w planie: £ 2 cm,
= rzedne:+1cm.
Pekniecia elementdw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Pustki, raki i kawerny sg dopuszczalne pod

warunkiem, Ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza niz 3 cm, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie
wieksza niz 0,2 % powierzchni odpowiedniej $ciany.

Wszystkie zbiorniki wymagaja wykonania préby szczelnosci w stanie ,surowym” zgodnie z obowigzujaca
norma. Protokét z pozytywnym wynikiem proby szczelnosci stanowi podstawe odbioru konstrukcji
zbiornika i zezwala na podjecie prac wykoriczeniowych.
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7. PRZEDMIAR | OBMIAR

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWIOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. ROZLICZENIE ROBOT — PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w STWiOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru koricowego robdt wystawionego przez Zamawiajgcego.
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VI. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: naprawy i zabezpieczenia
betonu

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

1.1. Przedmiot STWIiOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robot
w zakresie wykonania napraw i zabezpieczen betonu, ktore zostang wykonane w ramach Zadania
,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach
projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — éciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumieé
w odniesieniu do robdét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyiej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiOR obejmujg wymagania szczegotowe dla robdt polegajacych na
wykonaniu napraw i zabezpieczen betonéw ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiOR dotyczg prowadzenia robét polegajacych na wykonaniu
zabezpieczen i napraw betonu, ktére bedg wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania
,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach
projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujagcymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

0Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w STWIOR-00.
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2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegéfowe informacje dotyczace proponowanego #rédta wytwarzania
izamawiania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badari w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposéb ciagly spetniaja wymagania STWIOR w czasie postepu robét.

2.2. Wymagania ogdlne dla materiatéw

Materiaty stosowane do napraw i ochrony betonu przed korozja winny stanowié rozwigzania
systemowe i spetniac

" ZUAT-15/V1.05-3/2002 - Powtoki ochronne ograniczajace dostep agresywnych érodowisk.
= ZU AT-15/VI1.05-4/2003 - Powtoki polimerowo-cementowe.
= ZUAT-15/VI1.08/1999 - Srodki do impregnacji betonu.

= ZUAT-15/VI.11-1/2001 - Preparaty do powierzchniowej hydrofobizacji wyrobéw budowlanych
Cz.1: Wyroby betonowe.

= ZUAT-15/V1.01/2003 - Wyroby malarskie do ochrony konstrukcji stalowych przed korozja.
" ZUAT-15/VI1.02 - Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu.
®=  PN-EN 196-1:2016-07 Cement.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i iloéci wskazaniom zawartym
w STWIOR, planie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Zamawiajacego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wykonawca przystepujgc do robdt winien dysponowaé nastepujacym sprzetem:
= Rusztowaniami przejezdnymi.

= Agregatem do mycia ciSnieniowego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Wykonawca przystgpujgc do roboét winien dysponowaé specjalistycznym samochodem do odbioru
i przewozu nieczystosci ptynnych.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materialéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, planem zapewnienia jakosci,
projektu organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatdw i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

5.1. Przygotowanie robot

Roboty zwigzane z naprawg i zabezpieczeniem powierzchni betonowych przed korozjg wymagajg
sprawdzenia wtasnosci fizycznych i mechanicznych betonow przewidzianych do zabezpieczen
i poréwnania ich z wymaganiami producenta materiatéw systemowych.

5.1.1. Naprawa betonu

Roboty zwigzane z naprawg konstrukcji betonowych obejmuja:
= Rozkucie i usuniecie skorodowanego betonu.
* QOczyszczenie skorodowanego zbrojenia, a w miare potrzeb jego wzmocnienie lub wymiane.
s Zabezpieczenie zbrojenia przed korozja.
=  Wykonanie warstwy zczepnej na powierzchni naprawianego betonu.
= Wykonanie reprofilacji konstrukcji betonowej. W przypadku ubytkow o grubosci

przekraczajgcej 2 cm do Sciany przymocowac siatke zbrojeniowa.

5.1.2. Wykonanie zabezpieczeri antykorozyjnych

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem konstrukcji betonowych przed korozjg mogg by¢ wykonane
z materiatéw systemowych lub tez z czystego cementu tzw. wypalanka.

Wypalanie przeprowadza sie na $wiezym (wilgotnym) betonie przez posypanie i wcieranie cementu
w beton stalowa packg do uzyskania gtadkiej stalowoszarej ptaszczyzny.

Zabezpieczenie konstrukcji betonowych przed korozjg materiatami systemowymi obejmuje:
= Woykonanie warstwy szczepnej na powierzchni przewidzianej do zabezpieczenia.
= Wykonanie wielowarstwowych powtok zabezpieczajacych.

Roboty wykonywane z materiatéw systemowych winny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjq producenta
materiatu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowg ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowac¢ w programie
zapewnienia jakosci robdt i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Wykonawca przeprowadzi badania laboratoryjne dostarczanych materiatow, ktére bedg obejmowac
sprawdzenie podstawowych cech materiatow podanych w niniejszej STWIOR, a czestotliwo$¢ ich
wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych ireprezentatywnych wynikow dla catosci
whbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu
w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robot nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowac wykonawce badan do akceptaciji
Zamawiajacego.

Jesli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywac, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykona¢
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikow badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Kontrola Zamawiajgcego w czasie prowadzenia robo6t obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare
postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robdt z DT
i STWIOR, a w szczegdlnosci:

= Przygotowania podtoza.
= Zgodnosci wykonania kazdej warstwy zabezpieczenia z instrukcjg producenta materiatu.
= Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

W trakcie wykonywania robot, Wykonawca zohowigzany jest sprawdza¢ na biezgco jakosé
dostarczonych materiatow, prawidtowos¢ magazynowania i sposéb wykonania robét jak réwniez
warunki atmosferyczne majgce wplyw na wykonywanie i trwatos¢ robot.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR

Nie ma zastosowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robot podano w STWIOR-00.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.
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9. ROZLICZENIE ROBOT — PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w STWiIOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru koricowego robdt wystawionego przez Zamawiajacego.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE

= ZUAT-15/V1.05-3/2002 Cement.
= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003 nr 47, poz. 401).

= Zalecenia Udzielania Aprobat wydanych przez ITB:

o ZUAT-15/V1.05-3/2002 - Powtloki ochronne ograniczajgce dostep agresywnych
srodowisk.

o ZU AT-15/V1.05-4/2003 - Powtoki polimerowo-cementowe.
o ZUAT-15/VI1.08/1999 - Srodki do impregnacji betonu.

o ZUAT-15/VI.11-1/2001 - Preparaty do powierzchniowej hydrofobizacji wyrobéw
budowlanych. Cz.1: Wyroby betonowe.

o ZUAT-15/V1.01/2003 - Wyroby malarskie do ochrony konstrukcji stalowych przed
korozja.

o ZUAT-15/VI1.02 - Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukgji z betonu.
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VIl. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: montaz konstrukeji
zelbetowych

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotycza wykonania i odbioru robét w
zakresie montazu konstrukgji zelbetowych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania »Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowoéci Wzdét w ramach projektu pn.
»Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWiIOR

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywacé irozumied
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robét polegajacych na
wykonaniu montazu konstrukcji betonowych ujetych w punkcie ponize;j.

1.3. Zakres roboét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robét polegajacych na wykonaniu
montazu konstrukeji betonowych, ktére beda wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach
Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdot w
ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWIOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ zDT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIOR-00.
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2.1. Zrédia pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego Zrodita wytwarzania
i zamawiania materiatow (prefabrykatéw) i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrédta w sposdb ciggly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postgpu robét.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Materiaty winny spetnia¢é wymagania DT a ponadto prefabrykaty zelbetowe isprezone winny
odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w DT,
STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli DT lub STWIOR przewidujg moiliwos¢ wariantowego uiycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pozniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdét powinien wykazaC sig mozliwoscig korzystania
zZ nastepujacego sprzetu:

»  Diwig samojezdny o udzwigu minimum 20 Mg.

= Rusztowania inwentaryzowane.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR-00.

Liczba $rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w DT,
STWIOR i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w Umowie.

Wybér érodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byC dostosowany do rodzaju
przewozonych prefabrykatow.

Uzyte przez Wykonawce $rodki transportu muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
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5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robot podano w STWiIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowa oraz za jakoé¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych rob6ét, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takie w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie péiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

5.1. Przygotowanie terenu budowy

Przygotowanie terenu robot montazowych polega na:
e Sprawdzeniu konstrukcji na ktérych montowane bedg prefabrykaty.
e Przygotowaniu terenu do sktadowania prefabrykatow.
® Wykonania niezbednych rusztowan roboczych i stemplowan.

e Wyznaczenie stref bezpieczenstwa.

5.2. Skiadowanie i transport

Plyty strunobetonowe

Ptyty strunobetonowe SP mogg by¢ podnoszone (na kazdym etapie transportu) tylko za pomoca
specjalnych uchwytéw zaciskowych lub linowych zawiesi petlowych (zalecane dla ptyt diugoéci powyzej
13,0 m).

Maksymalna odlegtos¢ korica zacisku lub liny do czota ptyty wynosi:
e 30+ 50cm -dla ptyt zbrojonych tylko dotem,
e 30+ 120 cm —dla ptyt zbrojonych dotem i gora.

Jezeli ptyta posiada wycigcia przypodporowe wéwczas uchwyty nalezy zaczepi¢ poza strefg ostabienia
tymi wycieciami.

Uchwyty (lub liny) nalezy zaczepi¢ do trawersy belkowej — o diugosci zaleznej od dtugosci
transportowanej ptyty — w sposéb zapewniajacy pionowe podnoszenie ptyty. Niedopuszczalne jest
podnoszenie ptyt SP na linach podczepionych ukosnie do powierzchni piyty.

W czasie transportu ptyty przy pomocy uchwytu zaciskowego nalezy stosowaé dodatkowe
zabezpieczenie przed wypadnieciem, poprzez zapiecie liny asekuracyjnej (faricucha).

Na placu sktadowym plyty SP nalezy ukfada¢ w stosach. Poszczegélne warstwy nalezy oddzielaé
drewnianymi przektadkami o wymiarach : 130 x 5 x 2,5 cm, umieszczonymi w odlegtosci 30 + 50 cm od
czota ptyty. Przektadki w kolejnych warstwach nalezy umieszcza¢ jedna nad drugg.

W jednym stosie mogg by¢ uktadane plyty o tej samej noé$nosci uzytkowej, wysokosci i rozpietosci.
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Ptyty SP mogg by¢ transportowane samochodami o dtugosci skrzyni fadunkowej nie krétszej niz dtugos¢
elementu lub (oraz) transportem kolejowym.

Ptyty na $rodkach transportowych nalezy ukfada¢ w stosach. Poszczegblne stosy nalezy zabezpieczyé
przed zsunieciem sie z platformy srodka transportu.

Na czas transportu, poszczegolne warstwy plyt w stosie nalezy oddziela¢ drewnianymi przektadkami
o wymiarach 130 x 2,5 x 2,5 cm, rozmieszczonymi na zasadach analogicznych jak podczas sktadowania.

DZwigary strunobetonowe i piyty Filigran

Powinny by¢ transportowane i sktadowane w pozycji ,wbudowania” wedtug wytycznych producenta.

5.3. Roboty montazowe

Montaz ptyt Filigran

Przed montazem plyt nalezy przygotowac podpory montazowe: ustawi¢ je w rozstawie okreslonym
w projekcie i wypoziomowaé. Na podporach statych (na $cianach) ukfada sie warstwe zaprawy
cementowej marki M-7 grubosci 1 cm. Na tak przygotowanych podporach statych i montazowych
uktada sie plyty.

Stropy gesto zebrowe

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ podpory montazowe, przecietnie 1 szt. na 2,0 mb
dtugosci belki stropowej. Przed utozeniem belek, podpory state i montazowe, nalezy w kierunku
prostopadtym do osi belek spoziomowaé, a w kierunku réwnolegtym - spoziomowac lub wykona¢ ze
strzatkg odwrotng. Najmniejsza dtugos¢ oparcia belki na murze powinna wynosi¢8 lub 11 cm
w zaleznosci od rodzaju stropu.

Nalezy wykona¢ wience opuszczone, ktorych dolna krawed? powinna znajdowac sie ponizej spodu belki
w odlegtosci nie mniejszej niz 4 cm. W stropach o rozpietosci wiekszej od 3,90 m nalezy wykonac zebra
rozdzielcze.

Belki nalezy uktada¢ w rozstawie co 60 lub co 45 cm. Sprawdzenie rozstawu belek dokonuje sie przez
utozenie po jednym pustaku miedzy nimi przy kazdym korcu belki. Uktadanie pustakéw na stropie
nalezy prowadzi¢c w jednym kierunku, prostopadiym do belek. Powierzchnie czotowe pustakéw
przylegajace do wiencow, podciggéw i zeber rozdzielczych powinny by¢ przed ich utozeniem zamkniete
(zadeklowane). Pustakéw nie nalezy opierac na podporach statych, na ktérych s3 utozone belki.

Montaz ptyt stropowych i elementow dachu

Na $cianach uktada sie warstwe zaprawy cementowej marki M -7 gruboéci 1 cm. Na tak przygotowanych
podporach statych uktada sie ptyty. Gtebokos¢ oparcia ptyt na podporach nie powinna byé mniejsza niz:

e 7 cm—dla ptyt SP20,

e 8 cm — dla ptyt SP26.5, a szerokos$¢ wienca pomiedzy ptytami powinna mie¢ szerokoé¢ co
najmniej 4 cm.

Dzwigary dachowe montuje sie na zaprawie cementowej marki M-12 i grubosci 1 cm zabezpieczajac je
przed utratg statecznosci stezeniami montazowymi. Montaz ptyt dachowych wykonuje sie na zaprawie
M -7 grubosci 1 cm po uzyskaniu przez zaprawe utozong pod dzwigarami 50% wytrzymatosci. Glebokoé¢
oparcia ptyt dachowych nie powinna by¢ mniejsza niz szerokos¢ zebra.

Po zakoficzeniu montaiu elementéw stropowych i dachowych wykonuje sie roboty zbrojarskie
i betonowe.

Usuniecia deskowan pionowych mozna wykona¢ po 24 godzinach po zakorczeniu betonowania,
natomiast podpdr montazowych, stemplowarn i deskowan poziomych po uzyskaniu przez beton:
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*  60% wytrzymatosci - gdy konstrukcja stropu nie bedzie obcigzana i nie beda na niej prowadzone
roboty,

e 100% wytrzymatosci - gdy konstrukcja stropu bedzie obcigzana i bedg na niej prowadzone
roboty.

5.4. Tolerancje

Dopuszcza sie nastepujace tolerancje:
e +3 mm dla poziomu dolnej ptaszczyzny stropu,
e -3/+10 mm dla rzednej stropu,
e +3 mm dla poziomu dzwigaréw dachowych,

e 15 mm dla gérnej ptaszczyzny ptyt panwiowych (zebrowych).

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swéj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowa ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowaé w programie
zapewnienia jakosci robdt i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne musza obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czgstotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Zamawiajacemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robét nie dysponuje mozliwoéciami do przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakoéci zaproponowaé wykonawce badafd do akceptacji
Zamawiajgcego.

Jesli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badar wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiaidw.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywadé, nalezy ztozyé ja na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postgpowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoscia
i w zakresie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

6.1. Biezgca kontrola Zamawiajgcego

Kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego,
oraz zaakceptowanie wynikéw badar laboratoryjnych Wykonawcy.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajacego, w miare postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw, i zgodnoéci wykonywanych robét z DT,
STWIOR, a w szczegdlnosci.

e Warunkéw sktadowania materiatow.

e Stosowania wlasciwych materiatéw.
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e Przestrzegania tolerancji wykonania robét.

e Kontrole rob6t ulegajacych zakryciu, przed ich zakryciem.

6.2. Biezaca kontrola Wykonawcy

W trakcie wykonywania rob6t, Wykonawca zobowigzany jest sprawdzac na biezgco jako$¢ stosowanych
materiatéw, przestrzegania reziméw technologicznych, i zachowania warunkéw bhp, tak aby spetni¢
wymagania podane STWIOR.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior robot

Ogélne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STWIOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogdlne dotyczace ptatnosci podano w STWiOR-00.

Podstawa ptatnoéci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robdt wystawionego przez Zamawiajacego.
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Vill. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: montaz konstrukji
stalowych

1. Przedmiot i zakres stosowania STWIOR

1.1. Przedmiot STWiOR

Warunki wykeonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robdt

w zakresie montazu konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumieé
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robot polegajgcych na
wykonaniu montazu konstrukcji stalowych ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres roboét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robdt polegajgcych na wykonaniu
montazu konstrukcji stalowych, ktére bedg wykonywane dla obiektow ujetych w DT w ramach Zadania
»Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach
projektu pn. ,,Uporzadkowanie gospodarki wodno — sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i montazu:
= zbiornikdw naziemnych,
= drabin,
= stalowych elementédw konstrukcji budowlanych,
= zabudowy otworéw technologicznych,
=  konstrukcji wsporczych,
= indywidualnych elementéw wyposazenia technologicznego,
= $lusarki budowlanej,
®  zabuddw w konstrukcji aluminiowe;j,
= wypetnien i obuddw z tworzyw sztucznych konstrukcji metalowych,

= zabudowy obiektow technologicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegéfowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania lub
zamawiania materialdw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego Zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postepu robot.

Wyroby ( materiaty ) stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny posiadac:
= atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

= trwate ocechowanie.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm.

taczniki
Sruby, nakretki i inne akcesoria do t3czenia konstrukcji stalowych powinny byé wykonane ze stali
nierdzewnej — zgodnie opisanymi w pozostatych czeéciach opracowania standardami dla

poszczegolnych obiektow, instalacji, itp.

Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie winien spetnia¢ wymagania DT i STWIOR.

2.3. Skiadowanie materiatow i konstrukgji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé
w spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac
i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg pofozenie pionowe o ile to mozliwe nalezy sktadowaé w tym
samym polozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét

Roboty zwigzane z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu elementéw konstrukji stalowej powinien dysponowaé m.in.:
® urzadzenia spawalnicze MIG/MAG,
®  urzadzenia TIG DC,
= przecinarki plazmowe i mechaniczne,

® Zzurawiami samochodowymi o udZwigu dostosowanym do ciezaru poszczegblnych elementéw
konstrukgji.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Uzyte przez Wykonawcg do wykonania robdt $rodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWiOR-00.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowa oraz za jakoSc zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokfadne umiejscowienie wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w DT lub przekazanymi na pismie poleceniami
Zamawiajacego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce
w umiejscowieniu i wyznaczaniu robét zostana poprawione przez Wykonawcg na wiasny koszt.
Sprawdzenie umiejscowienia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robodt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie péiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

5.1. Przygotowanie materiatdw

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur raz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystgpic rysy i pekniecia.

Skitadanie zespotow

Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagari doktadnosci zespotéw i wykonania potaczen.

Zabezpieczenie antykorozyjne
Konstrukcje stalowe wykonane ze stali czarnej wymagaja zabezpieczenia antykorozyjnego.

Konstrukcje nalezy oczyéci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN 1SO 8501-1:2008 i ocynkowac ogniowo.
Grubos$¢ powtok cynkowych na elementach ocynkowanych ogniowo, nalezy przyja¢ wedtug normy PN-
EN 10346:2009. Jezeli DT wymaga ponadto wykonania powtok malarskich to nalezy je wykona¢ zgodnie
z DT (kolorystyka i grubos¢ warstw).

5.2. Wykonanie konstrukcji

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwieri widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sig
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczelina miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach nie powinna przekraczac 1,5 mm.
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Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o wiecej niz 0 20 %, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos$¢ mniejszg o :

= 5% —dla spoin czotowych,
= 10% —dla pozostatych.

Dopuszcza sig miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne s pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Zalecenia technologiczne

=  spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

= wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez zeszlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na $ruby

= dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby moina byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, a gwint nie powinien wchodzi¢ w otwdr gtebiej jak na dwa zwoje,

= nakretka i teb Sruby powinny bezposdrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
tgczonych powierzchni,

= powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru,

= Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.3. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z DT i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoéci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia i mocowania nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami DT.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

" sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu,

= poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:

Tabela 4. Posadowienie stupa - odchytki maksymalne

- Dopuszczalne odchytki [mm]
Posadowienie stupa -
rzedna fundamentu rozstaw $rub
Na powierzchni betonu <2,0 <5,0
Na podlewce <10,0

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Tabela 5. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgj

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 Réznica poziomu szyn. Rozstaw szyn/1000 [mm]

2 Uskok styku szyn +0,5mm

3 Mimosréd szyny wzgledem srodnika +0,5 t (gr. Srodnika) max. + 6 mm
4 Réwnolegtosé szyn +10 mm
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[ 5 | odchytka osi diwigara | 5mm |

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR-00.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z DT, STWIOR oraz
wymaganiami podanymi w obowigzujgcych normach.

Kontroli podlega sposéb wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych, prawidtowosé transportu
i sktadowania materiatow.

6.1. Kontrole w trakcie wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych

Badanie to nastepuje poprzez porownanie cech materiatéw i wyrobéw z wymaganiami STWIiOR i DT.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

= kontrola stali,

= sprawdzenie elementdw stalowych,

= sprawdzenie wymiardw konstrukcji,

= sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

= sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z Dokumentacja Projektowa,

= kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
Kontrola montazu konstrukgji stalowych:

» sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z Dokumentacja
Projektows,

= sprawdzenie potaczen,
= kontrola jakosci montazu,
= kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

= kontrola wykonania potaczer za pomoca srub i fgcznikdw systemowych.

6.2. Zakres kontroli i badan

Biezgca kontrola Zamawiajgceqo

Kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego,
oraz zaakceptowanie wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatéw

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowa ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowal w programie
zapewnienia jakosci robot i uzgodni¢ go z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czestotliwos$¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Zamawiajagcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
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Jesdli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleinie od badar wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw. W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci
dostarczonych materiatow, dostawy watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywaé, nalezy ztozy¢ ja na
oddzielnym skfadowisku i wykona¢ badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie
zapewnienia jakosci. Dalsze postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢
w programie zapewnienia jakosci. Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi
Wykonawca z czgstotliwoscia i w zakresie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w STWIOR-00.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogdlne dotyczgce ptatnosci podano w STWiIOR-00.

Podstawa pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru koricowego robdt wystawionego przez Zamawiajacego.
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IX. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty murowe

1. Przedmiot i zakres stosowania STWIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robét

murowych, ktdre zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na
ujeciu wody w miejscowosci Wzdot w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji
Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywac irozumieé
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robot murowych
ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robdt murowych, ktére bedg
wykonywane dla obiektéw ujetych wDT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — $ciekowe]j w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWIOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w STWiIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

0goblne wymagania dotyczgce robdt podano w STWiOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania lub
zamawiania materialdw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.
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Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposdb ciagly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postepu robot.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Do wykonania robot wedtug zasad niniejszych STWIOR maja zastosowanie materiaty wyszczegéinione
w DT, spetniajgce wymagania aktualnych norm branzowych.

2.3. Transport, roztadunek, sktadowanie

tadunki nie wypetniajace catej powierzchni tadunkowej powinny by¢ zabezpieczone przed
przesuwaniem sie pasami transportowymi.

Roztadunek w zaleznosci od $rodka transportu moze byé mechaniczny lub reczny.

Materiat uktadany na paletach zabezpieczony przed czynnikami atmosferycznymi folia wymaga
roztadunku mechanicznego.

Maksymalna wysokos¢ ustawienia palet - dwie.

Materiat musi by¢ ufozony na suchym, wyréwnanym i utwardzonym podiozu odizolowany
od bezposredniego kontaktu z gruntem.

Wszystkie wyroby z betonu komdrkowego sktadowane na wolnym powietrzu powinny byé
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

Przy recznym sktadowaniu elementéw drobnowymiarowych liczba warstw nie powinna przekracza¢
osmiu, a warstwy powinny sie krzyzowac.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien byé zgodny
z ofertag Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w DT, STWiOR i poleceniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet uzyty do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Umowy
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robét murowych powinien wykaza¢ sie mozliwoécig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- Rusztowania inwentaryzowane przestawne;

- Betoniarki.
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4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju
transportowanych materiatow.

Nie stawia sie specjalnych wymagan, jednak $rodki transportu muszg byC zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

5. Wykonanie rob6t

Ogolne warunki wykonania robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnoé¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robdt oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w DT lub przekazanymi na
pi$mie poleceniami Zamawiajacego. Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajacego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Zamawiajagcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takie w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badari materiatow i roboét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajgcego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt.

5.1. Przygotowanie terenu robét

Przygotowanie terenu rob6t polega na wyréwnaniu terenu o szerokosci minimum 2,0 m wzdtuz
przewidzianych do wykonania $cian w celu zlozenia materiatéw, zagwarantowania przestrzeni
komunikacyjnej pracownikom oraz wykonania rusztowan.

5.2. Roboty murowe

Sciany nalezy murowac¢ zgodnie z DT, przesklepiajac otwory nadprozami prefabrykowanymi. Mury
nalezy wykonywac z zachowaniem prawidlowosci wigzania, grubosci spoin i wymaganej geometrii.

Wymagania ogolne:

e  Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidfowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokéw i otworéw.

e W pierwsze] kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury nosne. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.
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¢ Cegly uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha,
zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ufozeniem w murze polewaé lub moczy¢
w wodzie.

e Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

e W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po diuiszej przerwie nalezy
sprawdzic stan techniczny muréw, facznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.

e Tolerancje:
= grubo$¢ muru winna by¢ zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej,
= spoiny w murach:
— spoiny poziome - 12 mm ; dopuszczalne odchytki + 5/-2 mm,
— spoiny pionowe - 10 mm; dopuszczalne odchytki + 5 mm,
= wymiary poszczegélnych pomieszczen + 10 mm,
* wysokosci poszczegéinych kondygnacji + 10 mm,
" wymiary poziome i pionowe catego budynku + 30 mm,
= otwory:
— przy szerokosci do 1,0m +6/-3 mm,
—  przy szerokosci ponad 1,0m +10/-5 mm,
—  wysoko$¢ +15/-10 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nalezy
pozostawic niewypetnione spoiny na gtebokosci 5-10 mm.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby cegiet.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIOR-00.

6.1. Kontrola jakosci materiatéw

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swéj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowq ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowaé w programie
zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czestotliwos$¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu w trybie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonaweca robot nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowa¢ wykonawce badari do akceptagji
Zamawiajacego.

Jedli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakoéci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwe] jakosci nie nalezy wbudowywad, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykonaé
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badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z czestotliwoscia
i w zakresie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

6.2. Kontrola Wykonawcy

W trakcie wykonywania robdt Wykonawca zobowigzany jest sprawdza¢ na biezaco jakosc
dostarczonych materiatéw, prawidtowos¢ sktadowania i sposéb wykonania robét, a w szczegéinosci:

= Sprawdzenie prawidtowosci wigzania cegiet w murze, w stykach przenikajacych sie muréw
i naroznikach.

= Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia.
= Sprawdzenie rozmieszczenia i odchylen otworéw.
= Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru.

= Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet lub pustakdéw.

6.3. Biezaca kontrola Zamawiajgcego

Kontrola obejmuje na biezaco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego,
oraz zaakceptowanie wynikdw badan laboratoryjnych Wykonawcy.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbiér robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w STWiOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie rob6t — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w STWiOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajgcego.
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X.  WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty tynkarskie

1. Przedmiot i zakres stosowania STWIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotycza wykonania i odbioru robot
tynkarskich, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania
wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzddt w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki
wodno — sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumie¢
w odniesieniu do rob6t objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robét tynkarskich
ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIiOR dotycza prowadzenia robét tynkarskich, ktére beda
wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. »~Uporzadkowanie
gospodarki wodno — sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
= Tynkdéw wewnetrznych.

= Tynkdéw zewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Obrzutka - warstwa sczepna wykonana na podtozu.

Narzut - warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Gtadz - warstwa fakturowa tynku wewnetrznego gtadkiego.

Masa tynkarska - masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskiej.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanka spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwiaca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.
Tynk zwykty - zwykle trzywarstwowy gladki zatarty w okreslonym standardzie.
Tynk szlachetny - powtoka z zaprawy szlachetnej majaca okreslong barwe i fakture.

Pozostate okredlenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR-9 s3 zgodne zobowigzujgcymi
odpowiednimi normami i STWiOR-00.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

0g6lne wymagania dotyczace robé6t podano w STWiOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania lub
zamawiania materialdw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania STWiOR w czasie postepu robot.

2.2. Wymagania dla materiatow

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinny posiadaé przynajmniej dwa z ponizszych
oznakowan (w tym date przydatnosci do uzycia):

= pznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normga europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodna
Z wymaganiami podstawowymi,

= deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska,

= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

= okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Materiaty uzyte do wykonania rob6t powinny odpowiada¢ wymaganiom DT i norm.

2.3. Warunki sktadowania materiatéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
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Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw moina przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakogé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji roboét, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

Sprzet uzyty do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony érodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw Umowy,
zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednié wymagania producentéw suchych mieszanek tynkarskich, mas
tynkarskich, systemow sufitéw podwieszonych.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych nalezy stosowaé:
® mieszarki do zapraw,
®  agregaty tynkarskie,
= betoniarki,
=  pompy do zapraw,
® tynkarskie pistolety natryskowe,
= zacieraczki do tynkdw.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.
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Uzyte przez Wykonawce do wykonania rob6t Srodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, natomiast w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sig recznie.

$rodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

0g6lne warunki wykonania robdt podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektu organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéc za dokladne wyznaczenie wszystkich elementéw robét zgodnie
z wymogami DT lub przekazanymi na pi$mie poleceniami Zamawiajgcego. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wykonaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce
na wiasny koszt. Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robdt beda oparte na wymaganiach sformufowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badani materiatéw
i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przesztoéci, wyniki badar naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez hiego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonania tynkow powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, tj. roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;j.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy od zakorczenia stanu surowego.

Bez specjalnych érodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogag byé
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych
przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie
posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdcié uwage na mozliwos¢ gwattownego
obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie moze przekraczac 80%.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu ok.1 tygodnia, zwilzane wod3.
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Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnoé¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw,
a takze suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Przygotowanie podioia

Podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luinych resztek zaprawy. Stare tynki powinny byc
skute.

Przed przystgpieniem do robdét tynkowych wykonywanych gipsem i montazu piyt gipsowo-
kartonowych, podfoze nalezy skropi¢ obficie wodg. Zbyt suche podioze szybko odcigga wode
powodujac przedwczesne ich twardnienie.

5.3. Wykonanie tynkéw

Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w obowigzujgcych normach.

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w ww. normie.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z aktualna norma.

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Sufity na ruszcie stalowym

Elementy skfadowe rusztu, sq produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy zajmujgce sie ich
wytworzeniem i dostawg i stanowig wraz z ptytami ,system sufitéw podwieszonych”.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej.

Jednak w pomieszczeniach diugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, korice profili nosnych opiera sie o Sciany
poprzeczne.

Ruszt wypetnia sie sformatowanymi ptytami o wymiarach i fakturze w zaleznoéci od wystroju wnetrza.

Tynki zewnetrzne

Tynki na wykonanych warstwach docieplenia wykonuje sie jako cienko warstwowe o zatozonej
fakturze, ktéra uzyskuje sie poprzez odpowiednig technike jej wykonania.

Przy wykonywaniu nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta gotowej mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podktadu i zaprawy, a takze warunkéw wykonania i pielegnacji
warstwy fakturowe;j.
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Przy wykonywaniu tynkdw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad ogélnych:

e Obowigzkowo stosowal technike wykonywania i rezimy technologiczne oraz sposéb
obrobienia tynku zgodnie z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej.

e Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome albo tez tworzyty powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie
przeciecia sie pfaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy miedzy tymi ptaszczyznami
powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w DT.

Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan nie powinny przekraczac wielkosci okreslonych dla
tynkéw kategorii lll.

Wykoniczenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiada¢ wymaganiom DT i STWIOR. Faktury
wynikajace z techniki nanoszenia warstwy powierzchniowej powinny by¢ tak wykonane, aby wtasciwe
dla poszczegbinych faktur wgtebienia lub wypuktosci, bruzdki czy tez rowki byly réwnomiernie
rozrzucone na powierzchni i mialy w przyblizeniu jednakowsa gteboko$¢ lub wysokos¢, szerokosc, itp.,
bez widocznych skupisk, miejsc pozbawionych faktur lub innych brakéw naruszajgcych jednolitosc
wygladu zewnetrznego.

Dopuszcza sie mato widoczne $lady po zaprawieniu miejsc umocowania rusztowan oraz nieznaczne
§lady taczenia tynku wzdtuz linii prostych na duzych pfaszczyznach pozbawionych podziatu
architektonicznego, w ktérych ze wzgledéw organizacji budowy nie jest mozliwe wykonczenie catej
powierzchni w ciggu jednego dnia roboczego.

Pekniecia tynku sa niedopuszczalne, a rysy i zadrasniecia powierzchni, nie wynikajace z techniki
wykonania, sg niedopuszczalne, jedli faczna powierzchnia na ktdrej wystgpuja przekracza 3% catej
powierzchni otynkowanej.

Dla tynkéw nakrapianych i cyklinowanych gtebokos¢ wglebienn nie powinna przekracza¢ potowy
$rednicy najwiekszego ziarna w uzytym kruszywie.

Barwa tynkéw kolorowych powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem.
Dopuszcza sie hieznaczne zmiany odcieni i réznice w intensywnosci barwy poszczegdinych fragmentéw
tej samej powierzchni tynku, ale bez wyraznych granic.

W tynkach nakrapianych nie dopuszcza sie przeswitywania tta spod natrysku.

Trwate $lady na powierzchni tynkow, jak wykrystalizowane roztwory soli, zacieki od wod opadowych lub
gruntowych, plesn itp., s3 niedopuszczalne.

Tynki powinny by¢ scisle zwigzane z podktadem. Odstawanie od podkfadu, pecherze i odparzenia sa
niedopuszczalne.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIOR-00.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowa
i jakosciowg ich dostaw. Program tych badah Wykonawca powinien opracowa w programie
zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.
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Badania laboratoryjne musza obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
I reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robét nie dysponuje mozliwoéciami do ich przeprowadzenia badar laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowa¢ wykonawce badan do akceptacji
Zamawiajacego.

Jesli Zamawiajgcy uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwe] jakosci nie nalezy wbudowywaé, nalezy ztozy¢ ja na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakoéci. Dalsze
postgpowanie w zaleznosci od wynikdw badar nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoécig
i w zakresie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnodci ich wykonania z DT,
STWIOR i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badari zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdblnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-EN 14501:1990 Za prawy budowlane zwykte,

Czgstotliwosc oraz zakres badar plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi
normami.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
= réwnos¢ powierzchni piyt,
= narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
" wymiary,
= wilgotnosc i nasigkliwosc,

=  obcigzenie na zginanie stropu podwieszonego.

6.3. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania Zamawiajacego w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzeniu, na biezgco, w miare
postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodno&ci wykonywanych robét
tynkowych z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikacji, a w szczegélnoéci:

= prawidtowosci przygotowania podtozy,

= przyczepnosci tynkéw do podtoza,

" wygladu powierzchni tynku,

® prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

= wykoniczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior robét

Og6lne zasady i wymagania dotyczace odbioru robot podano w STWIOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robé6t — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogodlne dotyczace ptatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawag ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajacego.
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Xl. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: stolarka i Slusarka okienna
i drzwiowa

1. Przedmiot i zakres stosowania STWIOR

1.1. Przedmiot STWiOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWiOR dotycza wykonania i odbioru robét
w zakresie stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej, ktére zostang wykonane wramach Zadania
»Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach
projektu pn. ,,Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeragiji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywad irozumied
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIiOR obejmujg wymagania szczegétowe dla robét w zakresie
stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robdt w zakresie stolarki i ¢lusarki
okiennej i drzwiowej, ktére bedsg wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania
»Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach
projektu pn. ,,Uporzadkowanie gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiIOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. Materiaty

Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.
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2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrodta wytwarzania
i zamawiania materiatdbw i odpowiednie s$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badar w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego Zrédfa w sposéb ciggly spetniaja wymagania STWIOR w czasie postgpu robot.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét w zakresie stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowej
wedtug zasad niniejszych STWIOR s3 materiaty wskazane w DT posiadajace jedno w wymienionych
ponizej oznaczen:

= oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng
z wymaganiami podstawowymi,

= deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczeristwa okreslonym przez Komisje Europejska,

=  oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ie s to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

Stolarka okienna i drzwiowa winna spetnia¢ wymagania materialowe wymienione w Dokumentacji
Projektowej, polskich normach oraz:

= Okna rozwieralno - uchylne z szybami bezpiecznymi, otwierane recznie z poziomu podtogi;
Ukmax— 2,6 (Szyby) —1,1.

= Drzwi i bramy zewngtrzne; Uk max-1,64.

= Bramy - metalowe segmentowe, przeszklone.
Zastosowane systemy zamknie¢ winny posiadac atest:

= |nstytutu Mechaniki Precyzyjnej,

= Centralnego Laboratorium Kryminalnego KG Policji.

Wymaga sie zastosowania stolarki z materiatéw odpornych na warunki srodowiskowe panujace na
stacji uzdatniania wody.

3. Sprzet

Og6ine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uiywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typéw i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Zamawiajacego.
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Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.
Nie stawia sie specjalnych wymagan dla srodkéw transportowych.

Uzyte przez Wykonawcg do wykonania robdt Srodki transportu muszg byé zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowg oraz za jakoé¢ zastosowa nych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokoéci wszystkich elementdw
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w DT. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na
wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$é¢.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdéw, doéwiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

5.1. Montaz okien i drzwi

Miejsca wbudowania wyrobéw powinny by¢ wykonane w sposéb umozliwiajgcy montaz bez innych
dodatkowych robdt, a ich powierzchnie powinny by¢ réwne, oczyszczone z wystajacych czesci zaprawy
i betonu. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oécieznice nalezy umiescié
w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyZnie oraz zamocowa¢ do muru.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1m wysokosci lub
szerokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdw oscieznicy, a odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Roznice wymiaréw przekgtnych nie powinny byé wieksze niz:
= 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
= 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

® 4 mm przy diugosci przekgtnej powyzej 2 m.
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Mocowanie do muru powinno by¢ wykonane na kotwy lub Sruby. Przerwy miedzy oscieznica
a murem powinny by¢ wypetnione pianka montazowa, ktérej nadmiar po wyschnigciu nalezy usunac.
Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowad i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementow okiennych
i drzwiowych usunaé po zakonczeniu wszystkich prac wykorczeniowych. W $cianach dziatowych
o grubosci < 25cm mozna oscieznice mocowac réwnoczesnie podczas wznoszenia $cian, ale takie
mocujac je na kotwy lub $ruby.

Stolarke okiennga nalezy zamocowac w osciezu w punktach rozmieszczonych zgodnie z wymaganiami
podanymi w tablicy:

Tabela 6. Liczba i rozmieszczenie punktéw mocowania stolarki okiennej

Wymiary zewnetrzne stolarki Liczba Rozmieszczenie punktéw mocowania
Wysokosé Szerokos¢ punktow g g "
fernl el A W nadproiu i progu Na stojaku
Do 150 4 Nie mocuje sie
kci dproiui
150-200 6 Po'1 punkcle w nadprozu IpmguW | yosay cosiakw 2 punktach
szerokosci okna o
Do 150 — e o w odlegtosci ok. 33 cm od
¢ [?un W naepros | p.rogu nadproza i ok. 35cm od
Powyzej 200 8 rozmieszczone symetrycznie w -
odlegtosciach od pionowej krawedzi oscieia,
réwnej 1/3 szerokosci okna
Do 150 4 Nie mocuje sie
150-200 3 Po 1 punkcie w T{ac’lp-roiu i progu w % Kaidy stojak w 3 punktach:
SEErOXDCl Ok - w odlegtosci 33cm od
g 5% nadproza
kowye] 450 Po 2 punkty w nadproiu i proguy, - w % wysokosci
rozmieszczone symetrycznie w - w odlegtoéci 33cm
Powyzej 200 10 ot & o ag
odlegtoéciach od pionowych krawedzi OIne) Lzescitamy
oscieia, réwnych 1/3 szerokosci

Osadzanie parapetéw nalezy wykonywac po osadzeniu i zamocowaniu okna. W tym celu nalezy wyku¢
w pionowych powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Nastgpnie wyrdwnaé
zaprawa mur podokienny z matym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢ parapet na zaprawie
cementowej lub piance.

5.2. Montaz bram

Przed rozpoczeciem montazu bram nalezy zakoriczy¢ wszystkie prace budowlane wraz z posadzkami,
sprawdzi¢ wielko$¢ otworéw pamietajac, ze wymiary katalogowe podawane s3 w otworach
wykoniczonych. Sposéb zamocowania bram i prowadnic nalezy wykona¢ zgodnie zinstrukcjg
producenta.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR-00.

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania Zamawiajgcego, w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzeniu, na biezgco, w miare
postepu robdt, jakoéci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z DT
i wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie robdt polegajg w szczegélnosci na sprawdzeniu:

e Zamocowania oscieznic okien i drzwi przed uszczelnieniem okien i drzwi pianka.
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e Zachowania tolerancji montazu.
e Zamocowania oscieznic i prowadnic bram.

e Szczelnosci zabudowanych otworéw.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swoéj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowgq ich dostaw. Program tych badar obejmujacy zakres i czestotliwoéé Wykonawca powinien
opracowac w programie zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne musza obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czgstotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan
Wykonaweca przekazuje Zamawiajagcemu w trybie okredlonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robét nie dysponuje mozliwoéciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosSci zaproponowaé wykonawce badan do akceptacji
Zamawiajgcego.

Jesli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badar wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywad, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postgpowanie w zaleznosci od wynikéw badar nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior roboét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWIOR-00.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania og6lne dotyczgce ptatnoéci podano w STWiOR-00.

Podstawg ptatnoéci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajgcego.
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Xll. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: ukfadanie
ptytek ceramicznych na podtogach iscianach oraz wykonanie
posadzek z zywic i wyktadzin z tworzyw sztucznych

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robét w
zakresie ukfadania ptytek ceramicznych na podtogach is$cianach oraz wykonania posadzek z zywic
i wyktadzin z tworzyw sztucznych, ktére zostang wykonane wramach Zadania ,Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn.
»Uporzadkowanie gospodarki wodno - Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych (STWIiOR) nalezy odczytywac irozumiec
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegotowe dla robét w zakresie
uktadania ptytek ceramicznych na podfogach iscianach oraz wykonania posadzek z zywic i wyktadzin
z tworzyw sztucznych.

1.3. Zakres robdt objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia rob6t w zakresie uktadania plytek
ceramicznych na podfogach iscianach oraz wykonania posadzek zzywic iwyktadzin ztworzyw
sztucznych, ktére beda wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn.
»Uporzadkowanie gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIOR-00.
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Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego #rédfa wytwarzania
izamawiania materiatdbw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego Zrédfa w sposéb ciagly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postepu robét.

Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych powinny posiada¢:
e Aprobaty Techniczne.
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
e (Certyfikat na znak bezpieczeristwa.

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich.

Spos6b transportu i skiadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta, a na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Bez badarn laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
Materiaty pomocnicze:

e listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

e srodki ochrony ptytek i spoin,

e $rodki do usuwania zanieczyszczen,

e Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki wtosiane lub druciane,
® szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
® narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
® pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych,
e taty i poziomnice do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarky elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

® pace gumowe lub z twarzyw sztucznych.
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4. Transport

0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Transport materiatébw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych s$rodkow
transportowych. Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie.

Uzyte przez Wykonawce do wykonania robot srodki transportu muszg byC zaakceptowane przez
Zamawiajacego.

5. Wykonanie roboét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badar materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia
z przesztoéci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byc zakoficzone:

e wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtog,

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych,

o wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +52C
i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.1. Przygotowanie podtoiy

Podtoza pod plytki i plyty podfogowe

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Podktady z zaprawy
cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a nazginanie minimum
3 MPa.
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Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne s zabrudzenia bitumami, farbami
i Srodkami antyadhezyjnymi.

Nierownos¢ powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moie przekraczaé 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dtugoéci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjne;j
i przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczaé
10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych wtdknem polipropylenowym.

Podtoza pod wyktadziny z tworzyw sztucznych

Podtoza pod wyktadziny z tworzyw sztucznych winny spetniaé nastepujace wymagania:
Nierownos¢ powierzchni na dtugosci faty 2 m nie moze przekroczy¢ 2 mm.
»  Wilgotnos¢ podioza < 2%.
« Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ czyste i niepalne.
« Podtoze powinno by¢ wykonane z zaprawy lub betonu.
» Dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

Po dokonaniu niezbednych czynnoéci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania podtoza. W zaleznosci od rodzaju podfoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze
nasigkliwe, nienasigkliwe).Celem gruntowania jest zwigzanie pyléw na powierzchni oraz poprawa
przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy watkiem.

Po uplywie okreslonego czasu schnigcia (rodzaj gruntu) przystepujemy do wylewania masy niwelujgce;.
Grubos¢ masy szpachlowej nie powinna byé mniejsza niz 2 mm.

Do mieszania mas uzywamy mieszaczy, ktérych maksymalne obroty nie przekraczaja 600 obr./min.
(wigksze spowodujg zbyt duze napowietrzenia masy). Po wylaniu mase rozprowadza sie na podtozu
i odpowietrza specjalnym watkiem odpowietrzajagcym.

Po wykonaniu prac z zakresu przygotowania podtoza, wylania i wyszlifowania masy szpachlowej, celem
pozbycia si¢ ,mleczka” mozna przystgpi¢ do montazu wykfadziny.

Podtloza pod posadzki z zywic

Podtoze betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjy Projektowa i musza spetniac¢ ponizsze
wymagania:

e Posiadac poziomg izolacje przeciwwilgociowa.

®  Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie: min. 25 MPa.

e Okres dojrzewania betonu min. 28 dni.

e  Wilgotnos¢ betonu: max 5%.

e Nierownos¢ powierzchni w dowolnym miejscu max +2 mm na odcinku faty 2 m.
e Nierownos¢ ptaszczyzny na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia: max 5 mm.

* Wymagane spadki posadzki powinny by¢ uksztattowane w podtozu betonowym.
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e Wierzchnia warstwa mleczka cementowego musi by¢ usunieta.

e Podtoze betonowe powinno by¢ jednorodne, bez rys, spekar i ubytkéw, pyt i luzne nie zwigzane
fragmenty musza by¢ usuniete.

Podfoza pod oktadziny scian

Podfozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych sy otynkowane mury
z elementow drobno wymiarowych.

Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Na ¢cianach z elementéw drobno wymiarowych powinien by¢ wykonany tynk dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M 4+M 7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M 4-M7.

Podtoza nasigkliwe nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastgpujgce wymagania:

e Powierzchnia czysta, nie pylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich.

e Nierdwnos¢ powierzchni tynku w ptaszczyznie oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczac 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 2 na diugosci faty.

e Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji.

e Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie
wiece] niz 5 mm na catej dfugosci.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy marki nizszej niz M 4.

5.2. Wykonanie wykiadzin i okfadzin

Wyktadziny z ptyt i ptytek

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, a plytki posegregowa¢ wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac spos6b
uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Wybor zapraw klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych wykfadzinie.
Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Zaprawe klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie ,przeczesuje” si¢ zgbata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie
i pokrywa¢ caty powierzchnig podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejacej powinna
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejacej powinna wynosic:

e minimum 65% powierzchni ptytki dla wyktadzin wewnetrznych,
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e 100% powierzchni ptytki dla wyktadzin zewnetrznych.

Po natozeniu zaprawy klejacej ukiada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajqc pierwsza piytkeg nalezy jg lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji
i docisnac dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozyé¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

e dol150mm=-2mm,

¢ od 150 do 300 mm -3 mm.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sig cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufoienie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢
takze ptytki.

Wyktadziny z tworzyw sztucznych

Przed montazem wykfadzin PCW nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach
(do jednego pomieszczenia dobra¢ materiat z tej samej serii).

Wyktadzina powinna przed instalacja sezonowaé¢ w pomieszczeniu ok. 24 h w celu przyjecia
temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykfadziny.

Warunki zewnetrzne wykonywania prac:
e Temperatura powietrza 2+ 18°C.
e Temperatura podtoza 2+ 15°C.
e  Wilgotnosc wzgl. powietrza  <75%.

Jezeli warunki montazu wyktadziny s zachowane, nalezy ustali¢ wzér w/g Dokumentacji Projektowe;j
izgodnie znim docig¢ wykladzing (dfugos$¢ arkusza powinna byé wieksza niz diugoéé
pomieszczenia). Wokét $cian wyznaczamy wysoko$é cokotu (najczeéciej 10 cm). Jezeli szerokoéé
pomieszczenia jest wigksza niz szeroko$¢ wyktadziny, zaznaczamy otéwkiem linie na podtozu w celu
tatwiejszego dopasowania kolejnych arkuszy wyktadziny i rozprowadzania kleju. Zwijamy arkusz do
potowy dtugosci pomieszczenia. Po wykonaniu tych czynnosci mozemy rozpoczaé klejenie wykfadzin do
podioza.

Przy pomocy odpowiedniej pacy zebatej rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym podtozu. Do
klejenia wykfadziny na podiozu uzywamy klejow dyspersyjnych, a do cokotéw uzywamy kleju
kontaktowego (pokrywajac klejem powierzchnie $ciany jak i wykfadziny).

Po wstgpnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) nalezy docisngé wyktadzine do podtoza,
a nastgpnie uzywajac walca min. 50 kg pozby¢ sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek,
pozniej wzdtuz arkusza). Nastgpnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

W celu wywinigcia wyktadziny na sciane nalezy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnicy elektryczna, a rolka
dociskowa docisng¢ wyktadzing, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia sie éciany z podtoga.
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Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy ciecia itaczenia
w miejscu tagczenia sie dwaéch Scian).

Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposéb, ze odginamy wykladzine w miejscu styku podioza
z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na drugg strone. Brakujaca
cze$¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego z wyktadziny. Aby tréjkat lepiej sie
uktadat, frezujemy go na lewej. Dopasowujemy tréjkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby
krawedzie idealnie sie stykaty.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébka wyktadzin, przyklejamy cokét klejem
kontaktowym.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem wykiadzin”. Pierwsza
czynnoscig, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny.

Wykiadzine frezujemy na 2/3 grubosci. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad
potaczonych arkuszy wyktadziny. Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na gorgco.
Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wykfadziny.

Kolejna czynnoscig jest sciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwoch etapach. Pierwszy z nich
to sciecie przy pomocy noza z ptytka.

Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze spowodowac braki
w miejscu szwu (w procesie stygniecia zabraknie nam materiatu).

Posadzki z zywic

Pomieszczenia przeznaczone do wykonania posadzek z zywic winny spetnia¢ nastepujgce warunki:

e W pomieszczeniu winny byC zakoriczone wszystkie roboty budowlane, wykoriczeniowe
i instalacyjne.

e Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje sie posadzki muszg by¢ wydzielone
i zabezpieczone przed ogdlnym dostepem.

e Warunki zewnetrzne wykonywania prac:

e Temperatura powietrza 2+ 15°C.

e Temperatura podtoza 2+ 15°C.

e  Wilgotnos¢ wzgl. powietrza <70%.

e Pomieszczenie musi by¢ wentylowane (grawitacyjnie lub mechanicznie).

Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta materialu. Nawierzchnia matowa
antyposlizgowa, kolorystyka, grubos¢ i inne wiasnoséci wylewanej posadzki zgodna z Dokumentacja
Projektowa.

Oktadziny Scian

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku iodcieni oraz
rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢
i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na kazdej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢. Przed ukfadaniem ptytek na écianie nalezy zamocowac prosta,
gtadka tate drewniang lub aluminiowa na wysokosci drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) zaprawe klejgcg. Wybér zaprawy zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.
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Zaprawe klejaca nakiada sie na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie »przeczesuje” sie
powierzchnig zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejaca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejacej powinna wynosic:
® minimum 65% powierzchni ptytki dla oktadzin wewnetrznych,
e 100% powierzchni ptytki dla oktadzin zewnetrznych

Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu
okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znaleZ( sig tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgc od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, dociénieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykfadziny podtogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac na odpowiednig wysokos¢.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe, a dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dtugoéci boku:
e do 150 mm -2 mm,

e od 150do 300 mm —3 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna te; usungc¢ wktadki
dystansowe.

Do spoinowania mozna przystapic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejoweij.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig¢ sprawdzi¢, czy pigment zaprawy spoinujacej nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to plytek nie szkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyc je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania po powierzchni oktadziny pacg

gumowg. Zaprawg nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi
i ukosnymi o krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny nalezy powlec specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

6. Kontrola jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR-00.
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6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajgcego, na biezaco,
w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow i zgodnosci wykonywanych
robot z DT oraz STWIOR.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegaé materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot.

Wszystkie materialy podstawowe, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
okreélone w DT, STWIOR, odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Badanie podktadéw nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

6.3. Biezgca kontrola Wykonawcy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowa
i jakoéciowa ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowal w programie
zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a okreslony w programie zapewnienia jakosci zakres iczgstotliwosc ich
wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych ireprezentatywnych wynikéw dla catosci
wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badarn Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu
w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jeéli Wykonawca robot nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowaé wykonawcg badan do akceptacji
Zamawiajgcemu.

Jedli Zamawiajgcy uzna to za konieczne, niezaleinie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatow, dostawy
watpliwej jakoséci nie nalezy wbudowywacé, nalezy zlozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikéw badar nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

6.4. Wymagania i tolerancje

Wymagania i tolerancje dla wyktadzin

Cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wykfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona).

Cata powierzchnia pod ptytkami lub wyktadzing powinna by¢ wypetniona klejem.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci posadzki.
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Spoiny na catej dtugosci i szerokoéci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania, dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wigcej niz 2 mm na dtugoéci 1 m i3 mm na calej
dtugosci lub szerokoéci posadzki.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie.
Listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z DT i instrukcja producenta.

Wymagania i tolerancje dia oktadzin

Cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona).

Cata powierzchnia pod oktadzing powinna by¢ wypetniona klejem.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm
na diugosci 2 m.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m.
Spoiny na catej dtugosci i szerokoéci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania.

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na dtugoéci catej oktadziny.

Elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z DT i instrukcjg producenta.

6.5. Kontrola Zamawiajgcego

Kontrola Zamawiajgcego w czasie prowadzenia robét obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare
postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z DT
i STWIOR, a w szczegdlInosci:

® Przygotowania podfoza.
® Zgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z niniejszymi STWIOR i DT.

® Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbidr robét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWiOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie rob6t — podstawa ptatnoséci

Zasady i wymagania ogélne dotyczgce ptatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajgcego.
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Xill. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty malarskie

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotycza wykonania iodbioru robdt
malarskich, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania
wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki
wodno — éciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywac irozumie
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robdt malarskich
ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg prowadzenia robot malarskich, ktére bedg
wykonywane dla obiektéw ujetych w DT wramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno - Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona powierzchnia na ktérej bedzie wykonywana
powfoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Powloka(-i) gruntowa(-e). Pierwsza(-e) powloka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez
natozenie farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzy warstwowa(-e). Powtoka(-i) miedzy powltoka(-ami) gruntowg i nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa. Ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony
znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajaca(-e) sig do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba - plynna lub poéiptynna zawiesina badi mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat stafych
(np. pigmentu — barwnika i wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powioke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badZ barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub
emaliom.
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Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkow pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie
Zywicznym, rozciericzanym rozpuszczalnikami organicznymi.

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozciericzalne wodg. Zawiesina pigmentéw i obcigznikow
w spoiwie zywicznym, rozciericzalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana
w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako
powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba nakitadana na oczyszczong
strumieniowo — Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu
mozliwosci spawania stali.

Grubos¢ powtoki - grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubo$é powtoki - grubo$¢ okreélona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

Trwatos¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni.

Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzgce
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtaéciwosci powtok
malarskich.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR-12 s3 zgodne zobowigzujgcymi
odpowiednimi normami i STWiIOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR-00.
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2.1. Zrédia pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania
i zamawiania materiatéw i odpowiednie $Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badar w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego Zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania STWIOR w czasie postgpu robot.

2.2. Wymagania dla materiatow

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczert przeciwkorozyjnych powinny posiadac dwa
z wymienionych ponizej oznakowani (w tym podang datg przydatnosci do uzycia):

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisjge Europejskg za zgodng
z wymaganiami podstawowymi,

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska,

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

date produkgji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.3. Materiaty stosowane do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac farby i kolorystyke wymagana DT i spetniajace
wymagania:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997,
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
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farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac¢ wymaganiom
aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

rozciericzalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozciericzalniki przygotowane fabrycznie,

utwardzacze do wyrobow lakierowych,
srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoia,

piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.,

$rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie wyzej wymienione materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.4. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Materiaty malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sq zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w DT i STWIOR,

sq wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska
Norma lub aprobatg techniczng),

producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takie karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,

farby, rozpuszczalniki, rozcieficzalniki, $rodki odttuszczajagce i zmywajace, w zakresie
wynikajagcym zUstawy o substancjach i preparatach chemicznych, posiadaja karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia,

opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania
podane w Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowar substancji
niebezpiecznych i preparatéw),

sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie koriczy¢ przed
zakoriczeniem gwarancji wyrobu).

2.5. Skiadowanie materiatéw malarskich

Materiaty do rob6t malarskich antykorozyjnych nalezy skfadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknigtych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych, w temperaturze 5+ 25°C, z dala od Zrédet ognia i ciepta.
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Czeéciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pdiniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czgsciowo zuzyte opakowania powinny byc
wyraznie oznakowane.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

Sprzet uzyty do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich:
= szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
= szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
s elektronarzedzia do czyszczenia podtoza,
= sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,
= pedzle i wafki,
= urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

= mieszadta napedzane wiertarka elektryczng, oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

= drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw stosowanych do
wykonania zabezpieczeri przeciwkorozyjnych.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIOR-00.

Do przewozu farb w opakowaniach mozna wykorzystywa¢ dowolne Srodki transportowe pokryte
plandekami lub zamkniete zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy uszkodzenie
opakowari. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i ujemnymi temperaturami.
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5. Wykonanie robét

OgolIne warunki wykonania rob6t podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$éé z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT i STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badari materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji, badaniach materiatéw, doéwiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania roboét.

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitéw mozna wykonywa¢ po:

e catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych
i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytaczniki itp.),

e wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe.
Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

e wykonaniu tzw. biatego montaiu,

¢ wykonaniu posadzek.

Wymagania dotyczgce tynkdw

® Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom Polskiej Normy.

* Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa
i zatarte do rownej powierzchni.

e Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczeri (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).

*  Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw nie powinna przekraczaé 4%.
* Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

® Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatoéci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Wymagania dotyczgce podtozy metalowych

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podtozy metalowych podane s3 w PN-EN 1SO 12944-
4:2018-02.

Ochronny system malarski wymaga prawidiowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego. Przygotowanie powierzchni powinno zostaé ocenione na podstawie
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wzrokowe]j oceny czystosci profilu powierzchni i czystoéci chemicznej, zzastosowaniem metod
podanych w PN-EN ISO 12944-4:2018-02.

Do przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomocg obrébki strumieniowo-
$ciernej nalezy stosowac ostro krawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci
ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, tamany srut staliwny.

Obrobka strumieniowo-écierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powiok ochronnych,
éladow korozji, warstw tlenkdw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni,
zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z DT i STWIOR.

Oczyszczona powierzchnia powinna byé réwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej
Sa 2% wedtug PN-ISO 8501-2008.

Przy wykonywaniu powfok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien przygotowania
powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi,
szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pylow powstajacych podczas obrobki strumieniowo-Sciernej.
Obrébke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wytacznie wtedy, gdy temperatura konstrukgji jest co
najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Warunki prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie tynkéw powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze zewnetrznej nie wyiszej niz 25°C, przy temperaturze podioza
nie przekraczajgcej 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotno$¢ podtozy nie przekracza 4%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych byc zrodtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstrukcji metalowych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

0O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:

e przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podfoze nie powinno by¢ rowniez
nastonecznione,

e przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodna,

e przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatoéci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno byc zgodne
z PN-EN I1SO 8502-4:2017-03).
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Najlepszg jako$¢ powtoki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu,
w szczeg6lnosci od obrébki strumieniowo-éciernej i spawania.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze
oswietlone.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczeri produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktorych
s malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wieiego powietrza nie powinien by¢
kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakoriczeniu malowania $wiezo natozone powloki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny byC sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdéw nie stanowig inaczej)
w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong
powtoka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni
stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystagpienia
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, miejsca malowane nalezy ostoni¢, oraz w miare
mozliwosci zastosowad nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopuéci¢ do oziebienia
malowanych konstrukcji.

Wykonanie robot malarskich tynkéw zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podioza spefniajg
wymagania podane w niniejszych STWIOR.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac;
= informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
®  sposob przygotowania farby do malowania,

® spos6b nakiadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

= krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
= czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

= zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

= zalecenia w zakresie bhp.

Wykonanie robét malarskich tynkéw wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie moina rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane
w niniejszych STWIOR.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

Wykonywania robét malarskich konstrukcji metalowych

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich antykorozyjnych podane sg w normie PN-
EN ISO 12944-7:2018-01.

Grubos¢ powtok malarskich winna by¢ zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W celu
osiggnigcia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki,
sprawdzad jej grubos$¢ na mokro.
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Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy i pofaczenia sSrubowe powinny
byé malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy
zastosowac odpowiednia powtoke zaprawkowa odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach
krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreélonego odstgpu czasu miedzy nakfadaniem poszczegoinych powtfok oraz
miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac
z kart technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy
wplyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastgpnej powtoki.

Wykonywanie _powilok gruntowych, miedzywarstwowych, powierzchniowych na elementach
i konstrukciach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzy warstwowych i nawierzchniowych podana jest w DT
i STWIOR. Powloki nakfada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Roboty nalezy wykonaé¢ z materiatdbw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszych STWIiOR.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanie$¢ na podioze nie pdzniej niz po 6 godzinach od
jego oczyszczenia.

Podstawowa technika naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac

sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastgpujgce parametry: lepkosc.
gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caly profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna byc¢
natozona mozliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc nie pokrytych.

Wykonywanie powlok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych
powlokami gruntowymi w wytwaorni:

Wymalowania miedzy warstwowych i nawierzchniowych warstw powfok na konstrukcjach wykonuje
sie zgodnie z wymaganiami DT i STWIOR, w ktérych podane s3 materiaty malarskie, ilosci warstw
i grubosci poszczeg6inych powlok oraz catego pokrycia malarskiego. Powtoki migdzy warstwowe
i nawierzchniowe nalezy nakfadaé na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszych
STWIOR. Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami niniejszych STWIOR.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systemoéw malarskich po upewnieniu sig, ze farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢
stosowane bez wystapienia niepozgdanych efektow.

Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sig zgodnie z wymaganiami DT i STWIOR, zwykle stosujac te same
wyroby malarskie, ktére naktadano w wytwérni. Dopuszcza sig wykonanie powtok na podstawie
zalecer opracowanych przez wytwoérnig, ktéra natozyla powtoki na elementy. Powierzchnia pod
wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszych
STWIOR.

5.2. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania dla powtok z farb dyspersyinych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

e niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
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e aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
¢ jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i DT,
e bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,
e bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
e bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sig chropowato$¢ powloki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania dla powtok z farb rozpuszczalnikowych

Powtoki te powinny byé:
¢ odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
¢ bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i $ladéw pedzla,

® zgodne ze wzorcem producenta i DT w zakresie barwy i potysku, dopuszcza sie chropowatoéé
powtoki odpowiadajgcq rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

e spekan,

e tuszczenia sie powtok,

e odstawania powiok od podtoza.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIOR-00.

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajacego, na biezaco,
w miarg postegpu rob6t, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych
rob6t malarskich z projektem i wymaganiami niniejszych STWIOR. Badania te w szczegéInosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podiozy i naktadania
powtok malarskich, oraz zaakceptowanie wynikéw badari laboratoryjnych Wykonawcy.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowq ich dostaw. Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca
z czestotliwodcia iw zakresie okreslonym w programie zapewnienia jakoéci. Program tych badar
Wykonawca powinien opracowac w programie zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Wyniki badart Wykonawca przekazuje Zamawiajagcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.
Jesli Wykonawca robét nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badar laboratoryjnych to

powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowa¢ wykonawce badah do akceptagji
Zamawiajgcemu.
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Jeéli Zamawiajgcy uzna to za konieczne, niezaleinie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywac, nalezy zfozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do roboét malarskich powinny odpowiada¢ normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
e skoagulowane spoiwo,
e nieroztarte pigmenty,
o grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
e kozuch,
e slady plesni,
e trwatly, nie dajgcy sie wymieszac osad,
e nadmierne, utrzymuijgce sie spienienie,
e obce wtracenia,

e zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania w czasie robdt dla robot malarskich antykorozyjnych

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosdci wykonywanych robdt malarskich
antykorozyjnych z DT, STWIOR i kartami technicznymi wyrobéw lub instrukcjami producentow.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

e zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
podtoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-1SO 8501-1:2008,

o kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

e ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odtluszczania zatfuszczeri powstalych podczas
przygotowania powierzchni,

e dokonaé¢ odbioru powierzchni do malowania, z uwzglednieniem wymaganych wiasciwosci
powierzchni wedtug DT i STWIOR.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok
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Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pézniej niz W ciggu
1godz. od zakonczenia czyszczenia, okre$lajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace
wiasciwosci powierzchni:

e wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:2008,

® stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza
z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:2008,

* chropowato$¢, okreslajgca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN I1SO
8503-2:2012,

¢ zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2017-03 (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz
na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

® obecnosc soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2005 (chlorki) lub PN-EN ISO
8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-
2:2017-03 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2007.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukgji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji,
ktore dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytwdrni. Wyniki badar przygotowania
powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
e temperatury powietrza,
e temperatury podfoza,
e wilgotnosci wzglednej powietrza,
e temperatury punktu rosy.
Parametry te nalezy kontrolowac¢ zgodnie z PN-EN 1SO 8502-4:2017-03.

Kontrola procesu nakfadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

® sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzer, na przykfad: typu i rozmiaru dyszy,
cisnienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

° sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci
do stosowania farb dwuskfadnikowych,

* sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
* sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

® zgodnosci odstgpu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby,
norma lub kartg techniczng wyrobu,

® oceng stanu wymalowania po nalozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sig nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka
malarska nie powinna wykazywac wtracen ciat obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowar,

e oceng grubosci poszczegdlnych warstw.
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Wyniki przeprowadzonych badan winny by¢ opracowane w formie protokotu przez Wykonawce
i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Badania w czasie odbioru robét malarskich tynkow

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C
i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby:

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych
o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos¢ powtoki naleizy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla.

Powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie
powstang przeswity podioza.

Wyniki badar powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez Zamawiajacego
i Wykonawce.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior robot

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWiOR-00.

0Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogodlne dotyczace ptatnosci podano w STWiOR-00.

Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzgdzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajgcego.
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XIV. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty izolacyjne

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robét
izolacyjnych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,,Rozbudowa i modernizacja stacji uzdatniania
wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzddt w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki
wodno — sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robét izolacyjnych i obejmujg
wykonanie:

e izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,
e izolacji termicznych,

e izolacji akustycznych.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych (STWIiOR) nalezy odczytywaé irozumiec
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robét izolacyjnych.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIiOR dotycza prowadzenia robét izolacyjnych, ktére beda
wykonywane dla obiektéw ujgtych w DT wramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujgciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnoéé z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.
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2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania,
zamawiania materialéw i odpowiednie Swiadectwa badari laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postgpu robot.

2.2. Wymagania dla materiatow

Folia powinna odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcej normy.
Roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998.

Papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-
27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998.

Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

Wetna mineralna powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 14064-1:2010, a ponadto spetniaé
wymagania:

= wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

= plyty powinny mieé na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc,

= Scisliwo$é pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowe] grubosci,

= wytrzymatoéé na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

= nasigkliwoé¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Kleje do styropianu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN- C-89356:1998.

Ptyty PW 11A powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm .

2.3. Transport i skiadowanie

Materialy nalezy przewozi¢_z zachowaniem przepiséw bhp i ruchu drogowego.

Papa

Na kaidej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 1,20 m od grzejnikow.

Rolki papy nalezy transportowac i sktadowac w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.

Styropian i weina mineralna

Styropian i wetne uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢
naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii i datg produkgji.

Piyty termoizolacyjne pakowane sg w pakiety. Plyty nalezy przechowywaé w pakietach w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych, wysokiej
temperatury i substancji chemicznych.
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3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIOR-00.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych i Zelbetowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie bhp.

4. Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce muszg by¢ sprawne technicznie i zaakceptowane
przez Zamawiajgcego.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ materiaty przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robot podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakogci,
projektem organizacji robdt oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT i STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badari materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego bgda wykonywane nie pdiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, poich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod groibg zatrzymania robot.

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungc
wszystkie luzne czgsci i substancje zaktdcajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki érodkéw
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zagltebienia i ubytki nalezy wyréwnac.

Materiaty do wyréwnania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatow odnosnie:

= wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

= temperatury podioza,
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= wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do ukfadania na
podtfoza o wiekszej wilgotnosci),

=  wieku betonu.

5.2. lzolacje przeciwwilgociowe

Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkéw gruntujacych, zalecanych przez
producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego systemu materiatu izolacyjnego
zgodnie z kartg techniczng producenta.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan DT,
odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Metody wykonania izolacji:
=  malowanie pedzlem,
= nanoszenie watkiem,
= natryskiwanie,
= szpachlowanie,
» przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Przy nakfadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegaC zalecanych przez producenta
zakresow temperatur otoczenia i podfoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Zamawiajgcego.

izolacje z papy i folii

Izolacje z papy powinny sktadac¢ sie z dwdch warstw papy termozgrzewalnej sklejonych miedzy sobg w
sposdb ciggly na catej powierzchni. Szerokos¢ zaktadow w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza
niz 10 cm. Zaktady poziome i pionowe arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

Izolacje z folii winny by¢ uktadane na podiozu zatartym , na gtadko”, a styki arkuszy folii zgrzane.

5.3. lzolacje termiczne

Izolacje ze styropianu

DOCIEPLENIA SCIAN:

lzolacje termiczne ze styropianu winny by¢ wykonywane z inwentaryzowanych rusztowan
w temperaturze powyzej +5°C.

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczer. Do wykonania
docieplern winny by¢ stosowane materialy systemowe, a powierzchnie docieplane powinny by¢
gruntowane $rodkami bedacymi elementem danego systemu docieplen zgodnie z karta techniczna
Producenta.
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Styropian do docieplenia winien by¢ sezonowany przez okres 3-ech miesiecy.
Do dociepler mozna stosowac styropian ciety posiadajacy 3 krawedzie fabryczne.

Do wysokosci 2,0m nad gruntem winien by¢ uzyty styropian o twardosci 20, a wyzej o twardosci 15.
Styropian nalezy mocowac do podtoza klejem, a nastepnie kotkami plastykowymi w ilosci 4 szt./m2.
Styropian nalezy uktadac w tzw. mijanke, a minimalne przesunigcie stykow pionowych winno wynosi¢
20cm. Zabronione jest wypetnianie spoin poziomych i pionowych klejem, ewentualne szczeliny nalezy
wypetni¢ piankg montazowa. Ptaszczyzne wykonanego docieplenia nalezy wyréwnacé i zmatowac w celu
zwiekszenia przyczepnosci.

Wykonane docieplenie nalezy zabezpieczy¢ warstwg tynku cienkowarstwowego grubosci 3+4 mm
zbrojonego siatkg z widkna szklanego. Zatapiana siatka powinna by¢ réwnomiernie napieta
i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki nalezy uktadac¢ (w pionie i w poziomie) na
zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Do wysokoéci 2,0m nad gruntem wymagane sa dwie warstwy siatki. Przed
wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza otworédw okiennych idrzwiowych
prostokatnymi pasami siatki szklanej i naroznikami z tworzyw sztucznych zatopionymi w zaprawie
klejacej.

IZOLACJA POSADZEK

lzolacje posadzek styropianem nalezy wykona¢ na wykonanej uprzednio warstwie izolacji
przeciwwilgociowej. Ptyty styropianowe nalezy uktada¢ szczelnie na warstwie zaprawy zapewniajgcej
petne przyleganie styropianu do podtoza.

[ZOLACJA STROPODACHU

Przy doborze ptyt izolacyjnych PW 11A nalezy uwzglednia¢ wymagania zawarte w PN-EN 1SO
6946:2017-10. Zastosowanie majg ptyty z obustronng warstwg papy. Do podtoza z plyt zelbetowych
ptyty przykleja sig lepikiem asfaltowym, a nastepnie dociska, dosuwajgc je do bokéw piyt juz
przyklejonych. Ptyty wymagaja dodatkowego mechanicznego mocowania do poditoza w pasach
obcigzenia krawedziowego dachu. Do mechanicznego mocowania piyt nalezy stosowaé tgczniki
dopuszczalne odpowiednimi Aprobatami Technicznymi.

Izolacje z wetny mineralnej

lzolacje termiczne stropodachéw z wetny mineralnej nalezy wykonywa¢ na wyréwnanym
i zagruntowanym podtozu przez przyklejenie lepikiem na gorgco do podioza. Izolacja winna by¢
jednowarstwowa, a grubo$¢ zgodna z DT. Kazdorazowg cze$¢ wykonanej izolacji na koniec zmiany
zabezpieczy¢ nalezy folig jako warstwa pokrycia dachu zgodnie z DT.

6. Kontrola jakosci robot

Ogédlne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR-00.

6.1. Biezaca kontrola Zamawiajacego

Kontrola w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzeniu przez Zamawiajacego, w miare postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z DT
i wymaganiami niniejszych STWIOR, a w szczegdlnosci.

= stwierdzenie wlasciwe]j jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,
* sprawdzenie zgodnosci okresu i sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

= kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
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= kontrole prawidlowoséci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

= oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w DT i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okreéla sig jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego,

= kontrole poprawnoéci naprawienia btedow w wykonanej izolacji,
= kontrole wykonania warstwy ochronnej.

Ocena wykonania robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowag ich dostaw. Program tych badad Wykonawca powinien opracowa w programie
zapewnienia jakoéci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy moze dopusci¢ do stosowania materiaty na podstawie przedstawionych atestow
producenta, jednak odpowiedzialno$¢ za wiasciwg jako$¢ wbudowanych materiatéw ponosi
Wykonawca.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatow podanych
w niniejszej specyfikacji, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badar
Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca rob6t nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badar laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowal wykonawce badan do akceptacji
Zamawiajacego.

Jeéli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleinie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwe] jakoéci nie nalezy wbudowywadé, nalezy zlozy¢ ja na oddzielnym skfadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zalezno$ci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Wymagania dla dostawy winny obejmowac:

» Sprawdzenie jakos$ci materialéw izolacyjnych - potwierdzone przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

=  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

= Qdbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z DT oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami programu zapewnienia
jakosci.

= Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpo-
wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
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7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbidr robét

Ogblne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w STWiOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajacego.

XV. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: pokrycia dachowe

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiIOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotycza wykonania i odbioru robét
w zakresie pokry¢ dachowych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja
stacji uzdatniania wody na ujgciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno - sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWiIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywaé irozumieé
w odniesieniu do robét objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyze;.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robét w zakresie pokry¢
dachowych.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robét w zakresie pokry¢ dachowych,
ktore bedg wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja
stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzd6t w ramach projektu pn. ,,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — Sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbiér:
= Pokry¢ dachowych z dachéwki blaszane;j.
=  Rur spustowych.
= Obrébek blacharskich.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWIOR-00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania lub
zamawiania materiatdw i odpowiednie S$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrédia w sposob ciggty spetniajg wymagania STWIOR w czasie postepu robét.

2.2. Wymagania dla materiatow

Materiaty do robdt pokrywczych winny spetnia¢ wymagania ponizszych norm, oraz posiadac aprobate
techniczng i certyfikat na znak bezpieczenstwa. Nie dopuszcza sie stosowania obrébek blacharskich
niepowlekanych.

2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Narzedzia i sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w STWIOR, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Zamawiajacego.

Sprzet i narzedzia uzyte do wykonania robdt majg by¢ utrzymywane w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedg one zgodne z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi ich uzytkowania.
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Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Umowy, zostang
przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Nie stawia si¢ wymagar specjalnych dla $rodkéw transportowych. Uzyte przez Wykonawce
do wykonania robét srodki transportu muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

5. Wykonanie roboét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badari naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Zamawiajacego bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapié:

® po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioza i podktadu z DT oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza,

® po zakonczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad
tynkowaniu kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni
pionowych, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw
rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw technologicznych powinny
by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia dachowego lub po jego catkowitym zakoniczeniu,

® po sprawdzeniu zgodnosci z DT materiatéw pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokry¢
dachowych.

5.1. Pokrycia dachowe

Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w sposéb i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-B-10240:1980.

Warunki wykonywania robét:

Nie ogranicza sie¢ maksymalnego pochylenia dachu, ale nalezy utrzymac zgodnos¢ z obowigzujacymi
warunkami i spéjnos¢ z istniejagcymi obiektami.

Zaktady podtuine blach mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem przewazajgcych
wiatrow. Zaktad podwdjny nalezy stosowat wyjgtkowo (w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wéd opadowych pochodzacych z przelewdw z rynien potaci potozonych wyzej)
i obejmowac moze pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.
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Uszczelki w stykach podiuznych blach nalezy stosowac przy pochyleniach potaci mniejszych niz 55%.
Nalezy stosowac uszczelki porowate bitumizowane z pianki poliuretanowej. W zaktadzie podwojnym
nalezy stosowac dwie uszczelki.

Dla blach o zakorczeniach podiuznych, uszczelki w zaktadzie pojedynczym nie stosuje sie, a w zakladzie
podwéjnym nalezy stosowac jedng uszczelke waska, utozona w styku skrajnym.

Szeroko$¢ szczeliny w stykach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwoéci
uzyskania minimalnej szerokosci szczeliny, np. w wyniku falistosci krawgdzi podtuznych blachy, nalezy
zamiast uszczelek porowatych stosowac uszczelnienie hermetyczne z kitu trwale plastycznego lub
elastoplastycznego.

Zaktady podtuzne blach nalezy tgczy¢ przy uzyciu blachowkretéw lub $rub z nakretkami zaopatrzonymi
w podkiadki stalowe i gumowe o odpowiedniej jakosci. W miejsce podktadek gumowych mozna
stosowa¢ podktadki r kitu profilowanego. Rozstaw tgcznikéw powinien wynosi¢ 333 mm (3 szt. na1m
zaktadu). Rozstaw maksymalny 500 mm (2 sztuki na 1 m. zaktadu).

Nalezy stosowaé blachy o dtugosci nieco wiekszej niz szerokos¢ potaci. Gdy jest to niemozliwe, nalezy
wykonac¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych, usytuowane tylko nad ptatwiami. Zaktady poprzeczne
moga by¢ bez dodatkowych uszczelnien - jedli pochylenie potaci jest wigksze lub rowne 55%. Przy
pochyleniu mniejszym niz 55% styki poprzeczne nalezy uszczelni¢ podwdjnymi uszczelkami.

Gdy zachodzi potrzeba dylatowania blach trapezowych na pofaci, do ptatwi mocowac mozna tylko
blache gérna.

Diugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm dla pochylenia potaci
wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm dla pochylenia mniejszego niz 55%.

Dachy z blach trapezowych, szczegélnie dachy o diugich potaciach, powinny by¢ odwadniane za pomocg
rynien segmentowych dylatowanych co 12 m. Rynny powinny umozliwia¢ przelewanie sig wody w taki
sposdb, aby nie powodowa¢ szkdd materialnych i nie utrudniac eksploatacji obiektu.

Rynna powinna mie¢ wymiary dostosowane do splywajacej z potaci dachowej wody i miec na swej
dtugosci co najmniej dwie rury spustowe. Nie nalezy stosowa¢ odwodnienia wewngtrznego w dachach
krytych blachami trapezowymi.

W przypadkach koniecznosci wyciecia otworéw w pokryciu z blach trapezowych, dla zamontowania
wtazow dymowych, $wietlikéw itp., lokalizacji tych miejsc i wycinania otwordw nalezy dokonywac po
zamontowaniu blach trapezowych na potaci dachowej. Konieczne jest przestrzeganie nastgpujacej
kolejnosci robot:

e wyznaczenie potozenia (lokalizacja) przebicia,
¢ montaz od spodu dodatkowych ptatwi,
e wyciecie otworu w blasze trapezowej.
Obrébki blacharskie powinne byé dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego.

Obrobki blacharskie (zabezpieczenia dachowe) powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej
ocynkowanej o grubosci 0,5 do 0,6 mm obligatoryjnie powlekanej.

W pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny by¢ taczone migdzy sobg na rabki lezace
podwoijne.

5.2. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i ksztaftu elementéw
przeznaczonych do opierzenia.

Strona 140 z 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Obrobki blacharskie z blachy cynkowej powlekanej moina wykonywaé o kaidej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie nalezy wykonywa¢ na oblodzonych podtozach. Obrébki
blacharskie nalezy montowac na podkifadzie z papy.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ wykonane w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuinym, ktéry nie powinien by¢
mniejszy niz 0,5%.

Kosze zlewne powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach rynien. Wioty koszy zlewnych powinny
by¢ zabezpieczone specjalnymi nasadkami ochronnymi przed mozliwoscig zanieczyszczenia li$éémi lub
innymi elementami moggcymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ zgodne
z DT i dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-
EN 607: 2005.

6. Kontrola jakosci robé6t

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR-00.

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robé6t polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajacego, na biezaco,
w miareg postgpu robat, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zaakceptowanie wynikéw
badar laboratoryjnych Wykonawcy, zgodnosci wykonywanych robét pokrywczych z DT i wymaganiami
niniejszych STWIOR, a w szczegélnosci:

e Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia, ktéra powinna byé przeprowadzona przed
przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10240:1980.

¢ Kontrola wykonania: catego pokrycia — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

6.2. Biezgca kontl:ola Wykonawcy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowg ich dostaw. Program tych badari Wykonawca powinien opracowa¢ w programie
zapewnienia jakosci i uzgodnic z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWIOR, a czgstotliwo$¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikdw dla catosci whudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robat nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakoSci zaproponowa¢ wykonawce badari do akceptacji
Zamawiajgcego.
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Jedli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleinie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatow, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywac, nalezy ztozy¢ j3 na oddzielnym sktadowisku i wykonaé
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z czestotliwoécia
i w zakresie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbidr robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STWIOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w STWIOR-00.

Podstawg pfatnoéci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru rob6t wystawionego przez Zamawiajgcego.
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XVI. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: instalacje wentylacji

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych — STWIOR dotycza wykonania i odbioru robét
w zakresie instalacji wentylacji, ktore zostang wykonane w ramach Zadania ,,Rozbudowa i modernizacja
stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzddt w ramach projektu pn. ,,Uporzadkowanie
gospodarki wodno - $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIOR) nalezy odczytywad irozumieé
w odniesieniu do robdt objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robot w zakresie
wykonania instalacji wentylacji.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia rob6t w zakresie wykonania instalacji
wentylacji, ktére bedg wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn.
»Uporzgdkowanie gospodarki wodno — sciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
e Instalacji wentylacji grawitacyjnych.

e Instalacji wentylacji mechanicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wentylacja pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci, majaca na celu
usunigcie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego

Wentylacja mechaniczna — wentylacja bedaca wynikiem dziatania urzadzen mechanicznych
lub strumienicowych, wprowadzajgcych powietrze w ruch.

Instalacja wentylacji - zestaw urzgdzen, zespotow i elementéw wentylacyjnych Rozdziat powietrza
w pomieszczeniu - Rozdziat powietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem nawiewnikéw
i wywiewnikow, w celu zagwarantowania wymaganych warunkdéw - intensywnosci wymiany powietrza,
cisnienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu hatasu
w strefie przebywania ludzi.

Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajace na podwyzszaniu jego temperatury.
Wentylator - urzadzenie stuzgce do wprawiania powietrza w ruch.
Czerpnia wentylacyjna - element instalacji, przez ktdry jest zasysane powietrze zewnetrzne.

Wyrzutnia wentylacyjna - element instalacji, przez ktéry powietrze jest usuwane na zewnatrz statych
i ciektych.
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Przewdéd wentylacyjny - element, o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowigcy
obudowe przestrzeni, przez ktérg przeptywa powietrze.

Przepustnica - zesp6t samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny
pozwalajgcy na zamknigcie lub na regulacje strumienia powietrza przez zmiang oporu przeptywu.

Ttumik hatasu - element wbudowany w urzadzenie lub w przew6éd wentylacyjny majacy na celu
zmniejszenie hatasu przenoszonego drogg powietrzng wzdtuz przewoddw.

Aparat ogrzewczo-wentylacyjny - urzadzenie skiadajgce sie z filtra, nagrzewnicy iwentylatora
umieszczonych we wspdlnej obudowie i przeznaczone do nawiewania mieszaniny powietrza
zewnetrznego i wewnetrznego.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszych STWIOR-15 sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i STWiOR-00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania
i zamawiania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postepu robot.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Dostarczone do wbudowania materiaty, wyroby i urzagdzenia powinny by¢ zgodne z DT i posiadac jedno
z ponizej wymienionych oznakowani:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna
z wymaganiami podstawowymi,

e deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezel
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska,

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
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aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”, oraz spetnia¢ wymagania
Polskich Norm.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Do transportu mozna uzy¢ dowolnych $rodkéw transportowych. Uzyte przez Wykonawce do wykonania
robot srodki transportu muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego.

5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z DT, STWIOR, programem zapewnienia jakoci,
projektem organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformufowanych w Dokumentach Umowy, DT, STWIOR, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badari materiatéw i robét,
doswiadczenia z przesztodci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie.

Polecenia Zamawiajacego bgda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét.

6. Wymagania dotyczgce wykonania wyrobéw

Powierzchnie przewodéw powinny by¢ gtadkie, bez zatamar, wgniecer, ostrych krawedzi i uszkodzen.

Wymiary przewodow o przekroju prostokatnym i kotowym powinny odpowiadaé wymaganiom norm
PN-EN 1505:2001 i PN-EN 1506:2007.

Wykonanie przewoddw prostych i ksztaftek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej
normy.

Potaczenia przewodow wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacej
normy.

Szczelno$¢ przewodow wentylacyjnych powinna odpowiadaé wymaganiom obowigzujacej normy,
a szczelno$¢ potaczen urzadzen i elementdéw wentylacyjnych z przewodami wentylacyjnymi powinna
odpowiada¢ wymaganiom szczelnosci tych przewoddw.
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6.1. Wymagania ogdlne dla montaiu przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkdw w odlegtosci umozliwiajgcej
szczelne wykonanie potaczenn poprzecznych. W przypadku potaczel kotnierzowych odlegtoéc ta
powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Przejscia przewodéw przez przegrody budynku nalezy wykonywac¢ w otworach, ktorych wymiary sg od
50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewoddw lub przewoddw z izolacjy. Przewody
na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym materiatem elastycznym
o podobnych wtasciwosciach.

Izolacje cieplne przewodéw powinny mie¢ szczelne pofgczenia wzdiuzne i poprzeczne, oraz posiadac
warstwe chroniaca przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Urzgdzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewodéw powinna by¢ odpowiednia dla materiatu konstrukcji
budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ dobrana tak, aby ugiecie przewodow
nie wptywato na ich szczelno$¢, wlasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalnosé konstrukcji.

Zamocowanie urzadzer i elementow wentylacyjnych powinno by¢ wykonane z uwzglednieniem
dodatkowych obcigzer zwigzanych z pracami konserwacyjnymi.

Elementy zamocowania podpor lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa réwny co najmniej 3.

Elementy podwieszen, podpdr i ztgczne powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczeristwa réwny co najmniej
1,5.

Poziome elementy podwieszen i podpdr powinny by¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich
potgczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato
0,4 % odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpor lub
podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrddta drgan
powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkfadek z materiatow elastycznych lub
wibroizolatorow.

6.2. Montaz urzadzen wprowadzajacych powietrze w ruch

Wentylatory tak promieniowe jak i osiowe powinny by¢ izolowane przeciwdrganiowo przez
zastosowanie piyt amortyzacyjnych, dylatacji fundamentéw, amortyzatoréw gumowych Ilub
sprezynowych, kompensatordw, itp.

Wentylatory powinny by¢ tak zamontowane, aby dostep do nich w czasie konserwacji lub demontazu
nie nastreczat trudnosci, ani nie stwarzat zagrozenia dla obstugi.

Przed i po montazu wentylatoréw nalezy dokonac recznej proby ruchu wirnika i stwierdzi¢, czy nie
wystepuje zakleszczenie lub tarcie wirnika o obudowe, a takze, czy szczelina miedzy wirnikiem
i obudowa wentylatora jest jednakowa na catym obwodzie.

Jesli istnieje mozliwo$¢ przedostania sie do wentylatora skroplin, obudowa wentylatora powinna by¢
odwodniona w najnizszym punkcie, przez zamontowanie rurki syfonowej.

Przy bezposrednim czerpaniu powietrza z atmosfery otwér wlotowy wentylatora powinien byc
zaopatrzony w lej wlotowy z siatkg ochronng.
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Wentylatory powinny by¢ potaczone z kanatami wentylacyjnymi za pomoca elastycznych krécécow
amortyzujacych (brezent, skéra, igelit itp.). Dtugo$¢ elastycznych kréécéw powinna wynosié 100 —
150 mm, wymiary i ksztaft kr6¢céw powinny by¢ zgodne z wymiarami i ksztattem otworéw wentylatora.

6.3. Montaz urzgdzen prowadzgcych powietrze

Kanaty wentylacyjne powinny by¢ szczelne.

Do uszczelnienia potaczen kotnierzowych nalezy stosowaé uszczelki z gumy miekkiej lub mikroporowate;j
W przypadku prowadzenia powietrza o temperaturze wyiszej od 60°C nalezy stosowac uszczelki z gumy
o podwyzszonej odpornosci temperaturowej.

Potaczenia kotnierzowe kanatéw nalezy skrecac $rubami i nakretkami szesciokatnymi, zakfadanymi
z jednej strony kotnierza. Sruby nie powinny wystawa¢ poza nakretki wigcej niz na wysokos¢ potowy
z nakretki Sruby. Skrecenie $rub zaleca sig wykonywac¢ parami po dwie przeciwlegte $ruby.

Powierzchnia kotnierzy powinna by¢ gtadka bez zadziordw i innych defektow.
Ptaszczyzny styku kotnierzy powinny byé do siebie réwnolegte.

Potgczenia bezkotnierzowe przewodoéw nalezy uszczelnié na catym obwodzie uszczelka gumowg lub
pasta uszczelniajacy.

Kanaty wentylacyjne nalezy mocowa¢ na podwieszeniach lub podporach. Rozstawienie ich powinno by¢
takie, aby ugiecie kanalu pomiedzy sgsiednimi punktami zamocowania nie przekraczatlo 2 cm.
Konstrukcja podpory lub podwieszenia powinna wytrzymywaé obcigzenie réwne co najmniej
trzykrotnemu cigzarowi przypadajgcego na nig odcinka kanatu wraz z ewentualnym osprzetemiizolacja.

Kanaty wentylacyjne przechodzace przez stropy lub Sciany powinny byé¢ obtozone podkfadkami
amortyzacyjnymi z wetny mineralnej lub innego materiatu o podobnych wtasciwosciach na grubosci
Sciany lub stropu.

Kanaty przechodzace przez dach nalezy zaopatrzy¢ w typowa podstawe dachowg zabezpieczajaca przed
przeciekami niezaleznie od tego czy sg one zakoriczone wywietrzakami, czy daszkami.

Kanaty wentylacyjne prowadzace powietrze o wilgotnosci wzglednej powyiej 80% powinny by¢ utozone
ze spadkiem co najmniej 5° w kierunku ruchu powietrza. W najnizszym punkcie kanatu powinien by¢
wmontowany krdciec odwadniajgcy z zaworem lub syfonem, z odprowadzeniem do kanalizacji.

Jezeli kanat przechodzi przez pomieszczenia, w ktdrych réznica temperatury miedzy transportowanym
powietrzem a pomieszczeniami przekracza 10° C, nalezy wykonac izolacje cieplng zabezpieczajaca przed
nadmiernymi zyskami lub stratami ciepta kanatéw, a takze przed kondensacja pary wodnej.

Kanaty typu ,Spiro" nalezy faczy¢ na kotnierze, wsuwki lub opaski roztaczne, z uszczelnieniem guma
mikroporowaty. Dopuszcza sie stosowanie potaczeri opaskami z termokurczliwego tworzywa
sztucznego.

Ttumiki akustyczne powinny by¢ usytuowane w poblizu wentylatora przed pierwszymi odgatezieniami,
zaréwno po stronie tiocznej jak i ssacej, dla zabezpieczenia przed przenikaniem nadmiaru hatasu do
pomieszczen i otoczenia budynku.

Palna izolacja cieplna i akustyczna przewodéw wentylacyjnych moze by¢ stosowana tylko
na zewnetrznej ich powierzchni, z jednoczesnym ostonigciem okfadzing z materiatéw niepalnych.
Wewngtrzna powierzchnia przewodéw, wymagajgca izolacji akustycznej moze by¢ wytozona wytacznie
materiatem niepalnym.

Kanaty wentylacyjne prowadzone przez pomieszczenia, ktdrych nie obstuguja, powinny by¢ obudowane
sciankami o klasie odpornosci ogniowej, odpowiadajgcej wymaganiom dla $cian tych pomieszczer.

taczenie pomieszczen z réznych stref pozarowych przewodami wentylacyjnymi z tworzyw sztucznych
lub innych materiatéw palnych jest niedopuszczalne.
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W przypadku koniecznosci prowadzenia kanatéw z tworzyw sztucznych lub innych materiatow palnych
przez wiecej niz jedng strefe pozarowa, nalezy je ostoni¢ trwata obudowa o odpornosci ogniowej
odpowiadajacej odpornosci ogniowej dla scian lub stropoéw oddzielenia przeciwpozarowego.

W pomieszczeniach, w ktorych wystepuja pyly, a takze w pomieszczeniach, w ktérych wymagania w
zakresie czystoéci sg zaostrzone, zewnetrzne powierzchnie kanatéw powinny by¢ gtadkie i tatwe do
oczyszczenia, zabezpieczone przed moizliwosciami zanieczyszczenia cieczami tatwo zapalnymi lub
mieszaninami innych palnych substancji, a ponadto zabezpieczone przed gromadzeniem sig
elektrycznosci statycznej.

Dla pomieszczer | i Il kategorii niebezpieczeristwa pozarowego nalezy kanaly wentylacyjne prowadzic
oddzielnie dla kazdego pomieszczenia.

Kanaty przeprowadzone przez sciane lub strop oddzielenia przeciwpozarowego, nalezy wykonywac
z materiatéw niepalnych oraz wyposazy¢ w klapy przeciwpozarowe samozamykajace w miejscach
przejicia przez te przegrody. Klapy samozamykajace, jezeli przewody nie s3 obudowane Sciankami,
powinny mie¢ odporno$¢ ogniowg réwng potowie odpornosci sciany lub stropu oddzielenia
przeciwpozarowego.

Odlegto$¢ nieizolowanych kanatéw wentylacyjnych od wyktadzin i powierzchni palnych powinna
wynosi¢ co najmniej 0,5 m.

Kanaly i urzadzenia wentylacyjne mogg by¢ ostonigte materiatami dekoracyjnymi trudno zapalnymi lub
elementami z drewna grubosci co najmniej 1 cm, pod warunkiem, ze dtugosc ich nie przekroczy 25 m,
a powierzchnia - 10% podtogi, przy czym ogdlna powierzchnia materiatow palnych nie powinna by¢
wieksza niz 40% powierzchni podtogi.

6.4. Montai urzgdzen koriczacych uktad wentylacji

Czerpnie $cienne nalezy sytuowac na wysokosci co najmniej 3 m nad poziomem terenu. W wyjatkowych
uzasadnionych przypadkach dopuszczalne jest sytuowanie czerpni na wysokosci mniejszej, lecz nie
mniejszej niz 0,5 m nad poziomem terenu.

Czerpnie $cienne nalezy sytuowa¢ w odlegtosci poziomej nie mniejszej niz 10 m od wyrzutni powietrza
niezapylonego lub od swietlikdw otwieranych.

Czerpnie umieszczone na innych $cianach niz pétnocnej, pétnocno - wschodniej.; potnocno - zachodniej.
powinny by¢ ostonigte przed dziataniem promieni stonecznych.

Usytuowanie czerpni sciennej powinno zapewnia¢ czerpanie powietrza z przestrzeni, w ktorej istnieje
przewiew.

Czerpnie terenowe nalezy sytuowaé w odlegtosci co najmniej 6 m od tras komunikacyjnych.

Usytuowanie czerpni terenowych, w stosunku do wyrzutni powietrza niezapylonego, powinno byc takie
samo jak przy czerpniach sciennych.

Czerpnie dachowe mozna stosowaé w wyjatkowych przypadkach, gdy inne wzgledy uniemozliwiaja
zastosowanie czerpni $ciennych lub terenowych. Odlegtos¢ dolnej krawedzi otworu czerpni dachowej
od poziomu dachu nie moze by¢ mniejsza niz 0,5 m. Czerpnie te powinny byc usytuowane w miejscach
nie ostonietych i przewiewnych.

Wyrzutnie wentylacyjne powinny by¢ w zasadzie sytuowane na dachu, w miejscach nie ostonigtych
i przewiewnych. W stosunku do czerpni dachowych wyrzutnie nalezy sytuowac w odlegtosci poziomej
nie mniejszej niz:

e 10 m przy usuwaniu powietrza niezapylonego,

e 20 m przy usuwaniu powietrza zapylonego i toksycznego.
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W przypadkach niemoznosci utrzymania odpowiedniej odlegtosci poziomej pomiedzy otworami czerpni
i wyrzutni dachowych dopuszcza sig jej zmniejszenie, lecz nie wiecej niz do potowy, przy zachowaniu
warunku, ze otwdr czerpni bedzie usytuowany ponizej otworu wyrzutni o co najmnie;j:

e 3 m przy usuwaniu powietrza niezapylonego,

® 6 m przy usuwaniu powietrza zapylonego i toksycznego.
Wyrzutnie dachowe powietrza niezapylonego powinny by¢ wyprowadzone na wysoko$¢ 0,3 m ponad
linig taczacq najwyzsze punkty przeszkdd, a przy braku przeszkdd, na wysokos¢ co najmniej 0,4 m ponad
potacig dachu budynku; za przeszkode uwaza sie wystajacg cze$¢ budynku, $wietliki itp. znajdujace sie
w odlegtosci poziomej do 10 m od wyrzutni.
Mechanizmy nastawcze nawiewnikéw i wywiewnikéw powinny by¢ fatwo dostepne i tak wykonane,

aby topatki kierujgce i regulujace, prowadnice, talerze, stozki itp. mozna byto ustawi¢ w dowolnym
punkcie w zakresie potozen granicznych.

O$ wywietrzaka dachowego powinna mie¢ potozenie pionowe, konstrukcja dachu zaé powinna byé
sprawdzona na obcigzenie statyczne taczne z dziataniem sity wiatru i ewentualnie ciezaru opadow
atmosferycznych.

Potaczenie wywietrzaka z dachem powinno byé chronione fartuchem pierscieniowym z blachy
ocynkowanej i uszczelnione.

Przepustnice regulujace wielkos¢ przeptywu powietrza przez wywietrzaki, powinny posiada¢ mechanizm
umozliwiajgcy zdalne nastawianie przepustnicy z poziomu podiogi.

6.5. Montaz elementéw regulacji przeptywu powietrza

Elementy regulacji przeptywu powietrza nalezy montowa¢ na prostych odcinkach kanatéw w odlegtosci
od kolan lub odgatezien:

® trzech srednic réwnowaznych - przepustnice jednoptaszczyznowe,
® dwoch srednic réwnowaznych - przepustnice wieloptaszczyznowe o wspoétbieznym ruchu topat,

® jednejdrednicy réwnowaznej - przepustnice wieloptaszczyznowe o przeciwbieznym ruchu topat.

Elementy regulacyjne powinny by¢ tatwo dostepne dla obstugi. Mechanizmy napedu przepustnic
powinny umozliwia¢ tatwa zmiane polozenia topat, w zakresie od petnego otwarcia do petnego
zamknigcia. Wymagane jest zapewnienie mozliwosci statego zablokowania diwigni napedu
w wybranym potoZeniu topat oraz wyraine oznaczenie pofozenia otwartego izamknigtego
przepustnicy.

6.6. Montaz urzgdzen klimatyzujacych powietrze

Usytuowanie klimatyzatora w pomieszczeniu powinno umozliwié swobodny dostep, w szczegdlnosci za$
do urzadzen i aparatury regulacji automatycznej lub recznej.

Przy montazu klimatyzatoréw nalezy:

e montaz i posadowienie klimatyzatoréw wykonywaé zgodnie z instrukcjg producenta,
a w szczegdlnosci zapewnic dostep dla konserwacji lub demontazu poszczegélinych elementow,

e przewody dla odprowadzenia skroplin lub nadmiaru wody wyposazyé w syfony oraz
w przypadku niebezpieczeristwa zamarzania zaizolowacé cieplnie.
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6.7. Montaz urzadzen automatycznej regulacji

Do montazu urzadzern automatycznej regulacji mozna przystgpi¢ po wykonaniu wszystkich robét
budowlanych i wykonczeniowych oraz zmontowaniu urzadzen klimatyzacyjnych. Montaz urzadzen
automatycznej regulacji powinien by¢ wykonany wg instrukcji producenta.

Przy montazu urzadzen regulacji automatycznej nalezy:

e czujniki przetwornikéw temperatury lub wilgotnosci montowac w reprezentatywnych punktach
pomieszczen z dala od zrédet ciepta lub wilgoci,

e elektryczne przewody taczace prowadzi¢ wzdtuz powierzchni Scian w cienkoséciennych rurkach.
Przewody elektryczne od czujnikdw i innych urzgdzer pracujgcych na napigciu ponizej 24 V nalezy
prowadzi¢ oddzielnie od przewodo6w sygnalizacii i zasilania pracujgcych na napigcie wyzsze od 24 V.

6.8. Inne wymagania

Zespoty majace silniki elektryczne nalezy uziemic.

Usuwane przez urzgdzenia wentylacyjne gazy i pary szkodliwe dla zdrowia powinny przechodzi¢ przez
neutralizatory, a instalacja stuzgca do usuniecia gazéw i par o szkodliwej dla zdrowia koncentracji
powinna mie¢ tablice ostrzegawcze umieszczone w maszynowniach wentylacyjnych.

Urzadzenia wentylacyjne nalezy wyposazy¢ w elementy zamykajace, pozwalajgce na skuteczne odcigcie
doptywu powietrza zewngtrznego.

Urzadzenia mechaniczne, ktérych dziatanie moze zagraza¢ zdrowiu lub spowodowac uszkodzenie ciata
obstugi eksploatacyjnej, powinny mie¢ obudowe, bad?Z ostong zabezpieczajgcg. Na obudowie urzadzenia
wzglednie w bezposrednim sgsiedztwie na $cianie lub na stupie powinna znajdowac sig instrukcja
obstugi i konserwacji urzgdzenia.

Wszystkie urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przeciwdzwigkowo. Warunki techniczne wykonania
zabezpieczer oraz odbioru powinny by¢ okreélone indywidualnie w projekcie.

Wszystkie elementy instalacji wentylacyjnych, ktére nie maja okredlonych w Dokumentacji Projektowej
tolerancji wymiarowych nalezy wykonywac;

¢ wymiary swobodne w 14 klasie doktadnosci,

e wymiary element6éw potaczen z innymi elementami - w 10 klasie doktadnosci.

6.9. Otwory rewizyjne

Instalacja wentylacyjna powinna posiada¢ mozliwos¢ czyszczenia przez zastosowanie otworow
rewizyjnych lub demontaz elementu skladowego instalacji.

Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obniza¢ wytrzymatosci i szczelnosci przewoddw, jak
réwniez wiasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych.

Elementy usztywniajace i inne elementy wyposazenia przewoddéw powinny by¢ tak zamontowane, aby
nie utrudniaty czyszczenia przewodow.

Nie nalezy stosowa¢ wewnatrz przewoddéw ostro zakoriczonych srub lub innych elementéw, ktére moga
powodowac zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzen czyszczacych.

Pokrywy otwordw rewizyjnych i drzwi rewizyjne urzadzen powinny sig fatwo otwierac.
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6.10. Wentylatory

Sposéb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem drgari na konstrukcje
budynku (przez stosowanie fundamentéw, plyt amortyzacyjnych, amortyzatorow sprezynowych,
amortyzatorow gumowych itp.) oraz na instalacje przez stosowanie tacznikéw elastycznych.

Amortyzatory pod wentylator nalezy rozmieszcza¢ w taki sposdb, aby srodek ciezkosci wentylatora
znajdowat sie w potowie odlegtosci pomiedzy amortyzatorami.

Wymiary poprzeczne i ksztatt tacznikdw elastycznych powinny byé zgodne z wymiarami i ksztattem
otworow wentylatora.

Dtugos¢ tacznikow elastycznych (L) powinna wynosié¢ 100 < L < 250 mm.

taczniki elastyczne powinny byc tak zamocowane, aby ich materiat zachowywat ksztatt tacznika podczas
pracy wentylatora i jednoczesnie aby drgania wentylatora nie byly przenoszone na instalacje.

Wentylatory ttoczace (zasysajace powietrze z wolnej przestrzeni) powinny mieé otwory wlotowe
zabezpieczone siatka.

6.11. Nagrzewnice

Nagrzewnice powinny by¢ tak zamontowane, aby byt fatwy catkowity spust czynnika grzejnego
i odpowietrzenie wymiennika ciepta oraz ich demontaz w celu okresowego oczyszczenia lub wymiany.

Sposob przytaczenia przewodu doprowadzajgcego czynnik grzejny do nagrzewnic powinien ufatwiaé ich
naturalne odpowietrzenie. W przypadku nagrzewnic wodnych przewdd zasilajgcy powinien by¢
przyfaczony od dotu, a przewéd powrotny od goéry, aw przypadku nagrzewnic parowych spos6b
przytgczenia przewodu zasilajacego i powrotnego powinien by¢ odwrotny.

Sposéb zamontowania armatury regulacyjnej i odcinajacej nagrzewnic powinien odpowiadac
wymaganym warunkom przeptywu czynnika w instalacji.

Nalezy zapewni¢ mozliwoé¢ tatwego demontazu zaworéw regulacyjnych bez koniecznosci spuszczania
wody z instalacji.

6.12. Filtry powietrza

Filtry powinny by¢ wyposazone we wskainiki stopnia ich zanieczyszczenia, sygnalizujace koniecznoéé
wymiany wktadu filtracyjnego lub jego regeneracji.

Zamocowanie filtra powinno by¢ trwate i szczelne. Szczelno$¢ zamocowania filtra powinna odpowiadaé
wymaganiom podanym w normie PN-EN 1886:2008.

Sposob uksztattowania instalacji powinien zapewnia¢ rGwnomierny naptyw powietrza na filtr.
Wkiady filtrujgce nalezy montowac po zakoriczeniu ,brudnych" prac budowlanych lub zabezpiecza¢ je

przed zabrudzeniem.

6.13. Nawiewniki, wywiewniki, okapy

Elementy ruchome nawiewnikéw i wywiewnikéw powinny by¢ osadzone bez luzdw, ale z mozliwosciag
ich przestawienia. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposéb trwaty.

Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ potaczone z przewodem w sposéb trwaty i szczelny.

Przewdd faczacy sie¢ przewodéw z nawiewnikiem lub wywiewnikiem nalezy prowadzi¢ jak najkrétszg
trasg, bez zbednych tukéw i ostrych zmian kierunkdw.
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Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie
otwartej.

6.14. Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpiecza¢ instalacje wentylacyjne przed wpilywem
warunkéw atmosferycznych przez zastosowanie zaluzji, daszkéw ochronnych, itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powinny byé zabezpieczone przed przedostawaniem sig
drobnych gryzoni, ptakow, lisci, itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajacy wodoszczelnosé
przejscia przez dach.

6.15. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajgce, nastawiane recznie, powinny by¢ wyposazone
w element umozliwiajacy trwate zablokowanie diwigni napedu w wybranym potozeniu. Mechanizmy
napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan i hatasu
w czasie pracy instalacji.

Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwia¢ tatwa zmiane pofozenia topat w petnym zakresie
regulacyjnym. Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego i zamknigtego.

Szczelnoé¢ przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknietej powinna odpowiadaé co najmniej
klasie 1 wg klasyfikacji podanej w PN - EN 1751:2014-03.

Szczelno$é¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadac co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej
w PN - EN 1751:2014-03.

6.16. Ttumiki hatasu

Ttumiki powinny by¢ potaczone z przewodami wentylacyjnymi w pozycji zgodnej z oznakowaniem
zawierajgcym:

e kierunek przeptywu powietrza,
e wersje usytuowania ttumika w instalacji (np. gora ).

W pomieszczeniach z wewnetrznymi Zrédtami hatasu (np. w maszynowni wentylacyjnej) ttumiki nalezy
montowaé w przewodach wentylacyjnych jak najblizej przegrody akustycznej (Sciana, strop)
oddzielajacej to pomieszczenie od pomieszczenia sgsiedniego. Odcinek przewodu pomigdzy tfumikiem
a przegrodg powinien by¢ zaizolowany akustycznie.

Przewody nalezy taczy¢ z thumikiem za pomocg tagodnych ksztattek przejsciowych.

7. Kontrola jakosci robo6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR-00.
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7.1. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowa
i jakosciowg ich dostaw. Program tych bada’hi Wykonawca powinien opracowad W programie
zapewnienia jakosci i uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszych STWICOR, a czestotliwo$¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badar
Wykonawca przekazuje Zamawiajagcemu w trybie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Jesli Wykonawca robdt nie dysponuje mozliwoéciami do przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien w programie zapewnienia jakosci zaproponowaé wykonawce badan do akceptacji
Zamawiajacego.

Jesli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywat, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykona¢
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w programie zapewnienia jakosci. Dalsze
postgpowanie w zaleznosci od wynikow badan nalezy przewidzie¢ w programie zapewnienia jakoéci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoscia
i w zakresie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

7.2. Badania Zamawiajgcego

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzeniu przez Zamawiajacego, na biezgco,
w miarg postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zaakceptowanie wynikéw
badar laboratoryjnych Wykonawcy, zgodnosci wykonywanych robét z DT i wymaganiami niniejszych
STWIOR, a w szczegdlnosci:

e Poréwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji z DT i wymaganiami STWIOR, zaréwno
w zakresie materiatow, jak i ilosci oraz, jesli jest to konieczne, w zakresie wiasciwosci i czesci
zamiennych.

e Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujgcymi przepisami oraz z zasadami
technicznymi.

® Sprawdzenie dostgpnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie
i konserwacije.

e Sprawdzenie czystosci instalacji.
® Sprawdzenie kompletnoséci dokumentéw niezbednych do eksploatacji instalacji.
e Srodkéw do uziemienia urzadzen i przewodow.

® Zainstalowania urzadzen, zamocowania przewodéw itp. w sposéb nie powodujacy
przenoszenia drgan.

e Sprawdzenie kompletnosci kazdego obwodu i uktadu regulacji na podstawie schematu
regulacji.

e Sprawdzenie rozmieszczenia czujnikow.
e Sprawdzenie kompletnosci i rozmieszczenia regulatoréw.

e Sprawdzenie szaf sterowniczych na zgodnosé z DT.
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7.3. Kontrola dziatania instalacji

Kontrola dziatania instalacji wentylacyjnej obejmuje:

Prébny ruch catej instalacji w warunkach réznych obcigzen (72 godziny).
Nastawienie i sprawdzenie klap pozarowych.

Regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglednieniem specjalnych warunkéw
eksploatacyjnych.

Nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych.

Okreslenie strumienia powietrza na kazdym nawiewniku i wywiewniku; jesli to konieczne,
ustawienie kierunku wyptywu powietrza z nawiewnikdw.

Nastawienie i sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych.
Nastawienie regulatoréw regulacji automatycznej.

Nastawienie elementéw diawigcych urzadzen umiejscowionych w instalacjach ogrzewczej,
chtodzacej i nawilzajacej, z uwzglednieniem wymaganych parametréw eksploatacyjnych.

Nastawienie elementéw zasilania elektrycznego zgodnie z wymaganiami projektowymi.

Przediozenie protokotow z wszystkich pomiaréw wykonanych w czasie regulacji wstepne;.

8. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

9. Odbior robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWiOR-00.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujagcymi normami.

10.Rozliczenie robét — podstawa platnosci

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnoéci podano w STWiIOR-00.

Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona
na podstawie Protokotu odbioru robét wystawionego przez Zamawiajacego.
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XVIl. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: roboty drogowe
Przedmiot i zakres stosowania STWiOR

1. Przedmiot i zakres stosowania STWiIiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWIOR dotyczg wykonania i odbioru robét
w zakresie robot drogowych, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja
stacji uzdatniania wody na ujgciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych nalezy odczytywac i rozumieé w odniesieniu do robét
objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja wymagania szczegétowe dla robét drogowych
ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotycza prowadzenia robot drogowych, ktére beda
wykonywane dla obiektéw ujetych w DT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujgciu wody w miejscowoséci Wzdét w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno - $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robot w zakresie robot drogowych:

= wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego,

*  wyrownanie podbudowy mieszankg mineralno-bitumiczng,
= czyszczenie i skropienie warstw,

= wykonanie warstwy wigzgcej z asfaltobetonu,

= wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego,

= wykonanie nawierzchni zwirowej,

= wykonanie chodnikéw z kostki betonowej,

= ufozenie kraweznikéw betonowych i obrzezy,

* utozenie sciekdw prefabrykowanych betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Asfalt upfynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zageszczona.

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
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barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementdw.

Chudy beton - materiat budowlany powstaly przez wymieszanie mieszanki kruszyw z cementem w ilosci
od 5% do 7% w stosunku do kruszywa lecz nie przekraczajgcej 130 kg/m? oraz optymalng iloscig wody,
ktory po zakoriczeniu procesu wigzania osigga wytrzymato$¢ na Sciskanie R28 w granicach od 6 do
9 MPa.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong giebokos¢.

Grunt stabilizowany cementem - mieszanka cementowo-gruntowa zageszczona istwardniala w
wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.

Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

Kraweinik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika, charakteryzujgcy
sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dfugoscig nie wigkszg niz 1,0 m.

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy
dzielgce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

Kruszywo stabilizowane cementem - mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody, a w razie
potrzeby dodatkéw ulepszajacych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych
w optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukoriczenia procesu wigzania cementu.

Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na oznakowanie wykonane
materiatami w stanie cieklym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.

Material uszorstniajgcy - kruszywo zapewniajagce oznakowaniu poziomemu wilasciwosci
antyposlizgowe.

Materiaty do poziomego znakowania drég - materialy zawierajgce rozpuszczalniki, wolne
od rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zostac¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyiszone;j.
Materiaty te powinny byc¢ retrorefleksyjne.

Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby nakfadane warstwg grubosci nie mniej niz
0,5 mm.

Materiaty do znakowania grubowarstwowego - materiaty naktadane warstwg grubosci nie mniej niz
3mm.

Materialy prefabrykowane - materiaty, ktére taczy sie z powierzchnig drogi przez klejenie, wtapianie,
whbudowanie lub w inny sposéb. Zalicza sie do nich masy termoplastyczne w arkuszach do wtapiania
oraz folie do oznakowan tymczasowych (zétte) i trwatych (biate) oraz punktowe elementy odblaskowe.

Mieszanka cementowo-gruntowa - mieszanka gruntu, cementu i wody, a w razie potrzeby réwniez
dodatkéw ulepszajacych, np popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w optymalnych
ilosciach.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypeiniacza mineralnego o okreslonym skiadzie
i uziarnieniu.
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Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa skfadajaca sie z grysu, piasku tamanego, piasku
naturalnego, wypetniacza, asfaltu i stabilizatora, dobranych w odpowiednich proporcjach ilo$ciowych,
wytwarzana, ukfadana i zageszczana na gorgco.

Modut sztywnosci - jest to stosunek naprezenia Sciskajacego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprgzenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia,
temperatury i czasu), wyrazone w MPa.

Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych od terenéw nie
przeznaczonych do komunikaciji.

Odcinek prébny - odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwa nych parametrow
technicznych robét.

Odksztatcenie jednostkowe przy petzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki materiatu
wzdtuz osi dziatania sity Sciskajgcej do jej pierwotnego wymiaru w okre$lonych warunkach badania
(obciazenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

Okresowe oznakowanie drogowe - oznakowanie, kt6rego czas uzytkowania wynosi do 6 miesiecy.

Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciagtych
lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii
zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

Petzanie - jest to wolno postepujace trwate odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata
statego, gdy dziata na nie stafe i ograniczone w wielkosci obcigzenie bez wzgledu na czas jego trwania.

Piyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane plyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw
dla pieszych.

Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zageszczonej mieszanki mineralno- asfaltowej, ktéra
stanowi fragment nosnej czesci drogowe;j.

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem (z chudego betonu) - jedna lub dwie warstwy
zageszczonej mieszanki betonowej, ktdra po osiggnieciu wytrzymatosci na éciskanie nie mniejszej niz 6
MPa i nie wigkszej niz 9 MPa, stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowej.

Podbudowa z tlucznia kamiennego - czgé¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca sie z jednej lub wigcej
warstw nosnych z ttucznia i klirica kamiennego.

Podbudowa asfaltowg - warstwa nosna z betonu asfaltowego spetniajaca funkcje nosne w konstrukgji
nawierzchni.

Podioze gruntowe ulepszone cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, na ktdérej uktadana jest warstwa podbudowy.

Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Podsypka - warstwa wyréwnawcza piasku lub mieszanki cementowo-piaskowe] uktadana na warstwie
wyréwnawczej lub na podtozu gruntowym, stuzaca do utozenia na niej prefabrykatéw.

Préba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

Punktowe elementy odblaskowe - materiaty o wysokosci do 15 mm, a w szczegélnych wypadkach do
25mm, ktore sy przyklejane lub wbudowywane w nawierzchnig. Majg rézny ksztait, wielkoéé
i wysokos¢ oraz rodzaj i liczbe zastosowanych elementéw odblaskowych, do ktérych nalezg szklane
soczewki, elementy odblaskowe z polimetekrylanu metylu i folie odblaskowe.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowe;j odzyskanej
z nawierzchni.
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Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okredlonymi materiatami
wypetniajacymi.

Stabilizator mastyksu - dodatek np. polimer, wiékna celulozowe, mineralne, zmniejszajgcy splyw
mastyksu z powierzchni gryséw w goracej mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzatki kierunkowe stuzace do wskazania
dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o koniecznosci
opuszczenia pasa, na ktérym sie znajduja.

Szczelina dylatacyjna - ostep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umoiliwienia
odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

Sciek przykraweinikowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wdd opadowych
z nawierzchni jezdni i chodnikdw do projektowanych odbiornikéw (np. kanalizacji deszczowej).

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwieksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z materiatlu o barwie zéttej, ktérego czas
uzytkowania wynosi do 3 miesiecy lub do czasu zakoriczenia roboét.

Warstwa $cieralna. Gorna warstwa nawierzchni poddanej bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych.

Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa scieralng a podbudowa, zapewniajgca lesze
roztozenie naprezer w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa kruszywa tamanego lub zuzla wielkopiecowego zmiennej grubosci
zgodnej z DT, utozona na istniejgcej podbudowie lub w wykonanym korycie, stanowigca podtoze dla
podsypki.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu okreslona wedtug
WZoru:

Is =Py / Pgs
gdzie:
P4 -gestosc objetoéciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?),

Pgs. -maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN. Badania prébek gruntu., stuzgca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych.

Znaki podtuzne - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte.

Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajgce miejsca przeznaczone do ruchu pieszych irowerzystow
w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

Znaki uzupetniajgce - znaki w postaci symboli, napisdw, linii przystankowych oraz inne okreslajace
szczegdlne miejsca na nawierzchni.

Pozostate okreSlenia podane w niniejszych STWIOR s3 zgodne zobowigzujagcymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w STWIOR-00.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnoié¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. Materiaty

0Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIOR-00.

2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszych STWIOR 53:

ttuczen — kruszywo bazaltowe w postaci mieszanki oznaczonej jako ,niesort 0/63”, spetniajgcej
wymagania PN-1SO-11112:1998,

cement — cement portlandzki klasy 32,5, spetniajacy wymagania PN-EN 197-1:2012,

woda — woda technologiczna stosowana do wykonania betondw i stabilizacji gruntu, spetniajaca
wymagania PN-EN 1008:2004

piasek i zwir — kruszywa mineralne okreélone w PN-EN 206+A1:2016-12 i spetniajace nastepujace
wymagania:

zawartosc frakcji @ > 2 mm — ponad 30 %,

zawartosc frakcji @ < 0,075 mm — ponizej 15 %,

zawartosc czesci organicznych — ponizej 1 %,

wskaznik piaskowy od 20 + 50 (WP),

chudy beton — mieszanka betonowa kruszywa z cementem o wytrzymafosci na $ciskanie zgodnym
z PN-EN 206 +A1:2016-12,

elementy betonowe, prefabrykowane metodg wibroprasowania, przeznaczone dla budownictwa
drogowego, klasa wytrzymatosci, 507, gatunek 1, kolor i ksztatt zgodny z projektem oraz z wtasciwa
Aprobatg Techniczng IBDiM, nasigkliwo$¢ ponizej 5% wedtug wykazu:

kostka brukowa grubosci 8 cm,

kostka brukowa grubosci 6 cm,

kraweznik drogowy 15 x 30 cm,

obrzeze chodnikowe 8 x 30 cm,

ptyty drogowe grubosci 7 cm,

beton cementowy — mieszanka betonowa spetniajgca wymagania PN-EN 206+A1:2016-12,

beton asfaltowy 0/20 i 0/16 o stabilnosci 11 kN, do wykonania warstwy wiazacej i podbudowy,
zgodnie z obowigzujaca norma,

beton asfaltowy 0/12 o stabilnosci 10 kN, do wykonania warstwy scieralnej, zgodnie z PN-S-
96025:2000,

elementy systemowe prefabrykowane $cieku liniowego z polimerobetonu,
wielkopiecowy zuzel granulowany,
emulsja asfaltowa typu A do stabilizacji drogi,

emulsja asfaltowa do powierzchniowego utrwalania nawierzchni.

Wszystkie wyroby budowlane przewidywane do wbhudowania bedg zgodne z postanowieniami Umowy
i poleceniami Zamawiajacego. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegbtowe informacje dotyczace Zrédfa wytwarzania i wydobywania wyrobéw oraz odpowiednie
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éwiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu istosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia Zamawiajgcemu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagar ilosciowych i jakosciowych wyrobéw
budowlanych dostarczanych na teren budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i whudowanie.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR-00.

3.1. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszych STWIOR nalezy stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Zamawiajgcego, sprzet:

e rowniarki samobiezne,

e spycharki ggsienicowe,

e koparki samobiezne,

e walce wibracyjne, samojezdne,

e betonownie stacjonarne,

e betonomieszarki samochodowe,

e zageszczarki ptytowe, lekkie,

e wytwornie mieszanki mineralno-bitumicznej,

e skrapiarki mechaniczne z cysternami,

e mechaniczne uktadarki betonu asfaltowego z automatycznym sterowaniem o szerokosci 4,5 m,
e walce ogumione, drogowe, érednie,

e kultywatory do stabilizacji gruntu,

e mieszarki stacjonarne,

e uktadarki lub réwniarki do rozktadania mieszanki,
e walce stalowe wibracyjne,

e zageszczarki ptytowe,

e walce wibracyjne (matogabarytowe),

e ubijaki mechaniczne.

Wykonawca jest zobowigzany do uizywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWIOR, programem
zapewnienia jakosci i ktéry uzyskat akceptacje Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport

Ogé6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR-00.

Do transportu nalezy stosowal nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Zamawiajgcego srodki transportu:
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e samochody samowytadowcze, ciezarowe,
¢ samochody skrzyniowe, ciezarowe,

e betonomieszarki samochodowe,

e cementowozy samojezdne,

e samochody dostawcze,

* samochody cigzarowe, samowytadowcze wyposazone w plandekg i ogrzewang skrzynie.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami STWIOR, programem zapewnienia jakosci iktore uzyskaty akceptacje
Zamawiajgcego.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i bezpieczerstwa.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWiIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robét zgodnie
z wymaganiami prawa budowlanego, norm technicznych, decyzji udzielajacej pozwolenia na budowe,
przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.

Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robdt zasadniczych nastepujace prace towarzyszgce:
= prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,
= prace geotechniczne w zakresie kontroli zgodnosci warunkéw istniejgcych z DT,
= zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,
* zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
= przejgcie i odprowadzenie z terenu wod odpadowych i gruntowych,

= wykonanie niezbednych drog tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia Sciekow,

= oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,
= dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzgtu budowlanego.

Wykonawca przed przystgpieniem do robét na danym odcinku sporzadzi w ramach ceny za roboty
przygotowawcze dokumentacje fotograficzng obiektéw w pasie robét, z adresem obiektu i krétkim
opisem stanu technicznego ze szczeg6lnym uwzglednieniem istniejacych uszkodzen i pekniec.

5.1. Szczegétowe warunki wykonania robét

Roboty rozbiérkowe. Rozpoczecie robdt rozbidrkowych jest uwarunkowane uzyskaniem wymaganych
dokumentow organizacji ruchu drogowego na czas robdt. Niezbedne oznakowanie nalezy zabudowac
w pasie drogowym zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu i obowigzujacymi przepisami
ruchu drogowego.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie sprzetem
mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.

Elementy zabudowy pasa drogowego niepodlegajace rozbidrce a zlokalizowane w rejonie robét
rozbiérkowych nalezy odpowiednio zabezpieczyé.
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Gruz i materialy drobnicowe nalezy usuwac z rejonu robdt na biezgco, wywozgc na zaproponowane
przez Wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajacego skiadowisko.

Roboty nalezy wykonywa¢ w sposéb gwarantujacy najwiekszy odzysk materiatéw kwalifikujgcych sie do
ponownego wbudowania.

Przed przystagpieniem do robot nalezy zidentyfikowac istniejgce uzbrojenie terenu i odpowiednio je
zabezpieczy¢ i w przypadku koniecznosci odtgczy¢ przeptyw mediow (gaz, prad elektryczny, woda,
scieki).

Kolejnoé¢ rozbieranych odcinkéw drogowych nalezy uzgodni¢ w harmonogramie z Zamawiajacym.
Wykonanie prac pomiarowych. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi

instrukcjami GUGIK. Wykonawca zobowigzany jest wytyczyc i zastabilizowac w terenie punkty gtéwne
osi trasy oraz punkty wysokosciowe (repery boczne).

Przyjecie tych punktéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Zamawiajgcego, w oparciu o materiaty
uzyskane przez Wykonawce z zasobdw geodezyjnych. Wykonawca powinien przeprowadzic obliczenia
i pomiary geodezyjne do szczegétowego wytyczenia i sprawdzenia robot.
Roboty odtworzeniowe. Odtworzenie pasa nawierzchni oznacza wykonanie min. nastgpujacych prac:
e zasypanie wykopu piaskiem z warstwowym zageszczeniem co 20 cm,
e wykonanie podbudowy wraz z jej zaklinowaniem,

e przyciecie pitg istniejacej nawierzchni bitumicznej do regularnych wymiardéw, najlepiej o kgtach
prostych minimum 30 cm szerzej niz wymaga tego wykop,

e spryskanie bitumem krawedzi przycietej nawierzchni asfaltowej,
e wykonanie warstwy podbudowy mineralno-bitumicznej,
e wykonanie warstwy wigzacej z masy mineralno-bitumicznej,

e w uzasadnionych przypadkach potaczenie nowej i starej nawierzchni poprzez wzmocnienie
stosujgc geotekstylia,

e wykonanie warstwy scieralnej z masy mineralno-bitumicznej.

Konstrukcje odtwarzanych warstw Scieralnych drég winny by¢ wykonane:
e dla ruchu kategorii KR-2 w czesci z betonu asfaltowego i w czgéci z trylinki i thucznia,
o dla ruchu kategorii KR-3 w czesci z betonu asfaltowego i w czesci z trylinki,
e dla ruchu kategorii KR-4 z betonu asfaltowego,
e dla ruchu kategorii KR-5 z betonu asfaltowego.
W miejscach gdzie odtworzona zostanie nawierzchnia asfaltowa na catej szerokosci jezdni, nalezy

przewidzie¢ rozbiérke lub frezowanie czesci jezdni nie objetej wykopem, celem uzyskania
prawidtowego przeswitu kraweinika.

Grubosci poszczegdlinych warstw podbudodw, warstwy wigzgcej oraz warstwy Scieralnej nalezy ustali¢
i wykonaé zgodnie z wytycznymi stosownymi dla kategorii ruchu okreslonej dla kazdej ulicy zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02.03.1999 roku w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. u. nr 43
poz. 430).

Pozostale drogi, niebedgce drogami publicznymi, a pozostajacymi w zarzadzie gminy lub osob
prywatnych nalezy odtworzy¢ do stanu pierwotnego na nastepujgcych zasadach ogéinych:

e drogi gruntowe nalezy powierzchniowo utwardzi¢ na dtugosci prac i na cafej szerokosci jezdni
ttuczniem kamiennym o grubosci 25 ¢cm,

e drogi wykonane przez mieszkancow tzw. systemem gospodarczym nalezy przefozy¢ na calej
dtugoéci prowadzonych prac oraz cafej szerokosci drogi.
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Elementy uszkodzone wymieni¢ na nowe (trylinka lub kostka drogowa grubosci 12 cm). Szczegétowe
warunki uzgadniac z ich zarzadcami bad? wtascicielami przez wejéciem na teren.

Nawierzchnie chodnikow nalezy odtworzy¢ z kostki betonowej wibroprasowanej grubosci 6 cm lub
z ptyt betonowych 50 x 50 x 7 cm.

Profilowanie i zageszczenie podioia gruntowego. Wykonawca moie przystapi¢ do wykonywania
koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza po zakoriczeniu i odebraniu robét zwigzanych
z wykonaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych
z wykonaniem warstw nawierzchni.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywa¢ sie ruch
budowlany i samochodowy.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpadéw oraz
btota i rozluznionego nadmiernie gruntu.

Po oczyszczeniu powierzchni podfoza, ktére ma by profilowane, nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne
terenu umozliwiajq uzyskanie zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu, przed
profilowaniem, byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchnie nalezy
dogesci¢ 3 — 4 przejsciami sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Zamawiajgcego.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczenia przez watowanie.

Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w
sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Zaggszczenie podtoza nalezy kontrolowac wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej zgodnie
z obowigzujacg normg (metoda I lub I). Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy zageszczeniu nie powinna
réznic¢ sie od wilgotnoéci optymalnej o wiecej niz + 20 %.

Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is) zebrano w ponizszej tabeli.

Tabela 7. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoia

strefa korpusu Minimalna wartos$¢ I
P Ruch cieiki i bardzo cigiki Ruch mniejszy od ciezkiego
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00
I\[a gfebo‘kosc[ od_ 20do 50 cm od 1,00 0,97
powierzchni rob6t ziemnych lub terenu

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczaniem podioza nastapi przerwa
w robotach, to Wykonawca winien zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem.

Podbudowa piaskowa (iwirowa). Do wykonania podsypki piaskowej jako warstwy odsgczajacej pod
nawierzchnie nalezy stosowac piasek $rednio lub gruboziarnisty wedtug aktualnej normy. Uzyty piasek
nie moze zawierac gliny w ilosciach ponad 5 %. Pozostate warunki wykonania robét jak podioza
gruntowego.

Podbudowa z chudego betonu. Podbudowe z chudego betonu stanowi warstwa zageszczonej
i stwardniatej mieszanki betonowej o wytrzymatosci na éciskanie 6 + 9 MPa, po 28 dniach wigzania
i spetniajacej wymagania PN-S-06102:1997. Do wytworzenia mieszanki betonowej nalezy stosowaé
cement klasy 32,5, wedtug PN-EN 197-1:2012.

Uziarnienie kruszywa powinno byc¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalna
szczelno$¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Wiasciwosci kruszywa powinny byé
okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z obowigzujgcg norma. Kruszywo
powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych, bez domieszek gliny i zwigzkéw siarki.
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Wykonawca powinien przed robotami dostarczy¢ Zamawiajagcemu wyniki badar laboratoryjnych
kruszywa, potwierdzajace jego przydatnos¢ do produkcji oraz recepture betonu wraz z wynikami badan
prébek laboratoryjnych.

Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonana przy temperaturze ponizej 2°C oraz gdy podtoze
jest zamarzniete i podczas opaddw deszczu. Nie nalezy rozpoczynaé produkcji mieszanki betonowej,
jezeli prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 2°C w czasie
najblizszych 7 dni.

Podtoze gruntowe pod podbudowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w punkcie 5.2.4. i 5.2.5. Przed wykonaniem podbudowy podioze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen.

Podbudowe z chudego betonu nalezy ukfada¢ na wilgotnym podtozu.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie. Operacje
zageszczenia i obrobki powierzchniowej musza by¢ zakoriczone przed uptywem dwéch godzin od chwili
dodania wody do suchej mieszanki.

Przerwy w zageszczeniu warstw nie moga przekracza¢ 30 minut. Zageszczenie nalezy kontynuowac do
osiggniecia wskaZnika zageszczenia nie mniejszego niz 1,00 przy oznaczeniu zgodnie z normalng metoda
Proctora wedtug obowigzujgcej normy, cylinder typu duzego, Il metoda oznaczenia.

Wilgotno$¢ mieszanki w chwili zakoriczenia zageszczania nie powinna odbiegaé o +1%-2%
od wilgotnosci optymalnej.

Podbudowa z chudego betonu powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacji.
Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z podanych sposobdow:

e skropienie warstwy emulsjg asfaltowa albo asfaltem D200 lub D300 w iloéci 0,5 + 1,0 kg/m?,

e skropienie specjalnymi preparatami powtokotwérczymi, posiadajgcymi  Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym, w ilosci 0,5 kg/m?, przy
zaakceptowaniu ich uzycia przez Zamawiajacego,

e utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia, w czasie co
najmniej 7 dni.

Nie nalezy dopuszcza¢ do ruchu pojazdéw po podbudowie w okresie 7 dni pielegnacji.

Podbudowa z ttucznia kamiennego. Ttuczen (,niesort 0/63") przeznaczony na podbudowe ttuczniowg
powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN ISO 4142:2003. Zrédio pozyskania materiatéw na
wykonanie podbudowy ttuczniowe]j powinno by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Dowdz ttucznia
na miejsce wbudowania odbedzie sie transportem samowytadowczym.

Rozscielenie ttucznia w warstwie podbudowy odbedzie sie mechanicznie, przy uzyciu rowniarki lub
ukfadarki kruszywa. Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie
czastek podtoza do warstw wyzej lezgcych. Podbudowy ttuczniowe o grubosci 20 cm wykonywane beda
w dwoch warstwach — dolna warstwa 10 ¢cm, gérna — 10 cm, zgodnie z wymaganiami aktualnej normy.

Zageszczenie wykonane bedzie walcem stalowym, gtadkim, wibracyjnym, dwuwatowym. Watowanie
nalezy wykonywac z polewaniem woda. Wymagania odnosnie watowania:

e zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca, w zaleznosci
od szeroko$ci zageszczanego pasa roboczego i grubosci watowanej warstwy,

e zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
e najezdza¢ watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,
e manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

o predko$é przejazdu walca powinna by¢ jednostajna, w granicach 2 + 4 km/h na poczatkui4 + 6
km/h w dalszej fazie watowania,
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e watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnej przechyice poprzecznej, nalezy
rozpoczac od dolnej krawedzi ku gorze,

e walce wibracyjne powinny posiada¢ zakres czestotliwosci drgan w  przedziale
33-35Hz.

Podbudowa z ttucznia, po zwatowaniu, musi osiggnaé wymagang nosno$¢ w zaleznosci od kategorii
ruchu.

Tabela 8. No$nod¢ wymagana w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uiyciu ptyty o érednicy
Kategoria ruchu 30 cm (MPa)
Pierwotny Wtérny
Ruch sredni 100 170
Ruch cieiki i bardzo ciezki 100 200

Zageszczenie podbudowy tluczniowej rozscielane] recznie nastapi przy uizyciu ptyty wibracyjnej.
Szeroko$¢ wykonanej podbudowy z tlucznia powinna by¢ zgodna z DT. Jezeli podbudowa nie jest
obramowana kraweznikiem, opornikiem lub opaska, powinna by¢ szersza od warstwy na niej lezacej o
10 cm z kazdej strony.

Tolerancja szerokoéci podbudowy z ttucznia na tukach i prostych w stosunku do podanej w DT, nie
powinna przekracza¢ + 5 cm. Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny rézni¢ sie od
projektowanych o wiecej niz 2 cm.

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem. Za przygotowanie receptury mieszanki odpowiada
Wykonawca robot, ktdry przedstawi ja Zamawiajacemu do zatwierdzenia. Receptura powinna by¢
opracowana dla konkretnych materiatow, zaakceptowanych wczeéniej przez Zamawiajacego.

Maksymalna zawarto$¢ cementu w suchej mieszance cementowo-gruntowe;j:
e dla podbudowy pomocniczej — 6%,
e dla ulepszonego podtoza — 8%.

Grunt stabilizowany cementem zgodnie z PN-5-96012:1997 moze by¢ produkowany od 15 kwietnia do
15 pazdziernika, przy temperaturze otoczenia powyzej 5°C. Ewentualne rozszerzenie tego okresu moze
nastgpi¢ po wyrazeniu zgody przez Zamawiajgcego, w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw
pogodowych.

Whbudowanie gruntu stabilizowanego cementem powinno odbywa¢ sie w sprzyjajagcych warunkach
atmosferycznych, w niezawilgocone koryto gruntowo lub na warstwe odcinajacg zgruntu
stabilizowanego cementem, po minimum 7 dniach od daty jej potozenia. Zabrania sie uktadania
mieszanki w deszczu.

Warstwa ukfadana bedzie w prowadnicach i przed jej zagegszczeniem powinna by¢ sprofilowana i
dokfadnie wyréwnana do wymaganych projektem pochylen poprzecznych ipodiuinych. Ztacza
poprzeczne wynikajace z poczatku lub konca dziennej dziatki roboczej nalezy wykonaé przez réwne
pionowe odcigcie.

Zaggszczenie nalezy przeprowadzi¢ zawsze od krawedzi najnizszej do najwyiszej dla danego przekroju
poprzecznego. Wszelkie manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, miedzy innymi rozpoczecie
i zakoriczenie przejazdu, zmiana kierunku przejazdu nie moze powodowal szarpnie¢. Zageszczenie
mieszanki musi by¢ zakoriczone nie pozniej niz w ciggu 5 godzin, liczac od rozpoczecia mieszania gruntu
z cementem w betoniarce. WskaZnik zageszczenia mieszanki powinien wynosic Is2 0,97.

Wymagana jest pielegnacja wykonanej warstwy gruntu stabilizowanego cementem przez okres
minimum 7 dni poprzez polewanie jej wodg. Nie nalezy dopusci¢ do wyschnigcia warstwy gruntu
stabilizowanego cementem, aby nie powstaly pekniecia skurczowe. Pielegnacje wykonanej warstwy
mozna przeprowadzi¢ réwniez poprzez skropienie warstwy emulsja asfaltowg, asfaltem D200 lub D300
w iloéci 0,5 + 1 kg/m?.
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Zageszczona warstwa z gruntu stabilizowanego cementem w betoniarce powinna charakteryzowac sie
nastepujacymi cechami:

e jednorodnoscia powierzchni,
e prawidtowg rownoscig podtuzna.

Nieréwnoéci mierzone tfatg lub planografem nie mogg przekracza¢ 9 mm. llo$¢ miejsc wskazujgcych
odchylenia nie moze przekracza¢ 15 na 1 km oraz 2 na jednym hektometrze. Pomiaru spadkéw
poprzecznych dokonuje sie co 100 m na prostej, w 5 miejscach na tukach.

Nawierzchnie betonowe. Nawierzchnia betonowa nie powinna by¢ wykonywana w temperaturach nizszych
niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C. Przestrzeganie tych przedziatéw temperatur zapewnia prawidiowy przebieg
hydratacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymalosci i trwatosci
nawierzchni. Betonowania nie mozna wykonywa¢ podczas opadéw deszczu.

Mieszanke betonowg o &ciéle okreslonym skiadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej, nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach stacjonarnych, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposéb zabezpieczony przed
segregacja i wysychaniem.

Whbudowywanie mieszanki betonowej moze sie odbywa¢ dwiema zasadniczymi metodami:
e w deskowaniu statym (w prowadnicach),
e w deskowaniu przesuwnym (Slizgowym).

Whbudowywanie mieszanki betonowej w nawierzchnie nalezy wykonywa¢ mechanicznie, przy
zastosowaniu odpowiedniego sprzetu, zapewniajacego rownomierne roztozenie masy oraz zachowanie jej
jednorodnosci, zgodnie z wymaganiami aktualnej normy.

Dopuszcza sie reczne wbudowywanie mieszanki betonowej, przy uktadaniu matych, o nieregularnych
ksztattach powierzchni, po uzyskaniu na to zgody Zamawiajgcego.

Whbudowywanie mieszanki betonowej w deskowaniu statym odbywa sie za pomocy maszyn
poruszajacych sie po prowadnicach. Prowadnice powinny by¢ przytwierdzone do podfoza w sposéb
uniemozliwiajgcy ich przemieszczanie i zapewniajacy ciggtos¢ na ztaczach. Powierzchnie styku deskowar
z mieszankg betonowa muszg by¢ gladkie, czyste, pozbawione resztek stwardniatego betonu i nattuszczone
olejem mineralnym w sposéb uniemozliwiajgcy przyczepnosé betonu do prowadnic. Ustawienie prowadnic
winno by¢ takie, azeby zapewniato uzyskanie przez nawierzchnie wymaganej niwelety i spadkéw
podtuznych i poprzecznych.

Wbudowywanie mieszanki betonowej w deskowaniu przesuwnym dokonuje sie rozktadarka, ktdra
przesuwajac sie formuje ptyte betonowa ograniczajgc ja z boku deskowaniem $lizgowym. Przed
przystapieniem do ukladania nawierzchni nalezy wykonac czynnosci zabezpieczajace sterowanie
wysokoéciowe uktadarki. Drut profilujgcy uktadarki musi by¢ napiety w taki sposéb, aby jego napiecie pod
naciskiem czujnika maszyny, nie byto widoczne. Odchytka drutu profilujgcego od wymaganej wysokosci w
odniesieniu do sieci punktéw wysokoséciowych, nie moze przekracza¢ + 3 mm. Odstep punktdw podparcia
drutu profilujgcego nie moze by¢ wiekszy niz 6 do 8 m. Zesp6t wibratoréw uktadarki powinien byc
wyregulowany w ten sposob, by zageszczenie masy betonowej byto rownomierne na catej szerokosci
i grubosci wbudowywanego betonu. Nie wolno dopuszcza¢ do przewibrowania mieszanki betonowej.
Mieszanke betonowa nalezy wbudowa¢ nie péiniej niz 45 minut po jej wyprodukowaniu. Predkos¢
przesuwu uktadarki powinna wynosi¢ okoto 1,5 m/min. Ruch ukiadarki powinien by¢ ptynny, bez
zatrzyman, co zabezpiecza przed powstawaniem nieréwnosci. W przypadku nieplanowanej przerwy
w betonowaniu, nalezy na nawierzchni wykonac szczeline roboczg.

Powierzchnia ufozonej mieszanki musi by¢ réwna i zamknigta. Skrapianie wodg przed i po zageszczeniu,
zacieranie szczotkg w celu tatwiejszego zamkniecia powierzchni betonu lub dodatkowe pokrywanie
powierzchni zaprawa cementows jest niedopuszczalne.
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Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody, nalezy
stosowac pielegnacje powfokows jako metode najbardziej skuteczng i najmniej pracochtonng. Preparat
powtokowy nalezy natryskiwac mozliwie szybko po zakoriczeniu whudowywania betonu, lecz nie pézniej niz
90 minut od zakonczenia zaggszczania Preparatem powfokowym naleizy réwniez pokry¢ boczne
powierzchnie pfyt. W przypadkach stonecznej, wietrznej i suchej pogody (wilgotno$¢ powietrza ponizej
60%) powierzchnia betonu powinna by¢, mimo naniesienia preparatu powlokowego, dodatkowo
skrapiana woda. uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie pielegnacji polegajacej na
przykryciu nawierzchni cienkg warstwa piasku, o grubosci co najmniej 5 cm, utrzymywanego stale w stanie
wilgotnym przez 7 do 10 dni. Stosowanie innych $rodkéw do pielegnacji nawierzchni (np. przykrywanie
folig wilgotnymi tkaninami technicznymi itp.) wymaga kazdorazowej zgody Zamawiajgcego.

W nawierzchniach sg stosowane nastepujgce rodzaje szczelin:
e szczeliny skurczowe poprzeczne,
e szczeliny podtuine,

e szczeliny rozszerzania poprzeczne i podtuzne.

Szczeliny skurczowe poprzeczne nalezy wykonywac przez nacinanie stwardniatego betonu tarczowymi
pitami mechanicznymi na gigbokos¢ 1/3 grubosci plyty. Nacinanie szczelin powinno byé wykonane w
dwdch etapach:

® pierwsze cigcie, w czasie od 10 do 24 godzin po utozeniu nawierzchni wykonuije sie tarcza grubosci
3 mm na gtebokos¢ 1/3 gruboéci nawierzchni,

¢ drugie cigcie, majace na celu poszerzenie szczeliny, wykonuje sie w terminie pézniejszym, do
szerokosci 8 mm i gtebokosci 20 mm.

Szczeliny konstrukeyjne podiuzne powstajg na styku pasm betonu, wbudowywanych uktadarka $lizgowa.
Krawedz boczng istniejgcego pasma betonu, przed utozeniem nowego, smaruije sie doktadnie asfaltem lub
emulsjg asfaltowq dla zabezpieczenia przed potgczeniem betonu obu pasm. Po stwardnieniu betonu, przy
uzyciu tarczowej pity, wykonuje sie szczeline o gtebokosci 20 mm i szerokosci 8 mm.

Szczeliny rozszerzania wykonuje sie w dwaéch etapach:

® pierwsze cigcie wykonuje sie w czasie od 10 do 24 godzin od utozenia betonu, na petng grubos¢
ptyty, przy uzyciu tarczy o gruboéci co najmniej 6 mm,

e drugie cigcie, w stwardniatym betonie, wykonuje sie o szerokosci 20 mm i gtebokosci 30 mm.

Wymiary wykonanych szczelin (szeroko$c i gtebokos¢) w stosunku do wymaganych, nie mogg sie réznié
wiecej niz + 10%.

W nawierzchniach wykonywanych przy zastosowaniu betonu B25 dopuszcza sie, po uzyskaniu zgody
Zamawiajgcego, wykonywanie szczelin innymi metodami, jak np. wwibrowywanie wktadek z drewna lub
tworzywa, formowanie szczelin przy uzyciu noza wibracyjnego, itp.

Przed przystapieniem do wypetniania szczelin, muszg by¢ one doktadnie oczyszczone z zanieczyszczers
obcych, pozostatosci po cigciu betonu, itp. Pionowe Sciany szczelin musza by¢ suche, czyste, nie wykazywac
pozostatosci pylastych. Wypetnianie szczelin masami, zaréwno na goraco jak i na zimno, wolno wykonywa¢
w temperaturze powyzej 10°C przy bezdeszczowej, mozliwie bezwietrznej pogodzie. Nawierzchnia, po
oczyszczeniu szczelin wewngtrz, powinna by¢ oczyszczona (zamieciona) po obu stronach szczeliny, pasem
o szerokosci okofo 1 m. Przed wypetnieniem szczelin masg na goraco, pionowe $cianki powinny by¢
zagruntowane roztworem asfaltowym. Masa zalewowa na goraco powinna mie¢ temperature podang
przez producenta. Szczeliny nalezy wypetnia¢ z meniskiem wklgstym, bez nadmiaru. Wypetnianie szczelin
masg zalewowg na zimno (poliuretanowg) nalezy wykonywac $cisle wedtug zalecen producenta.

Nawierzchnie z drobnowymiarowych elementéw betonowych (kostka, ptyty). Roboty
nawierzchniowe (jezdnia, chodnik, $ciek) nalezy realizowa¢ zgodnie z wytycznymi obowigzujacych
norm:
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Elementy betonowe winny spetniaé wymagania techniczne okreslone we wiasciwej Aprobacie
Technicznej dla gatunku 1, a Wykonawca winien zapewni¢ dostawe materiatow spetniajacych te
wymagania wraz ze swiadectwami badan i klasyfikacji wydanymi przez producenta.

Kostki i ptyty nalezy uktada¢ na uprzednio odebranej podbudowie na warstwie podsypki cementowo-
piaskowe] (1:4) o grubosci 3 cm, stanowigcej warstwe wyrownawczg. Elementy nawierzchni nalezy
uktadaé stosujgc uprzednio uzgodniony wzdr oraz projektowane spadki poprzeczne i podiuine
nawierzchni. Kostke iptyty nalezy uktada¢ mozliwie $cisle przestrzegajac wigzania i dopuszczalnej
szerokoscispoin (ok. 2 + 3 mm), jednoczesdnie na catej szerokosci pasa drogowego stosujgc odpowiednie
szczeliny dylatacyjne. Spoiny, po ostatecznym dogeszczeniu i wyprofilowaniu nawierzchni, nalezy
wypetni¢ zasypka z drobnoziarnistego piasku. Ubijanie utozonych w nawierzchni prefabrykatéw polega
na trzykrotnym przejsciu ptyty wibracyjnej przed spoinowaniem i po spoinowaniu. Ptyta wibracyjna do
robot nawierzchniowych powinna dysponowaé sitg odsrodkowa 16+20 kW, powierzchnie roboczg
0,35+0,50 m? i czestotliwoscig 75+100 Hz. Zabrania sie dokonywania cie¢ wzoru nawierzchni w pasie
roboczym (szczegdlnie w tukach) jezdni i chodnikow.

Oceny jako$ci wbudowanego materiatu nalezy dokonywac na biezgco zgodnie z wymaganiem wlasciwe;j
Aprobaty Technicznej. Po zakonczeniu robdt, na kaidym odcinku, nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
wykonania nawierzchni z zatozeniami DT pod wzgledem geometrii nawierzchni i spadkéw podtuznych
i poprzecznych oraz tukéw. Dopuszczalne sg nastepujace odchylenia:

e od wymaganej niwelety + 5 cm w przekroju podtuznym i 1 cm w przekroju poprzecznym,
e od wymaganejosi+1cm,
e od wymaganej geometrii w rzucie poziomym + 5 cm.
Nawierzchnia mineralno-bitumiczna. Materialem stosowanym przy wykonywaniu skropienia jest

szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K1. Nalezy stosowac emulsje
K1-60 lub K1-65. Liczby 60 i 65 oznaczajg przecietng zawartos¢ asfaltu w emuls;ji.

Powierzchnia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna
zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa i pytu. Operacje te nalezy wykona przy uzyciu szczotki
mechanicznej lub kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.

Do skropienia nalezy zastosowaé emulsje, dla ktérej zalecana ilo$¢ asfaltu w kg/m? po odparowaniu
wody z emulsji wynosi:

¢ podbudowa ttuczniowa i podbudowa z kruszywa famanego - 0,7 + 1,0,

e podbudowa z mieszanki mineralno-bitumicznej-0,3 + 0,5,

e warstwa wigzgca z mieszanki mineralno-bitumicznej-0,1 + 0,3.
Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

e 2,0 godziny w przypadku stosowania 0,5 + 1,0 kg/m? emulsji,

e 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,1 + 0,5 kg/m? emulsji.

Warstwa wigzgca i podbudowa z betonu asfaltowego 0/20i 0/16

Za przygotowanie receptur betonu asfaltowego odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia je

Zamawiajacemu do zatwierdzenia. Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow

zaakceptowanych wczesniej przez Zamawiajgcego i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych

materiatéw.

Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastepujace zrodta:
e zatozenia materiatowe ujete w programie zaperwnienia jakosci, DT,

e wytyczne niniejszych STWIOR,
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e zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate —
Zeszyt 48 IBDIM W-wa 1995 rok,

e wyniki wykonywanych petnych i niepetnych badah materiatéw.
Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania:
¢ beton asfaltowy o uziarnieniu 0/20 i 0/16 mm wedtugg tablicy Nr 2 strona 10 Zeszyt Nr 48 —
IBDiM 1995 rok.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gorgco stosuje sie
kruszywo famane wedtug PN-EN 13043:2004, klasa |, gatunek 1.

Przewiduje sie uzycie wyfacznie wypetniacza wapiennego, ktéry powinien spetniaé nastepujace
wymagania:

e zawartosc ziaren mniejszych od 0,3 mm 100 %,

e zawartos¢ ziaren mniejszych 0d 0.075 mm > 80 %,

e wilgotnos$¢ < 1,0 %,

e zawartos$¢ weglanu wapnia nie mniej niz 90 %,

e powierzchnia wtasciwa — 2500-4500 cm?/g,

Do produkcji betonu asfaltowego nalezy zastosowac jako lepiszcze asfalt drogowy klasy D-50, ktory
powinien spetnia¢ wymagania aktualnych norm PN-EN 13108-1:2016-07:

e penetracja w temperaturze 25°C: 45 + 60, PN-EN 1426:2015-08,

e indeks penetracji (Pen/Pen): nie mniej niz -0,85,

e temperatura tamliwosci °C: nie wyzsza niz -10, PN-EN 12593:2015-08,

e temperatura migknienia °C: 50 + 56, PN-EN 1427:2015-08,

e temperatura zaptonu °C: nie nizsza niz > 250, PN-C-04008:1982,

e |epkosé¢ dynamiczna w 60°C: Ns/m? minimum > 300,

¢ spadek penetracji %, po odparowaniu w 25°C: nie wiecej niz 37, PN-EN 1426:2015-08,

e temperatura famliwosci po odparowaniu w 163°C: nie wyzsza niz -9, PN-EN 12593:2015-08,

e ciggliwos¢ w 25°C po odparowaniu w 163°C: nie mniej niz cm 60, PN-C-04132:1985,

e zawartosc sktadnikéw nierozpuszczalnych w benzynie % masy: nie wiecej niz < 0,6,

e zawartosc parafiny % masy: nie wiecej niz < 0,4,

® zawarto$¢ wody oznaczona przed wysytka, % masy: nie wiecej niz 0,1.
Badania podstawowych cech dostarczonych materiatéw prowadzi Wykonawca z nastepujaca
czestotliwoscia:

e kruszywa — 1 badanie na 500 Mg,

e wypetniacz — 1 badanie na 50 Mg,

e |episzcze — 1 badanie na 50 Mg.

Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe wigzaca i podbudowe s3 nastepujace:

a) cechy mechaniczne:
e stabilno$¢ wg Marshalla w +60°C, nie mniej niz — 11 kN,
e odksztafcenia wg Marshalla-2,0 + 4,0 mm,
e modut sztywnosci wediug metody petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa
po 1 godzinie, +40°C, nie mniej niz — 16,0 MPa.

b) cechy fizyczne:
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e wskazZnik zageszczenia warstwy nie mniej niz — 98 %,

e zawartos¢ wolnych przestrzeni 4,5 -8 %,

e stopien wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem nie wigcej niz 75 %,
e nasigkliwosc, nie wiecej niz 4 %.

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji wykona w obecnosci Zamawiajgcego, kontrolng
produkcje w postaci zarobu prébnego wraz z badaniami laboratoryjnymi. Pozytywne przeprowadzenie
préoby bedzie potwierdzone przez Zamawiajgcego i upowazni Wykonawce do podjecia robét
zasadniczych.

Uktadanie mieszanki moze odbywac sie jedynie przy uzyciu mechanicznej ukfadarki o wydajnosci
skorelowanej z wydajnoscig otaczarki i posiadajgcej nastepujgce wyposazenie:

e automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz
gruboscia,

e elementy wibrujgce (néz i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacjg
czestotliwosci i amplitudy drgan,
e urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.

Ukfadanie mieszanki na warstwe wigzgcg powinno odbywaé sie w sprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 5°C. Zabrania sie uktadania
mieszanki w czasie deszczu i opaddw sniegu. Przed przystagpieniem do ukfadania powinna by¢
wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont
odniesienia dla czujnikdw automatyki uktadarki. Przed przystapieniem do uktadania, urzadzenia
robocze uktadarki nalezy podgrzaé. Uktadanie mieszanki powinno odbywac sie w sposob ciggly, bez
przestoju z jednostajng predkoscia 2 — 4 m na minute. W zasobniku ukfadarki powinna zawsze
znajdowac sie mieszanka. Ztgcza poprzeczne, wynikajace z korica dziennej dziatki, nalezy wykonac przez
rowne obciecie, a nastepnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwa przed uszkodzeniem.

Ztacze poprzeczne ze starg nawierzchnig, nalezy wykonaé poprzez wciecie na diugos¢ okreslong
w dokumentacji budowy. Zigcza podiuine powinny by¢ wykonane po obcieciu krawedzi
i posmarowaniu lepiszczem. Ztgcza poszczegolnych warstw, powinny by¢ przesuniete o okoto 20 cm
wzgledem siebie. Nalezy stosowac sposdb zageszczenia opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie
zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 135°C. Warstwe nalezy zagesci¢ do uzyskania wskaznika
zageszczenia 98 %. Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

e zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca, w zaleznosci
od szerokosci zageszczanego pasa rohoczego, grubosci ukfadanej warstwy i rodzaju mieszanki,
zgodnie z wynikami osiggnigtymi na odcinku prébnym,

e zageszczenie nalezy prowadzi¢ poczgwszy od krawedzi ku srodkowi,

e najezdza¢ na watowang warstwe kofem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed
walcem,

e rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim, a nastepnie ogumionym przy niskim cisnieniu
w oponach, podwyiszajac je w miare watowania,

e manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,
e zabrania sie postoju walca na cieptej nawierzchni,

e predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2 - 4 km/h na poczatku
i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania,

e watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi
ku gorze,
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e zabrania sig¢ uzywania walcéw ogumionych ze zuzytymi lub bieznikowanymi oponami i nie
posiadajacych mozliwosci zmiany cisnienia,

® walce wibracyjne powinny posiadac zakres czestotliwosci drgai w przedziale 33-35 Hz.
Utozona i zaggszczona warstwa, ma charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:

e jednorodnoécig powierzchni,

e nasigkliwos$¢ (max. 4 %),

e rownosc (tolerancja + 6 mm),

e grubos¢ warstwy nawierzchni (tolerancja + 5 mm),

e szerokos¢ warstwy nawierzchni (tolerancja £ 5 cm),

e zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni (5 - 9 %).
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie

raportow dla Zamawiajgcego. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robét.

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego 0/12,8 mm grubosci 4B 5 cm

Materiaty stosowane do produkcji mieszanki z betonu asfaltowego jak dla warstwy wiazacej.

Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania: beton asfaltowy o uziarnieniu 0+128 mm o strukturze
zamknietej z dodatkiem $rodka adhezyjnego.

Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe $cieralna:

a) cechy mechaniczne:

e stabilnos¢ wg Marshalla w 60°C, nie mniej niz 10 kN,

e odksztatcenia wg Marshalla 2,0 + 4,5 mm,

® modut sztywnoséci wg metody petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po 1 h, +40°C nie

mniej niz - 14 MPa.

b) cechy fizyczne:

e zawarto$¢ wolnych przestrzeni 2,0—4,0 %,

e stopien wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem: 78-86 %,

® nasigkliwo$¢, nie wiecej niz: 2 % objetosci.
Zasady wbudowania mieszanki jak podane dla warstwy wigzgcej i podbudowy z nastepujacymi
zmianami:

® poczatkowa temperatura zaggszczania powinna wynosic¢ nie mniej niz 130°C (asfalt D70),

® temperatura w trakcie zageszczania powinna zawierac sie w przedziale 140 do 115°C,

® zageszczanie nalezy ukofczy¢ w ciggu 15 minut i uzyskac wskaznik zageszczenia — 98 %.
Wymagania koricowe jak dla warstwy wigzacej z nastepujgcymi zmianami:

e nierdwnosci nie moga przekraczaé 4 mm,

e nasigkliwos¢ nie moze przekraczac 2 %,

e wolne przestrzenie w warstwie 2-5 %.

Nawierzchnia tymczasowa stabilizowana emulsja asfaltowa. Nawierzchnia tymczasowa w technologii
stabilizacji emulsja asfaltowa podbudowy zuzlowej powinna by¢ ufozona bezposrednio na
wyprofilowanym i zaggszczonym podiozu zgodnie zwymaganiami technicznymi zawartymi
w opracowaniu pn. ,Stabilizacja emulsjami asfaltowymi drég gruntowych” (Instytut Badawczy Drég
i Mostow, Warszawa 1995 rok).
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Mieszanke materiatu stabilizowanego i emulsji nalezy przygotowa¢ w wytwdrni stacjonarnej. Tak
przygotowana mieszanke nalezy roztozy¢ za pomocg réwniarki lub rozktadarki.

Do zageszczenia uzy¢ nalezy walca gtadkiego lub ogumionego. Zageszczenie nalezy rozpocza¢ w fazie
floktuacji tuz przed rozpoczeciem koalescencji. Zageszczanie powoduje definitywna koalescencje
i rozpad emulsji kationowej. W pierwszej fazie zageszczenia nalezy uzy¢ lekkiego walca stalowego do 2-
3T. Walec stalowy lekki powinien zaczyna¢ zageszczanie od krawedzi i uksztattowal réwna
powierzchnie nawierzchni. Po zakoriczeniu rozpadu mozna zaczgc zageszczanie walcem cigzkim.

Po wykonaniu stabilizacji, warstwe stabilizowana nalezy zabezpieczy¢ przed Scieraniem poprzez
wykonanie powierzchniowego utrwalenia (500g emulsji na m? + zwir 2/4).

Stabilizacji nie wolno wykonywa¢ w czasie deszczu i po 15 pazdziernika.

Optymalne parametry uzyskuje sie przy dozowaniu okoto 5,5% asfaltu, co odpowiada dozowaniu
1 1 emulsji na 1 m? na 1 cm grubosci stabilizacji.

Rozktadana emulsja asfaltowa przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni powinna
posiadac nastepujgca temperature:

e emulsja K1-65- od 40 do 50°C,
e emulsja K1-70- od 60 do 65°C,
e emulsja K1-65MP - od 50 do 60°C,
e emulsja K1-70MP - od 65 do 75°C.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwa, na $wiezo roztozonej warstwie lepiszcza, za
pomoca rozsypywarki kruszywa. Odlegtos¢ pomigdzy skrapiarka rozkiadajgcy lepiszcze, a poruszajgca
sie za nig rozsypywarka nie powinna by¢ wieksza niz 40m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas, jaki
uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak
najkrotszy (kilka sekund).

Bezposrednio po roziozeniu kruszywa, ale nie pdiniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do jego
wafowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne s3 walce ogumione
(walce statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz mogg powodowa¢ miazdzenie kruszywa).

Na ogot dobre rozwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo wykonane
powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie
niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi
urzadzeniami do podcisnieniowego ich zbierania.

Kraweiniki drogowe i obrzeza chodnikowe. Roboty nalezy realizowaé zgodnie z wytycznymi
technicznymi zawartymi w BN-80/6775-03 oraz w Katalogu Powtarzalnych Elementéw Drogowych
wydanym przez CBPBDIM w 1982 roku.

Elementy betonowe winny spetnia¢ wymagania techniczne okreslone we wtasciwej Aprobacie
Technicznej dla gatunku 1, a Wykonawca winien zapewni¢ dostawe materiatdw spetniajacych te
wymagania wraz ze $wiadectwami badan i klasyfikacji wydanymi przez producenta.

Krawezniki i obrzeza nalezy uktada¢ na uprzednio odebranej podbudowie lub fundamencie na warstwie
podsypki cementowo-piaskowej (1:4) o grubosci 3 cm, stanowigcej warstwe wyréwnawczy. Elementy
nalezy ukiada¢ w projektowanej osi, stosujgc na tukach drogowych prefabrykaty tukowe
o odpowiednim promieniu zagiecia. Do wykonania faw fundamentowych nalezy stosowac beton zwykty
klasy B-15. Elementy betonowe nalezy uktada¢ mozliwie $cisle, stosujgc wymagane szczeliny
dylatacyjne z elastycznym wypetnieniem, co okoto 25+30 m. Roboty zwigzane z budowg krawegznikow
i obrzezy winny byé realizowane w okresie od 1 kwietnia do 30 paZdziernika. Przy wbudowywaniu
elementdéw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wymaganej niwelety oraz przebiegu osi trasy.
Dopuszczalne odchytki na catym odcinku wynosza: + 1 cm dla niwelety i + 5 cm dla usytuowania osi
W rzucie poziomym.
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Wykonanie chodnikéw. Koryto wykonane w podiozu powinno byé¢ wyprofilowane zgodnie
z projektowanymi spadkami podtuznymi ipoprzecznymi chodnika oraz zageszczone. Wskaznik
zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,98. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci
wykonanego koryta przy szerokosci chodnika do 3 m wynosza 1 c¢m przy szerokosci chodnika powyzej
3 m wynosz3 @ 2 cm. Dla szerokosci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg 5 cm.

Podsypka powinna by¢ wykonana ze $rednio lub gruboziarnistego piasku o wskazniku réznoziarnistosci
U =5 a jej grubos¢ powinna wynosic 3-5 cm. Podsypka piaskowa powinna by¢ tak ubita, aby nie byto
widocznych $ladéw poruszajgcego sie urzadzenia zageszczajacego.

Do obramowania chodnikéw powinny by¢ stosowane krawezniki oraz obrzeza.

Prefabrykaty przy kraweznikach nalezy uktadac w ten sposdb, aby ich gérna krawedz znajdowata sie do
2 cm powyzej gornej krawedzi kraweznika. Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego
prefabrykaty odpowiednio docigte nalezy uktada¢ w jednym poziomie: regulujgc wysokos¢ urzgdzen
naziemnych do poziomu chodnika. Prefabrykaty chodnikowe uiyte przy obudowie urzgdzen
naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala¢ zaprawa cementowo-piaskowa. Prefabrykaty na
tukach powinny by¢ uktadane w odcinkach prostych, taczacych sig przy uzyciu tréjkatéw lub trapezéw
wykonanych z prefabrykatéow odpowiednio docinanych lub zamkowych. Wielko$¢ trojkatow
dostosowac nalezy do szerokosci chodnika i promieni fuku. Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczaé
0,5 cm. Spoiny pomigdzy prefabrykatami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petna
grubos¢. W przypadku zamulenia spoin nalezy stosowa¢ drobny ostry piasek odpowiadajgcy
obowiazujacej normie. Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem moina odda¢ do uzytku
bezposrednio po wykonaniu.

5.2. Obiekty towarzyszgce

Podczas wykonywania robét drogowych moze wystapié koniecznosé wzniesienia niewielkich obiektéw
towarzyszacych (mury oporowe, schody, $cianki). Jako obiekty niepowtarzalne, indywidualnego
ksztattu i charakteru, nalezy je wykona¢ i wyposazy¢ zgodnie z charakterystyka kazdego obiektu wedtug
opisow szczegbtowych, rysunkdw wykonawczych i ponizszych wytycznych.

Podtoze pod fundamenty. Wykopy pod fundamenty nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby nie nastapito
naruszenie naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej podstawy fundamentu.

Przed rozpoczgciem robét fundamentowych nalezy sprawdzi¢ stan poditoza w sposéb przewidziany do
badania gruntow metodami polowymi. W zaleznoéci od otrzymanych wynikéw badania nalezy
sprawdzi¢ aktualnos¢ lub skorygowaé projekt techniczny fundamentéw.

Jezeli zachodzi koniecznoé¢ wyréwnania podioza do projektowanego poziomu posadowienia
(np. wskutek przekopania albo usuniecia stabego gruntu), moina stosowaé podsypke piaskowo-
zwirowq lub chudy beton. Warstwa betonu nie powinna by¢ grubsza od % szerokoéci fundamentu.

Zelbetowe fundamenty bezpoérednie nalezy wykonywaé na uprzednio ulozonej warstwie dobrze
ubitego chudego betonu (klasy B10) o wilgotnej konsystencji. Grubo$¢ warstwy chudego betonu
powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm.

Swiezo utozona mieszanke betonowg w fundamentach bezposrednich nalezy chroni¢ przed wstrzgsami
oraz uderzeniami przez co najmniej 36 godzin od zakoriczenia betonowania w warunkach, gdy
temperatura otoczenia nie spadta ponizej +10°C. W przypadkach wystapienia nizszej temperatury, czas
ochrony betonu w okresie jego wigzania i twardnienia nalezy przedtuzy¢.

Deskowanie elementéw zelbetowych (fundamenty, sciany, stupy, belki, stropy, ptyty). Z uwagi na
wymagang jako$¢ elementéw zelbetowych zaleca sie stosowanie deskowan systemowych, zwanych
inaczej urzadzeniami formujgcymi, okreslanych klasyfikacyjnie jako deskowania przestawne,
rozdzielcze drobno, $rednio lub wielkowymiarowe.
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Dla wiekszoéci obiektéw wymagany bedzie projekt zaformowania wraz z obliczeniami dla wybranego
systemu urzadzen formujgcych, spetniajgcych nizej wymieniowy warunek parcia dopuszczalnego:

o deskowania drobnowymiarowe — 40 kN/m?,
e deskowania éredniowymiarowe — 60 kN/m?,
e deskowania wielkowymiarowe — 80 kN/m?,

Przed przystapieniem do betonowania, powierzchnie deskowania nalezy powlec moiliwie cienka
warstwa $rodka zmniejszajgcego przyczepno$¢ betonu do deskowania. Nie nalezy dopusci¢ do
zanieczyszczenia $rodkami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu powierzchni przerwy roboczej,
pretéow zbrojenia oraz elementéw stalowych wbudowanych w konstrukcje. Srodki zmniejszajace
przyczepno$¢ betonu nie mogg zniszczy¢ jego struktury. Deskowania i zwigzane z nim rusztowania
powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczeristwo
konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umotiliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnoé¢ ich uzycia.

Przygotowanie i montaz stali zbrojeniowej:

o Wiaséciwoéci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-O do A-lll powinny by¢ zgodne
z wymaganiami norm.

e Elementy zbrojenia powinny by¢ wykonywane w warsztatach zbrojarskich, zabezpieczonych
przed wptywem czynnikéw atmosferycznych, wyposazonych w sprzet i urzgdzenia pozwalajgce
na wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem, wymagang technologig i zachowaniem przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Haki i petle kotwigce oraz odgiecia pretéw nalezy wykonywac wg projektu przy jednoczesnym
przestrzeganiu zasad podanych w aktualnej normie, przy pomocy trzpieni rolkowych, srednica
trzpieni rolkowych zalezna jest od klasy stali oraz srednicy preta.

e Ustawianie lub uktadanie elementdéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy ktdrej wczeéniej utozone
elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

e Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowarn.

e Zbrojenie powinno byé trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania zageszczania mieszanki betonowej.

e Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie, tj. 4 cm.

e Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukfadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

e Montaz zbrojenia z pretdw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot
zbrojarskich.

e Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje: ogledziny elementu na budowie ze
sprawdzeniem zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi normami i Rysunkami pod
wzgledem typu, usytuowania i ksztattéw pretéw w elemencie.

Uktadanie mieszanki betonowej. Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie
stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich rob6ét poprzedzajgcych  betonowanie,
a w szczegolnosci:

e wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnieri, pomostéw, itp.,
e wykonanie zbrojenia,

e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

Strona 174 z 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

® wykonanie wszystkich robé6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

e prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie
i deskowanie,

e gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkéw rdzy.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢
powleczone srodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach
uzasadnionych technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu
i szkliwa cementowego oraz powleczone systemowo zaprawa kontaktowa.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw
ogdinych:

® w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowar i rusztowan,

e szybkosSC i wysokosC wypetnienia deskowania mieszanka betonowg powinny by¢ okreélone
wytrzymatoscia i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo ulozonej mieszanki,

e w okresie upalnej, stonecznej pogody ufozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

® w czasie deszczu utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwiocznie chroniona przed
woda opadowag,

* w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zaggszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowal zageszczanie
reczne za pomocg sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét,
w ktdrym powinny by¢ podane:

¢ data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci lub czesci budowli,

e wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocyg urzadzeri mechanicznych iw czasie
zageszczania nie powinna ulegaC rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po
zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

Reczne zaggszczanie moze byC stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej
i pofciektej lub, gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow
pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebieri wibratora nie powinna by¢
wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dzialania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 diugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci).
Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej
mieszanki.

Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ 10-20 cm. Grubos$¢ zageszczonej warstwy mieszanki
betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, aw konstrukcjach
zbrojonych podwdjnie 12 cm.
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Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predkos$¢ posuwu wibratoréow
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratoréw powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

Zakres i sposdb stosowania wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci
od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegiosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej, itp.

Opieranie wibratorow wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukgji i rodzaju deskowan, przy czym wibratory wgtebne
nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej; wibratory
wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukeji betonowych i konstrukcji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m;
wibratory wglebne matej mocy (ponizej1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych oraz
zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wplywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnigciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.

Przerwy robocze powinny by¢ wykonywane $cisle wg dokonanego w DT podziatu konstrukcji na bloki
betonowania. Wszelkie odstepstwa i zmiany od dokumentacji musza by¢ uzgodnione z nadzorem
autorskim. Przygotowanie powierzchni przerwy roboczej polegajgce na usunieciu szkliwa
cementowego oraz zaprawy, az do czesciowego odstoniecia wiekszych ziarn kruszywa, mozna wykonaé
przez:

e zmywanie silnym strumieniem wody (pod duzym ci$nieniem 30-60 MPa),
e zmywanie silnym strumieniem mieszaniny wody i sprezonego powietrza,

e stosowanie specjalnych preparatow powstrzymujacych twardnienie betonu
w przypowierzchniowej warstwie bloku,

e skuwanie reczne lub mechaniczne.

Bezposrednio przed betonowaniem nalezy z zagtebien powierzchni usung¢ wode i wykona¢ warstwe
kontaktowa.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z DT. Tasma uszczelniajgca dylatacje musi by¢
zamocowana w deskowaniu w sposéb stabilny, dlatego powinna by¢ umieszczona miedzy dwoma
krawedziakami. Tasmy uszczelniajgce dylatacje powinny byc szczegblnie starannie zabetonowane,
a beton wokét nich nalezycie zageszczony. Niedopuszczalnym jest, aby w rejonie tasm dylatacyjnych
wystapity jakiekolwiek raki czy kawerny. Wszelkie potgczenia tasm dylatacyjnych powinny by¢
wykonywane jako zgrzewane lub spawane, przy pomocy specjalnych urzadzen, np. zamawianych razem
z tasmami u producenta. Potgczenia tasm pod katem powinny byé wykonywane w postaci elementéw
prefabrykowanych, dostarczane przez producenta tasm. W miejscu wbudowania tasmy nalezy
wykonywac¢ tylko potgczenia doczotowe tasm przycietych prostopadle do ich osi.

Pielegnacja $wiezego betonu powinna zabezpiecza¢ beton przed utratg wody niezbednej dla wigzania
elementu i przeciwdziata¢ powstawaniu rys skurczowych. Polega ona giéwnie na utrzymywaniu
zewnetrznych powierzchni betonu w stanie wilgotnym przez:

e polewanie lub spryskiwanie wodga,

e odstoniecie powierzchni betonowych zwilzonymi matami jutowymi, bawetnianymi, stomianymi
lub widkning geotechniczng,
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¢ wykonanie obrzezy w postaci watkéw z zaprawy (na poziomych powierzchniach betonu)
i zalanie wodg warstwg o gtebokosci 2-3 cm; przy temperaturze ponizej +52C betonu nie nalezy
polewac, a przed utrata wilgoci chronic przez przykrywanie folia,

* wykonanie powtok z preparatéw do ochrony powierzchniowej $wiezego betonu na noszonych
zwykle metodg natryskowa.

Izolacje powlokowe. Izolacje powlokowe stanowig warstwy budowlane nanoszone na elementy
konstrukcyjne spetniajace funkcje izolacji wodochronnej oraz przeciwkorozyjnej i nanoszone metoda
natrysku lub malowania.

W zaleznosci od wymagan obiektu nalezy stosowac:
e 1-komponentowe bitumiczne masy uszczelniajgce,
e 2-komponentowe bitumiczne masy uszczelniajace.

lzolacje powtokowe wodochronne, tak pod wzgledem materialowym, jak i nalezytego wykonania
Robot, musza spetnia¢ wymagania normy DIN 18195 (w przypadku wilgoci gruntowej i wody
infiltracyjnej nie pigtrzacej sig — DIN 18195-4, a w przypadku wody pod ciénieniem — DIN 18195-6).

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIOR-00.

6.1. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materialéw podanych
w niniejszych  STWIOR oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach
Technicznych, a czgstotliwoé¢ ich wykonania musi pozwolié na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catoéci wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu w trybie okreslonym w programie zapewnienia jakosci
do akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportéw z wynikami badan nie pdzniej niz
w terminie i w formie okreslonej w programie zapewnienia jakosci. Badania kontrolne obejmuja caty
proces budowy.

6.2. Badania jakosci w czasie robét

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych norm
i aprobat technicznych dla materiatdw i systemow technologicznych.

Profilowanie i zaggszczanie podioia. W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne
badania kontrolne, w zakresie i z czgstotliwo$cia gwarantujacg zachowanie wymagar jakosci.

Zagegszczenie podioza (Is) nalezy sprawdzac co najmniej 2 razy na dziennej dziatce roboczeji co najmniej
1 raz na 600 m2.

Uwaga: W przypadku, gdy przeprowadzenie badania wedtug metody Proctora jest niemozliwe,
kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, gdzie stosunek wtdrnego do
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2 (minimalna warto$¢ 100 MPa).

Nierownosci profilowanego i zageszczonego podioia nalezy mierzy¢ fata co 20 m w kierunku
podtuznym. Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg co najmniej 10 razy na 1 km. Nieréwnoséci nie
moga przekraczac 2 cm.
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Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 4 — metrowej taty i poziomicy co najmniej 10 razy na 1 km
i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych - na poczatku i koricu kazdej krzywej
przejéciowej oraz na poczatku, w srodku i na koricu kazdego tuku kotowego. Spadki poprzeczne podtoza
powinny by¢ zgodne z DT z tolerancjg £0,5%.

Glebokos$¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzac co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Réznice
pomiedzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczac +1cmi—2 cm.

Szerokos¢ koryta nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km. Szeroko$¢ koryta nie moze réznic sie
od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz + 10 cm i—5cm.

Podbudowa z chudego betonu. Chudy beton musi spetnia¢ wymagania okreslone w ponizszej tabeli.

Tabela 9. Wymagania, jakie musi spetnia¢ chudy beton

Lp. Whasdciwosc Wymagania
1. Wytrzymaltos¢ na sciskanie po 7 dniach, MPa 35+55
2. Wytrzymatoé¢ na sciskanie po 28 dniach, Mpa 6+9

3. Nasigkliwos¢, % nie wiecej niz 7

4. Mrozoodpornosc, zmniejszenie wytrzymatosci, % nie wiecej niz 30

Wytrzymato$¢ na $ciskanie badana na walcach o srednicy i wysokosci 16 cm nie moze w zadnym
wypadku przekracza¢é wartosci granicznych podanych w powyzszej tabeli. Nasigkliwosé
i mrozoodpornosé powinny by¢ badane po 28 dniach dojrzewania betonu. Mrozoodpornos¢ moze by¢
badana na prébkach walcowych o srednicy i wysokosci 16 cm.

Badania chudego betonu:
= wilgotnoé¢ mieszanki betonowej — tolerancja + 1 %, -2 % wilgotnosci optymalnej,
= zageszczenie podbudowy — wskaznik zageszczenia nie mniejszy niz 1.00,
= wytrzymato$¢ chudego betonu,
= nasigkliwos¢ i mrozoodpornos¢ chudego betonu.
Badania i pomiary podbudowy z chudego betonu:

= grubo$¢ warstwy mierzona w losowo wybranych punktach, dopuszczalnie odchytki +1cm
grubosci projektowe;j,

= spadki poprzeczne i podtuzne powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancjg 0,5 %,
= rzedne podbudowy powinny by¢ zgodne z projektowanymi z tolerancjg +1 cmi—2 cm.

Podbudowa z tlucznia kamiennego. Sprawdzenie grubosci warstw podbudowy ttuczniowej — wykonuje
sie za pomocg narzedzia pomiarowego z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie rzednych wysokosciowych osi i krawedzi podbudowy wykonuje sig¢ za pomocg pomiaru
niwelatorem. Niedoktadno$é pomiaru nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm na jednym stanowisku
niwelatora.

Sprawdzenie spadkéw podtuznych i poprzecznych — polega na zmierzeniu spadku za pomoca taty
z poziomicy.

Sprawdzenie nosnosci:
e oznaczenie modutu odksztatcenia — wedtug BN —64/8931-02,
e wyznaczenie ugie¢ — wg. BN-70/8931-06.
Pobieranie prébek i wykonywanie pomiaréw zestawiono w ponizszej tabeli.

Tabela 10. Pobieranie prébek i wykonywanie pomiaréw

Metoda pobrania
Lp. Wyszczegblnienie wiasciwosci Licznos¢ prébek lub pomiaréw prébki lub wyznaczania
miejsca pomiaru
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Grubo$¢ warstw i konstrukcji Co najmniej 3 pomiary w réznych
1 R , e losowo
jezdni miejscach/100m
T iai D - 3
2. Szerokos¢ warstwy to najmmgl permlary weesinyeh losowo
miejscach/100m
Rzedne wysokosciowe osi . , wg projektu, min 5
! ; ; k h ;
3 i ke fezdni Wszystkie punkty charakterystyczne niwelety punktow /km
4, Rownos¢ podtuina i poprzeczna Wszystkie punkty charakterystyczne niwelety Losowo
Spadki poprzeczne
5 a) na odcinkach prostych Co najmniej w 5 miejscach/100m Losowo
b) na odcinkach fukowych Co najmniej w5 mlE.jSCHCh, ale sprawdzenie dla Pasaia
kazdego tuku
Nos$nosc — oznaczenie modutu 2 :
6. odksztatcenia W dwdch przekrojach/100m wg BN-64/8931-02
Ewentualnie — wyznaczenie ugied Co najmniej w 5 punktach/100m wg BN-70/8931-06

Badania grubosci nawierzchni - sprawdzanie grubosci nawierzchni nalezy wykonaé co najmniej w
trzech losowo wybranych miejscach/100m. Grubo$¢ warstwy nawierzchni nie moze sie rézni¢ od
projektowanej wigcej niz + 10 %.

Badanie pochylenia nawierzchni - sprawdzenie pochylenia nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg niwelatora. Rdznice pomigdzy pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi nie powinny by¢
wieksze niz 0,2%.

Badanie rzednych niwelety nawierzchni - sprawdzenie rzednych niwelety nawierzchni nalezy wykona¢
za pomocy niwelatora, na dtugosci nie mniejszej niz 0,2 powierzchni odbieranej nawierzchni. Rzedne
wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny sig rézni¢ od projektowanych wiecej niz o + 1 cm.

Badanie réwnosci nawierzchni - sprawdzenie réwnosci nawierzchni nalezy wykonywaé za pomocg
planografu w sposob ciagly, a w przypadku jego braku, za zgodg Zamawiajacego, tatg 4-metrowa, co
najmniej w dziesigciu losowo wybranych miejscach/100m. Nieréwnosci nawierzchni nie powinny
przekracza¢ 5 mm.

Badanie szczelin dylatacyjnych - sprawdzenie rozmieszczenia i wypetnienia szczelin nalezy wykona¢,
w co najmniej 2 losowo wybranych miejscach/szczeling. Rozmieszczenie szczelin powinno by¢ zgodne
z Projektem.

Badanie zaggszczenia wykonanej nawierzchni - wykonuje sie to poprzez wyciecie prébki z gotowej
nawierzchni po jej zaggszczeniu i ostygnigciu. Do wyciecia prébek powinno sie uzywaé mechanicznej
wiertnicy, ktdra wycina cylindryczne prébki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie
probki/100m. WskaZnik zaggszczenia oblicza sie przez poréwnanie gestosci pozornej probki wycietej
z nawierzchni do gestosci pozornej $redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla
i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia przyjmuje si¢ $rednig z dwdch prébek.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWIOR-00.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.
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9. Rozliczenie robét — podstawa platnosci

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w STWiIOR-00.

Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na
podstawie Protokotu odbioru rob6t wystawionego przez Zamawiajacego.
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XVIII.WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT: rekultywacja terenu
i zieleni

1. Przedmiot i zakres stosowania STWIiOR

1.1. Przedmiot STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych — STWiOR-22 dotyczg wykonania i odbioru robét
w zakresie rekultywacji terenu i zieleni, ktére zostang wykonane w ramach Zadania ,Rozbudowa i
modernizacja stacji uzdatniania wody na ujeciu wody w miejscowosci Wzdét w ramach projektu pn.
»Uporzadkowanie gospodarki wodno — $éciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych nalezy odczytywac i rozumieé w odniesieniu do robot
objetych Zadaniem wskazanym w punkcie powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmujg wymagania szczegétowe dla rekultywacji terenu
i zieleni ujetych w punkcie ponizej.

1.3. Zakres robét objetych STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg wykonania rekultywacji terenu i zieleni, ktére beda
wykonywane dla obiektéw ujetych wDT w ramach Zadania ,Rozbudowa i modernizacja stacji
uzdatniania wody na ujgciu wody w miejscowosci Wzddt w ramach projektu pn. ,Uporzadkowanie
gospodarki wodno — $ciekowej w Aglomeracji Bodzentyn”.

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR obejmuja:
e roboty porzadkowe i przygotowawcze,

roboty agrotechniczne zwigzane z uprawa gleby,
e wykonanie przesadzen, nasadzen i trawnikdw,
e roboty pielegnacyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Humus - roslinna ziemia urodzajna, nadajaca sie do upraw rolnych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych STWIOR sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiOR-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnoé¢ z DT, STWIOR
i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.
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2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIOR-00.

2.1. Zrédta pozyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego Zrddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badar w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane
z dopuszczalnego Zrodta w sposéb ciggly spetniajg wymagania STWIOR w czasie postgpu robét.

2.2. Wymagania dla materiatow

Podstawowymi materiatami do przeprowadzenie prac rekultywacji terenu sg:

[ ]

Ziemia urodzajna (humus) pochodzaca ze zdjecia ziemi roslinnej z terenu robét, ktéra nie moze
by¢ zagruzowana i przerosnieta korzeniami i uzyskata aprobate Zamawiajgcego.

Materiat siewny na trawniki. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy
sktad gatunkowy, klase, numer receptury wedtug ktdrej zostata wyprodukowana, okredlong
zdolnos¢ kietkowania.

Darfi uzyskana w wyniku zdjecia ziemi roélinnej z terenu lub specjalnie przygotowana.
Stosowana do wykonania robot darn nie moze byé miodsza niz roczna. Powinna miec
réwnomierng grubosc¢ i regularny, trwaty ksztaft w planie. Mieszanka traw, zastosowana do
przygotowania darni powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer
receptury wedtug ktérej zostata wyprodukowana. Niedopuszczalne jest wystepowanie
chwastow.

Sadzonki drzew i krzewéw w gatunkach wymaganych DT. Do nowych nasadzen nalezy stosowac
wytgcznie sadzonki z brytg korzeniowa, ukorzenione w pojemnikach. Sadzonki musza by¢ wolne
od choréb i szkodnikéw. Ich wyglad nie powinien budzi¢ w tym wzgledzie zadnych watpliwosci.
Sadzonki nie powinny by¢ miodsze niz piecioletnie.

Nawozy organiczne lub sztuczne.

Woda.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagar ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na teren budowy oraz za ich wiasciwe skltadowanie i wbudowanie.

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiOR-00.

3.1. Sprzet do wykonania robot

Do robét zwigzanych z uprawg gleby nalezy stosowa¢ podstawowe maszyny budowlane
i specjalistyczne maszyny rolnicze stosowane do tego typu robét jak:

koparki kotowe,
koparki gasienicowe,

spycharki gasienicowe,
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e walce gtadkie petne,

e ciggniki rolnicze,

e glebogryzarki,

e brony talerzowe,

e brony wirnikowe,

e podkaszarki mechaniczne i reczne,

e kosiarki,

e przyczepy rolnicze samowytadowcze.

3.2. Wymagania szczegétowe

Sprzet zastosowany przez Wykonawce musi by¢ sprawny technicznie, spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa,
posiadal wilasciwe atesty do stosowania do robdt rolniczych i nie stwarzaé¢ zagrozenia dla o0séb
obstugujacych.

Absolutnie koniecznym jest stosowanie oston na watki napedowe przenoszace obroty z silnika na
sprzet.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR-00.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okrelonymi w DT,
STWIOR i wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym w Umowie.

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajno$¢
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Uzyte przez Wykonawcg do wykonania robét Srodki transportu muszg by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajacego.

Przewidywane do uzycia srodki transportowe to:
e ciggniki rolnicze z przyczepami,

¢ samochody samowytadowcze.

5. Wykonanie robét

Ogélne zasady wykonywania robdt podano w STWiOR-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z DT, STWIOR, programem
zapewnienia jakosci oraz poleceniami Zamawiajgcego.
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5.1. Roboty porzadkowe i przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rekultywacji terenu muszg by¢ zakoriczone wszelkie roboty budowlane,
a teren musi zosta¢ oczyszczony i wyprofilowany zgodnie z wymaganiami DT.

Tereny na ktdrych nie prowadzono zadnych robot rozbidrkowych i ziemnych muszg byé oczyszczone
z elementdw konstrukcji, gruzu, $mieci i innych pozostatosci, odpadéw i nasypdw niekontrolowanych.

Drzewostan na terenie rekultywowanym nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zniszczeniem.

W miejscach wykonania nowych trawnikéw i renowacji trawnikdw zniszczonych na skutek prac
zwigzanych w wykonywaniem robdt nalezy roziozy¢ warstwe ziemi urodzajnej o grubosci 10 cm.
W miare mozliwosci nalezy wykorzystaé ziemie urodzajng zdjeta z pasa realizacyjnego robét i ztozong
na odkfadzie. W przypadku niedoboru ziemi urodzajnej nalezy ja zakupic.

Grunt nalezy ujednolici¢ przez dwukrotne bronowanie (przegrabienie) krzyzowe.

5.2. Roboty agrotechniczne zwigzane z uprawa gleby

Roboty agrotechniczne obejmuja ponizsze czynnosci:
e uzdatnienie ziemi urodzajnej (przetworzenie),
e przemieszczenie i rozécielenie ziemi urodzajnej o grubosci warstwy 0,10 m,
e kultywacje,
e npawozienie,
s orke,
e bronowanie,

e watowanie.

Dostarczong i pozyskang ziemie urodzajng po uzdatnieniu nalezy rozwies¢ po calym terenie i rozscieli¢
réwnomierng warstwa przy zastosowaniu sprzetu mechanicznego.

Tereny, na ktorych uprzednio nie wykonywano zadnych robét agrotechnicznych, nalezy rekultywowac
przy pomocy bron talerzowych przytaczanych do ciggnikéw rolniczych.

Nawozenie gleby nawozami mineralnymi nalezy wykona¢ na 7-10 dni przed wysiewem w ilosci
uzaleznionej od wynikow badan chemicznych gleby.

Orka powinna by¢ przeprowadzona bezwzglednie po zastosowaniu nawozenia organicznego. Orke
przeprowadzi¢ nalezy przy pomocy ptugow wieloskibowych.

Po wykonaniu orki nalezy wykona¢ bronowanie az do uzyskania dokfadnego wyréwnania terenu.
Bronowanie nalezy zakonczy¢ po akceptacji Zamawiajacego.

W celu zabezpieczenia gleby przed utratg wilgoci i przygotowania do siewu nalezy teren uwatowac
walcami petnymi — gtadkimi.

5.3. Wykonanie trawnikéw

Dla trawnikéw odpowiednimi glebami sg gleby gliniasto-piaszczyste lub piaszczysto-gliniaste
o odczynie stabo kwasnym. Wykonanie trawnikéw obejmuje ponizsze czynnosci:

= wysiew mieszanek traw przeprowadzony za pomocg sprzgtu mechanicznego lub recznie
w iloéci 20g/m? na terenie ptaskim i 40 g/m? na skarpach,

= przykrycie wysianych nasion traw okotol cm warstwg ziemi urodzajnej,
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= uwafowanie catego terenu zasiewu walcami petnymi — gtadkimi.

5.4, Sadzenie krzewéw i drzew

Sadzenie i przesadzanie drzew nalezy wykonad w porze jesiennej. Przed sadzeniem drzew i krzewdw
nalezy wykonac¢ doly pod brytg korzeniowa o wymiarach dostosowanych do wielkosci bryty
korzeniowej, ktére nalezy wypetni¢ do % gtebokosci zyzng gleba. Przed sadzeniem nalezy dokonaé
oceny systemu korzeniowego i usungc¢ elementy uszkodzone i chore. W dole centralnie nalezy
wbi¢ palik podtrzymujacy sadzonke. Korzenie sadzonek nalezy roztozy¢ i zasypa¢ ziemia urodzajng
doprowadzajgc do petnego otulenia ziemig korzeni. W trakcie sadzenia nalezy wykona¢ ciecia
pielegnacyjne.

Gtebokos¢ sadzenia i odczyn ziemi urodzajnej musi by¢ zgodny z wymaganiami sadzonej rosliny.

5.5. Roboty pielegnacyjne

Po zakonczonych robotach agrotechnicznych sadzeniu i zasiewie nalezy zadba¢ o wtaéciwg wilgotnogé
gleby celem uzyskania wymaganej bonitacji roslin.

Trawe nalezy kosi¢ sprzetem specjalistycznym w zaleinosci od rodzaju rzetby terenu w cyklach
uzaleznionych od rodzaju przeznaczenia trawnikow.

Wymaga sie, aby pokosy traw wykorzysta¢ do uzyznienia rekultywowanych terenéw.
Zraszanie terendw zrekultywowanych nalezy przeprowadzac przy pomocy deszczowni przewoznych.

Woda do deszczowni moze by¢ dostarczana samochodami specjalistycznymi lub pobierana z ciekdw
wodnych pod warunkiem spetnienia wymogoéw wody uzytkowej dla celéw rolniczych.

6. Kontrola jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR-00.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajacego na hiezaco,
w miarg postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych
robdt z DT i wymaganiami STWIOR.
Kontrola jakosci robét powinna obejmowac miedzy innymi kontrole:

e stanu prac przygotowawczych,

® przydatnosci ziemi urodzajnej do wykonania rekultywacji, ktdre powinno by¢ przeprowadzone
na prébkach pobranych z kazdej partii pochodzacej z nowego Zrodta, jednak nie rzadziej
1 prébka na 50 m* dostarczonej lub pozyskanej ziemi urodzajnej,

e przydatnosci materiatu siewnego i sadzonek,
e grubosci rozécielonej warstwy ziemi urodzajnej (humusu),
e prawidtowosci wykonania czynnosci agrotechnicznych,
e nasadzen i pielegnacji trawnikdw, krzakow i drzew.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i bedzie prowadzit na wiasny koszt kontrole

jakosciowg dostaw. Badania podstawowych cech bedzie prowadzit Wykonawca z czestotliwoscig
i w zakresie okredlonych w programie zapewnienia jakosci.

Ziemia urodzajna ma spefnia¢ wymagania gleb stosowanych w rolnictwie i posiadaé¢ wiasciwe pH.
Nawozy organiczne i sztuczne powinny odpowiada¢ wymogom norm stosowanych w rolnictwie.
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Raporty z badarh Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu wediug wzoréw przez niego zaakceptowanych.

7. Przedmiar i obmiar

Nie ma zastosowania.

8. Odbior robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w STWIOR-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z DT, STWIOR, warunkami technicznymi oraz
obowigzujgcymi normami.

9. Rozliczenie robét — podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogdlne dotyczace ptatnosci podano w STWiOR-00.

Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na
podstawie Protokofu odbioru robdt wystawionego przez Zamawiajacego.

10.Dokumenty zwigzane

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U. 2001 nr 118 poz.1263).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003 r. nr 47 poz. 401).
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Il. CZESC INFORMACYINA

Realizacja zaméwienia musi by¢ zgodna z posiadang decyzjg Starosty Kieleckiego Nr 2152/2015 z 30
listopada 2015 r. zatwierdzajgcg projekt budowlany i udzielajgca pozwolenia na budowe wraz z Decyzjg
Nr 558/2017 z 31.03.2017 r. przenoszaca pierwszg decyzje na Zamawiajacego.
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